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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M3600
Collet chuck capacity 12 mmor 1/2"
Plunge capacity 0-60 mm
No load speed 22,000 min™
Overall height 300 mm
Net weight 5.5 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

For public low-voltage distribution
systems of between 220 V and

250 V.

Switching operations of electric apparatus cause volt-
age fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.35 Ohms it can be pre-
sumed that there will be no negative effects. The mains
socket used for this device must be protected with a
fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L,a) : 86 dB(A)

Sound power level (Lya) : 97 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| A WARNING: Wear ear protection. |

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine: Router

Model No./ Type: M3600

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents: EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
4.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Router safety warnings

Hold power tool by insulated gripping sur-
faces, because the cutter may contact its own
cord. Cutting a “live” wire may make exposed
metal parts of the power tool “live” and shock the
operator.

-

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

3. Wear hearing protection during extended
period of operation.

4. Handle the router bits very carefully.

5.  Check the router bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

6.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

7. Hold the tool firmly with both hands.

8. Keep hands away from rotating parts.

9.  Make sure the router bit is not contacting the

workpiece before the switch is turned on.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

11. Be careful of the router bit rotating direction
and the feed direction.

12. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

13. Always switch off and wait for the router bit to
come to a complete stop before removing the
tool from workpiece.

14. Do not touch the router bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

15. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

16. Use router bits of the correct shank diameter
suitable for the speed of the tool.

17. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting the depth of cut

Place the tool on a flat surface. Loosen the lock lever
and lower the tool body until the router bit just touches
the flat surface. Press the lock lever down to lock the
tool body. While pressing the fast-feed button, move the
stopper pole up or down until the desired depth of cut is
obtained. Minute depth adjustments can be obtained by
turning the stopper pole (1.5 mm (1/16") per turn).
» Fig.1: 1. Nylon nut 2. Stopper pole 3. Fast-feed
button 4. Adjusting hex bolt 5. Stopper
6. Lock lever

A CAUTION: The depth of cut should not be
more than 20 mm (13/16") at a pass when cutting
grooves. For extra-deep grooving operations,
make two or three passes with progressively
deeper router bit settings.

Nylon nut

For tool without the knob

The upper limit of the tool body can be adjusted by
turning the nylon nut. Do not lower the nylon nut too low.
The router bit will protrude dangerously.

For tool with the knob

By turning the knob, the upper limit of the tool body can
be adjusted. When the tip of the router bit is retracted
more than required in relation to the base plate surface,
turn the knob to lower the upper limit. Do not lower the
knob too low. The router bit will protrude dangerously.
» Fig.2: 1.Knob

A CAUTION: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
20 mm (13/16") at a pass when cutting grooves.
When you wish to cut grooves more than 20 mm
(13/16") deep, make several passes with progres-
sively deeper router bit settings.

A CAUTION: Do not lower the knob too low. The
router bit will protrude dangerously.

9 ENGLISH



Stopper block

As the rotary stopper has three adjusting hex bolts, you
can easily obtain three different depths of cut without
readjusting the stopper pole. To adjust the hex bolts,
loosen the hex nuts on them and turn the hex bolts.
After obtaining the desired position, tighten the hex nuts
to secure the hex bolts.
» Fig.3: 1. Stopper pole 2. Chip deflector 3. Stopper
4. Adjusting hex bolt 5. Hex nut

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the tool is switched off.

A CAUTION: Make sure that the shaft lock is
released before the switch is turned on.

To start the tool, move the switch lever to the | position.
To stop the tool, move the switch lever to the O position.
» Fig.4: 1. Switch lever

A CAUTION: Hold the tool firmly when turning
off the tool, to overcome the reaction.

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing or removing the router bit

Insert the router bit all the way into the collet cone.
Press the shaft lock to keep the shaft stationary and
use the wrench to tighten the collet nut securely. When
using router bits with smaller shank diameter, first insert
the appropriate collet sleeve into the collet cone, then
install the router bit as illustrated.

To remove the router bit, follow the installation proce-
dure in reverse.

» Fig.5: 1. Shaftlock 2. Wrench

A\ CAUTION: Install the router bit securely.
Always use only the wrench provided with the
tool. Aloose or overtightened router bit can be
dangerous.

A CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out inserting a router bit or install small shank
bits without using a collet sleeve. Either can lead
to breakage of the collet cone.

OPERATION

A CAUTION: Before operation, always make
sure that the tool body automatically rises to
the upper limit and the router bit does not pro-
trude from the tool base when the lock lever is
loosened.

A\ CAUTION: Before operation, always make
sure that the chip deflector is installed properly.

» Fig.6: 1. Chip deflector

Set the tool base on the workpiece to be cut without
the router bit making any contact. Then turn the tool on
and wait until the router bit attains full speed. Lower the
tool body and move the tool forward over the workpiece
surface, keeping the tool base flush and advancing
smoothly until the cutting is complete.
When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the router bit in the feed direction.
» Fig.7: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the router bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut. The proper feed rate will depend on
the router bit size, the kind of workpiece and depth
of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece, it
is advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look as
well as enable you to check dimensions.

NOTE: When using the straight guide or the trimmer
guide, be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side of
the workpiece.

» Fig.8: 1. Feed direction 2. Router bit revolving
direction 3. Workpiece 4. Straight guide

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

Straight guide (Type A)
Optional accessory

Install the straight guide on the guide holder with the
thumb screw (B). Insert the guide holder into the holes
in the tool base and tighten the thumb screw (A). To
adjust the distance between the router bit and the
straight guide, loosen the thumb screw (B) and turn the
fine adjusting screw. At the desired distance, tighten the
thumb screw (B) to secure the straight guide in place.
» Fig.9: 1. Guide holder 2. Fine adjusting screw

3. Straight guide

10 ENGLISH



Straight guide (Type B)
Optional accessory

Insert the straight guide into the holes in the tool base
and tighten the thumb screw. To adjust the distance
between the router bit and the straight guide, loosen the
thumb screw. At the desired distance, tighten the thumb
screw to secure the straight guide in place.

Wider straight guide of desired dimensions may be
made by using the convenient holes in the guide to bolt
on extra pieces of wood.

» Fig.10: 1. Thumb screw 2. Straight guide

When using a large diameter router bit, attach pieces of wood to
the straight guide which have a thickness of more than 15 mm
(5/8") to prevent the router bit from striking the straight guide.
When cutting, move the tool with the straight guide flush with the
side of the workpiece.

» Fig.11: 1. Straight guide 2. Wood

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") or thicker

Templet guide

The templet guide provides a sleeve through which the router
bit passes, allowing use of the tool with templet patterns. To
install the templet guide, loosen the screws on the tool base,
insert the templet guide and then tighten the screws.

» Fig.12

Secure the templet to the workpiece. Place the tool on
the templet and move the tool with the templet guide
sliding along the side of the templet.

» Fig.13: 1. Templet guide 2. Screws 3. Base plate

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the router bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - router bit diameter) / 2

» Fig.14: 1. Router bit 2. Base 3. Templet
4. Workpiece 5. Distance (X) 6. Outside
diameter of the templet guide 7. Templet
guide

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

Trimmer guide (Type A)
Optional accessory

Install the trimmer guide on the guide holder with the
thumb screw (B). Insert the guide holder into the holes
in the tool base and tighten the thumb screw (A). To
adjust the distance between the router bit and the
trimmer guide, loosen the thumb screw (B) and turn the
fine adjusting screw. When adjusting the guide roller up
or down, loosen the thumb screw (C). After adjusting,
tighten all the thumb screws securely.
» Fig.15: 1. Guide holder 2. Fine adjusting screw

3. Trimmer guide 4. Guide roller

-

1

Trimmer guide (Type B)
Optional accessory

Install the trimmer guide on the straight guide with the
thumb screws (B). Insert the straight guide into the
holes in the tool base and tighten the thumb screw (A).
To adjust the distance between the router bit and the
trimmer guide, loosen the thumb screws (B). When
adjusting the guide roller up or down, loosen the thumb
screw (C). After adjusting, tighten all the thumb screws
securely.

» Fig.16: 1. Guide roller 2. Trimmer guide

When cutting, move the tool with the guide roller riding
the side of the workpiece.
» Fig.17: 1. Router bit 2. Guide roller 3. Workpiece

Dust cover (For tool with the knob)

Optional accessory

Dust cover prevents sawdust from being drawn into the
tool in the inverted position.

Install the dust cover as illustrated when using the tool
with a router stand available in the market.

Remove it when using the tool in the normal position.
» Fig.18: 1. Screw 2. Dust cover

Spacer (For tool with the knob)

Optional accessory

The spacer prevents the router bit from dropping into
the chuck when replacing the router bit in the inverted
position.

Insert the spacer as illustrated when using the tool with
a router stand available in the market.

» Fig.19: 1. Collet nut 2. Collet cone 3. Spacer

Dust extraction

Optional accessory

Use the vacuum head for dust extraction.
» Fig.20: 1. Vacuum head

Installing the vacuum head
» Fig.21: 1. Support 2. Lock lever
1. Raise the lock lever of the vacuum head.

2.  Place the vacuum head on the tool base so that its
top will be caught in the hook on the tool base.

3. Insert the supports on the vacuum head into the
hooks on the front of the tool base.

4.  Push down the lock lever onto the tool base.

5.  Connect a vacuum cleaner to the vacuum head.
» Fig.22

Removing the vacuum head
1. Raise the lock lever.

2. Pull the vacuum head out of the tool base while
holding the supports between thumb and finger.

ENGLISH



MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or

cracks may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.23: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1.  Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.

2. Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.24: 1. Brush holder cap

For tool with the knob

A CAUTION: Be sure to re-install the knob after
inserting new carbon brush.

Release the lock lever and remove the knob by turning
it counterclockwise.
» Fig.25: 1. Knob

NOTE: The compression spring will come out of
the knob, so be careful not to lose the compression
spring.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

Straight bit
> Fig.26
Unit:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/12"
12 10 60 25
12"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
“U”Grooving bit
» Fig.27
Unit:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
“V”Grooving bit
> Fig.28
Unit:mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°
Dovetail bit
> Fig.29
Unit:mm
D A L1 L2 :]
8 14.5 55 10 35°
3/8"
8 14.5 55 14.5 23°
3/8"
8 12 50 9 30°
3/8"
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Drill point flush trimming bit

> Fig.36

> Fig-30 Unit:mm
Unit.mm D A L1 L2 L3 0
D A L1 L2 L3 6 23 46 11 6 30°
12 12 60 20 35 6 20 50 13 5 45°
8 8 60 20 35 6 20 49 14 2 60°
6 6 60 18 28 . .
Beading bit
Drill point double flush trimming bit > Fig.37
> Fig:31 Unit:mm
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
D A L1 L2 L3 L4 12 30 20 55 12 20 4
6 6 70 40 12 14 172"
Slotting cutter Cove beading bit
» Fig.32 » Fig.38
Unit:mm Unit:mm
D A L1 L2 D A L1 L2 R
12 30 55 6 6 20 43 8 4
12" 6 25 48 13 8
12 30 55 3 . . . .
Py Ball bearing flush trimming bit
» Fig.39
Board-jointing bit Unitenm
» Fig.33
D A L1 L2
Unit:mm
6 10 50 20
D A1 A2 L1 L2 L3 174"
12 38 27 61 4 20 . . .
Ball bearing corner rounding bit
Corner rounding bit »> Fig.40
> Fig-34 Unit:mm
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
D A1 A2 L1 L2 L3 R 6 15 8 37 7 3.5 3
6 25 9 48 13 5 s 6 21 8 40 10 3.5 6
6 20 8 45 10 4 4 1/4" 21 8 40 10 3.5 6
Chamfering bit Ball bearing chamfering bit
» Fig.35 » Fig.41
Unit:mm Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 c D A1 A2 L1 L2 (]
12 30 20 55 12 20 4 6 26 8 42 12 45°
12" 114"
6 20 8 41 1 60°
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Ball bearing beading bit

> Fig.42
Unit:mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 45 7
Ball bearing cove beading bit
» Fig.43
Unit:mm
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 5.5 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5
Ball bearing roman ogee bit
> Fig.44
Unit:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4.5 25 4.5
6 26 8 42 12 4.5 3 6

Double ball bearing round corner bit

» Fig.45
Unit:mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
12 35 27 19 70 1 3.5 3

12"
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIONS

Modele : M3600
Capacité du mandrin & bague 12 mm ou 1/2"
Capacité de plongée 0a60mm
Vitesse a vide 22 000 min”'
Hauteur hors tout 300 mm
Poids net 5,5 kg
Catégorie de sécurité =

. Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

. Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
. Poids selon la procédure EPTA 01/2003

L’outil est congu pour I'affleurage au ras et le profilage
du bois, du plastique et de matériaux semblables.

Alimentation

L’outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté par une prise
sans mise a la terre.

Pour les réseaux publics de

distribution d’électricité basse
tension entre 220 et 250 V.

Les opérations de commutation des appareils élec-
triques provoquent des variations de tension. Le fonc-
tionnement de cet appareil dans des conditions réseau
défavorables peut affecter négativement le fonctionne-
ment d’autres appareils. Avec une impédance secteur
inférieure ou égale a 0,35 Ohm, on peut supposer qu’il
n’y aura pas d’effets négatifs. La prise de courant utili-
sée pour cet appareil doit étre protégée avec un fusible
ou un coupe-circuit de protection ayant des caractéris-
tiques de déclenchement lent.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :

Niveau de pression sonore (L) : 86 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 97 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :

Mode de travail : coupe de rainures sur un panneau de
fibres a densité moyenne

Emission de vibrations gah) : 2,5 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s

NOTE : La valeur d’émission de vibrations déclarée
a été mesurée conformément a la méthode de test
standard et peut étre utilisée pour comparer les outils
entre eux.

NOTE : La valeur d’émission de vibrations déclarée
peut aussi étre utilisée pour I'évaluation préliminaire
de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : L'émission de vibrations
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la valeur d’émission déclarée, suivant la
fagon dont I'outil est utilisé.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité a
prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre basées
sur une estimation de I'exposition dans des condi-
tions réelles d'utilisation (en tenant compte de toutes
les composantes du cycle d’utilisation, comme par
exemple le moment de sa mise hors tension, lorsqu’il
tourne a vide et le moment de son déclenchement).

Déclaration de conformité CE

Pour les pays européens uniquement

Makita déclare que la ou les machines suivantes :
Désignation de la machine : Défonceuse

N° de modéle/Type : M3600

sont conformes aux Directives européennes suivantes :
2006/42/CE

et sont fabriquées conformément aux normes ou aux
documents normalisés suivants : EN60745

La documentation technique conforme a la norme
2006/42/CE est disponible auprés de :

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgique
4.8.2015
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Yok Pl

Yasushi Fukaya
Directeur
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgique

Consignes de sécurité générales

pour outils électriques

A AVERTISSEMENT : Lisez toutes les
consignes de sécurité et toutes les instructions. ||
y a risque d’électrocution, d’incendie et/ou de graves
blessures si les mises en garde et les instructions ne
sont pas respectées.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-

rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Consignes de sécurité pour

défonceuse

1. Tenez I'outil électrique par une surface de
prise isolée, étant donné que I'outil de coupe
peut entrer en contact avec son cordon.
Couper un cable sous tension risque de mettre a
découvert les pieces métalliques de I'outil élec-
trique sous tension et d’électrocuter I'utilisateur.

2. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer et soutenir la piéce
sur une plateforme stable. La piéce sera ins-
table et vous risquez d’en perdre la maitrise si
vous la tenez dans vos mains ou I'appuyez contre
le corps.

3. Portez des protége-tympans si vous utilisez
I'outil pendant une période prolongée.

4.  Manipulez les fraises de défonceuse avec
beaucoup de précaution.

5. Vérifiez soigneusement I'absence de fissures
ou de dommages sur les fraises de défon-
ceuse avant l'utilisation. Remplacez immédia-
tement les fraises fissurées ou abimées.

6. Prenez garde aux clous pendant la coupe.
Avant de travailler votre piéce, inspectez-la et
retirez-en tous les clous.

7. TenezI'outil fermement a deux mains.

8. Gardez vos mains a I’écart des piéces en
rotation.

9. Assurez-vous que la fraise de défonceuse
n’est pas en contact avec la piéce avant de
mettre I'outil en marche.

10. Avant d’utiliser I'outil sur une piéce, faites-le
tourner un instant a vide. Soyez attentif aux
vibrations ou sautillements pouvant indiquer
que la fraise n’est pas bien installée ou est mal
équilibrée.

11. Faites attention au sens de rotation de la fraise
de défonceuse et au sens d’avance.

12. N’abandonnez pas I’outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I’outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

13. Avant de retirer I'outil de la piéce, mettez
toujours I'outil hors tension et attendez que
la fraise de défonceuse soit complétement
immobilisée.

14. Ne touchez pas la fraise de défonceuse immé-
diatement aprés avoir terminé le travail ; elle
peut étre trés chaude et vous bruler la peau.

15. Prenez garde de ne pas tacher le socle de
P’outil avec du diluant, de ’essence, de I’huile
ou toute substance similaire. Elles peuvent
entrainer des fissures sur le socle de I'outil.

16. Utilisez des fraises de défonceuse dont le dia-
metre de la tige convient a la vitesse de I’outil.

17. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez
les précautions nécessaires pour ne pas
inhaler les poussiéres et pour éviter tout
contact avec la peau. Suivez les données de
sécurité du fournisseur du matériau.

18. Portez toujours un masque anti-poussiéres/un
masque filtrant adapté au matériau travaillé et
a l'application utilisée.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

A AVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’'une utilisation répétée) par un
sentiment d’aisance et de familiarité avec le
produit, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I’outil ou I'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer
de graves blessures.

DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant de
I’ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Réglage de la profondeur de la

coupe

Placez I'outil sur une surface plane. Desserrez le levier de
verrouillage et abaissez le corps de I'outil jusqu’a ce que
la fraise de défonceuse entre légérement en contact avec
la surface plane. Appuyez sur le levier de verrouillage pour
verrouiller le corps de I'outil. Tout en appuyant sur le bouton
d’avance rapide, déplacez en haut ou en bas la tige d’arrét
jusqu’a ce que vous obteniez la profondeur de coupe sou-
haitée. Il est possible de régler minutieusement la profon-
deur en tournant la tige d’arrét (1,5 mm (1/16") par tour).
» Fig.1: 1. Ecrou en nylon 2. Tige d’arrét 3. Bouton
d’avance rapide 4. Boulon hexagonal de
réglage 5. Butée 6. Levier de verrouillage
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AATTENTION : La profondeur de coupe ne doit
pas étre supérieure a 20 mm (13/16") par passe
lors du rainurage. Pour un rainurage trés pro-
fond, faites deux ou trois passes en augmentant
progressivement la profondeur de la fraise de
défonceuse.

Ecrou en nylon

Pour les outils sans bouton

Vous pouvez régler la limite supérieure du corps de
I'outil en tournant I'écrou en nylon. N’abaissez pas trop
I’écrou en nylon. La fraise de défonceuse dépasserait
alors dangereusement.

Pour les outils avec bouton

Vous pouvez régler la limite supérieure du corps de
I'outil en tournant le bouton. Si le bout de la fraise
de défonceuse se trouve trop en retrait par rapport
a la surface de la semelle, tournez le bouton pour
abaisser la limite supérieure. N'abaissez pas trop le
bouton. La fraise de défonceuse dépasserait alors
dangereusement.

» Fig.2: 1. Bouton

AATTENTION : Comme une coupe trop pro-
fonde risquerait de surcharger le moteur et de
rendre difficile la maitrise de I’outil, la profondeur
de coupe ne doit pas étre supérieure a 20 mm
(13/16") par passe lors du rainurage. Si vous
désirez rainurer sur une profondeur supérieure

a 20 mm (13/16"), effectuez plusieurs passes en
augmentant progressivement la profondeur de la
fraise de défonceuse.

AATTENTION : N’abaissez pas trop le bou-
ton. La fraise de défonceuse dépasserait alors
dangereusement.

Bloc butoir

Le butoir rotatif étant pourvu de trois boulons hexago-
naux de réglage, vous pouvez facilement obtenir trois
profondeurs de coupe différentes sans avoir a rerégler
la tige d’arrét. Pour ajuster les boulons hexagonaux,
desserrez les écrous hexagonaux sur ces derniers
puis tournez les boulons. Une fois obtenu la position
souhaitée, serrez les écrous hexagonaux pour fixer les
boulons hexagonaux.
» Fig.3: 1. Tige d’arrét 2. Déflecteur de copeaux

3. Butée 4. Boulon hexagonal de réglage

5. Ecrou hexagonal

Fonctionnement de I'interrupteur

AATTENTION : Avant de brancher I'outil, assu-
rez-vous toujours que son interrupteur est en
position d’arrét.

AATTENTION : Assurez-vous que le blocage
de I'arbre est relaché avant de mettre ’interrup-
teur sur la position de marche.

Pour démarrer I'outil, placez le levier d’interrupteur sur
la position I.

Pour arréter 'outil, placez le levier d’interrupteur sur la
position O.

» Fig.4: 1. Levier d’interrupteur

AATTENTION : Tenez fermement I'outil lorsque
vous le mettez hors tension pour ne pas en perdre
la maitrise sous I'effet de la réaction.

ASSEMBLAGE

AATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur I'outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.

Pose ou dépose de la fraise de

défonceuse

Insérez a fond la fraise de défonceuse dans le cone de
serrage. Appuyez sur le blocage de I'arbre pour mainte-
nir 'arbre immobile et utilisez la clé pour serrer solide-
ment I'écrou de serrage. Si vous utilisez des fraises de
défonceuse avec un petit diamétre de tige, commencez
par insérer le manchon de serrage adéquat dans le
cone de serrage, puis posez la fraise de défonceuse
comme illustré.

Pour déposer la fraise de défonceuse, suivez la procé-
dure de pose en sens inverse.

» Fig.5: 1. Blocage de I'arbre 2. Clé

AATTENTION : Installez solidement la fraise de
défonceuse. Veillez toujours a utiliser uniquement
la clé fournie avec I’outil. Une fraise de défonceuse
pas assez ou trop serrée représente un danger.

AATTENTION : Ne serrez pas I’écrou de ser-
rage sans y avoir inséré une fraise de défonceuse
ni n’installez de petites fraises pour arbre sans
utiliser un manchon de serrage. Dans un cas
comme dans l'autre, vous risqueriez de casser le
cone de serrage.

UTILISATION

MAATTENTION : Avant utilisation, assurez-vous
toujours que le corps de I'outil se souléve auto-
matiquement jusqu’a la limite supérieure et que
la fraise de défonceuse ne dépasse pas du socle
de I’outil lorsque le levier de verrouillage est
desserré.

AATTENTION : Avant utilisation, assurez-vous
toujours que le déflecteur de copeaux est correc-
tement installé.

» Fig.6: 1. Déflecteur de copeaux

Placez le socle de I'outil sur la piéce a couper sans que
la fraise de défonceuse touche quoi que ce soit. Mettez
ensuite I'outil sous tension et attendez que la fraise de
défonceuse ait atteint sa pleine vitesse. Abaissez le
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corps de I'outil et faites avancer I'outil sur la surface de
la piéce, en maintenant le socle de I'outil au ras de la
piéce et en progressant régulierement jusqu’a ce que la
coupe soit terminée.
Lorsque vous faites des coupes sur des bords, la sur-
face de la piece doit étre du coté gauche de la fraise de
défonceuse dans le sens d’avance.
» Fig.7: 1. Piéce 2. Sens de rotation de la fraise

3. Vue du haut de I'outil 4. Sens d’avance

NOTE : Si vous déplacez votre outil trop vite vers
I'avant, vous risquez d’obtenir une coupe de qualité
médiocre et d’endommager la fraise de défonceuse
ou le moteur. Si vous déplacez I'outil trop lentement
vers I'avant, vous risquez de brdler la piéce et de
gacher la coupe. La vitesse d’avance adéquate
dépend du calibre de la fraise de défonceuse, de la
nature de la piece et de la profondeur de coupe.

Avant de commencer votre coupe sur la piece, nous
vous conseillons de faire un essai sur un morceau de
chute de bois. Cela vous montrera exactement 'allure
qu’aura votre coupe et vous permettra de vérifier les
dimensions.

NOTE : Lorsque vous utilisez le guide de coupe recti-
ligne ou le guide d’affleurage, veillez a l'installer sur le
coté droit dans le sens d’avance. Cela vous aidera a
le garder bien en contact avec le c6té de la piéce.

» Fig.8: 1. Sens d’avance 2. Sens de rotation de la
fraise de défonceuse 3. Piece 4. Guide de
coupe rectiligne

Guide de coupe rectiligne

Le guide de coupe rectiligne est efficace pour obte-
nir des coupes droites lors du chanfreinage ou du
rainurage.

Guide de coupe rectiligne (type A)

Accessoire en option

Installez le guide de coupe rectiligne sur le porte-guide
avec la vis a oreilles (B). Insérez le porte-guide dans les
orifices du socle de I'outil et serrez la vis a oreilles (A).
Pour régler la distance entre la fraise de défonceuse et
le guide de coupe rectiligne, desserrez la vis a oreilles
(B) et tournez la vis de réglage fin. A la distance sou-
haitée, serrez la vis a oreilles (B) pour fixer le guide de
coupe rectiligne en position.
» Fig.9: 1. Porte-guide 2. Vis de réglage fin 3. Guide
de coupe rectiligne

Guide de coupe rectiligne (type B)

Accessoire en option

Insérez le guide de coupe rectiligne dans les orifices

du socle de l'outil et serrez la vis a oreilles. Pour régler
la distance entre la fraise de défonceuse et le guide

de coupe rectiligne, desserrez la vis a oreilles. A la
distance souhaitée, serrez la vis a oreilles pour fixer le
guide de coupe rectiligne en position.

Il est possible d’obtenir un guide de coupe rectiligne
plus large aux dimensions de votre choix en utilisant les
orifices pratiques du guide pour boulonner des mor-
ceaux de bois supplémentaires.

» Fig.10: 1. Vis a oreilles 2. Guide de coupe rectiligne

Pour utiliser une fraise de défonceuse avec un grand
diamétre, fixez sur le guide de coupe rectiligne des
morceaux de bois d’une épaisseur supérieure a 15 mm
(5/8") pour éviter que la fraise de défonceuse ne frappe
contre le guide de coupe rectiligne.

Lors de la coupe, déplacez I'outil avec le guide de
coupe rectiligne bien en contact avec le coté de la
piece.

» Fig.11: 1. Guide de coupe rectiligne 2. Bois

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") ou plus épais

Guide de gabarit

Le guide de gabarit présente un manchon a travers
lequel passe la fraise de défonceuse, permettant d’utili-
ser I'outil avec des modéles de gabarit. Pour installer le
guide de gabarit, desserrez les vis sur le socle de l'outil,
insérez le guide, puis serrez les vis.

» Fig.12

Fixez le gabarit a la piece. Placez I'outil sur le gabarit et
déplacez I'outil avec le guide de gabarit glissant le long
du c6té du gabarit.

» Fig.13: 1. Guide de gabarit 2. Vis 3. Semelle

NOTE : La piéce sera coupée avec une taille [égere-
ment différente du gabarit. Prévoyez la distance (X)
entre la fraise de défonceuse et I'extérieur du guide
de gabarit. L’équation suivante permet de calculer la
distance (X) :

Distance (X) = (diamétre extérieur du guide de
gabarit - diamétre de la fraise de défonceuse) / 2

» Fig.14: 1. Fraise de défonceuse 2. Base 3. Gabarit
4. Piéce 5. Distance (X) 6. Diamétre exté-
rieur du guide de gabarit 7. Guide de gabarit

Guide d’affleurage

Le guide d’affleurage permet d’effectuer aisément
affleurage ou coupes courbes des bois de placage pour
meuble ou autre. Le galet de guidage suit la courbe et
assure une coupe précise.

Guide d’affleurage (type A)
Accessoire en option

Installez le guide d’affleurage sur le porte-guide avec
la vis a oreilles (B). Insérez le porte-guide dans les
orifices du socle de I'outil et serrez la vis a oreilles (A).
Pour régler la distance entre la fraise de défonceuse
et le guide d’affleurage, desserrez la vis a oreilles (B)
et tournez la vis de réglage fin. Lorsque vous réglez le
galet de guidage vers le haut ou le bas, desserrez la
vis a oreilles (C). Aprés le réglage, serrez solidement
toutes les vis a oreilles.
» Fig.15: 1. Porte-guide 2. Vis de réglage fin 3. Guide
d’affleurage 4. Galet de guidage
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Guide d’affleurage (type B)

Accessoire en option

Installez le guide d’affleurage sur le guide de coupe recti-
ligne avec les vis a oreilles (B). Insérez le guide de coupe
rectiligne dans les orifices du socle de 'outil et serrez la
vis a oreilles (A). Pour régler la distance entre la fraise de
défonceuse et le guide d’affleurage, desserrez les vis a
oreilles (B). Lorsque vous réglez le galet de guidage vers
le haut ou le bas, desserrez la vis a oreilles (C). Aprés le
réglage, serrez solidement toutes les vis a oreilles.

» Fig.16: 1. Galet de guidage 2. Guide d’affleurage

Lors de la coupe, déplacez I'outil avec le galet de gui-

dage suivant le coté de la piece.

» Fig.17: 1. Fraise de défonceuse 2. Galet de gui-
dage 3. Piece

Pare-poussiére (Pour les outils avec

bouton)

Accessoire en option

Le pare-poussiére empéche la sciure de bois de pénétrer
dans I'outil en position inversée.

Installez le pare-poussiére comme illustré lorsque vous utili-
sez I'outil avec un support pour défonceuse en vente dans le
commerce.

Retirez-le lorsque vous utilisez I'outil en position normale.

» Fig.18: 1. Vis 2. Pare-poussiére

Entretoise (Pour les outils avec

bouton)

Accessoire en option

L'entretoise empéche la fraise de défonceuse de tom-
ber dans le mandrin lorsque vous la remplacez dans la
position inversée.
Insérez I'entretoise comme illustré lorsque vous utilisez
I'outil avec un support pour défonceuse en vente dans
le commerce.
» Fig.19: 1. Ecrou de serrage 2. Cone de serrage

3. Entretoise

Aspiration de la poussiére

Accessoire en option

Utilisez la téte d’aspiration pour aspirer la poussiére.
» Fig.20: 1. Téte d’aspiration

Installation de la téte d’aspiration
» Fig.21: 1. Support 2. Levier de verrouillage

1.  Soulevez le levier de verrouillage de la téte
d’aspiration.

2. Placez la téte d’aspiration sur le socle de I'outil de
sorte que sa partie supérieure soit immobilisée par le
crochet du socle de I'outil.

3. Insérez les supports sur la téte d’aspiration dans
les crochets sur I'avant du socle de I'outil.

4. Abaissez le levier de verrouillage sur le socle de
I'outil.

5. Raccordez un aspirateur a la téte d’aspiration.
» Fig.22

Retrait de la téte d’aspiration

1. Soulevez le levier de verrouillage.

2. Sortez la téte d’aspiration du socle de I'outil tout
en tenant les supports entre le pouce et I'index.

ENTRETIEN

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant d’y
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien.

REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I'outil.

Remplacement d’un balai en

carbone

» Fig.23: 1. Repére d’usure

Vérifiez régulieérement les balais en carbone.
Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au repére
d’usure. Maintenez les balais en carbone propres et
en état de glisser aisément dans les porte-charbons.
Les deux balais en carbone doivent étre remplacés
en méme temps. N'utilisez que des balais en carbone
identiques.

1. Retirez les bouchons de porte-charbon a I'aide
d’un tournevis.

2. Enlevez les balais en carbone usés, insérez
les neufs et revissez solidement les bouchons de

porte-charbon.
» Fig.24: 1. Bouchon de porte-charbon

Pour les outils avec bouton

AATTENTION : Veillez a remettre en place le
bouton aprés avoir inséré des balais en carbone
neufs.

Relachez le levier de verrouillage et retirez le bouton
en le tournant dans le sens inverse des aiguilles d’'une
montre.

» Fig.25: 1.Bouton

NOTE : Comme le ressort de compression s’échap-
pera du bouton, prenez soin de ne pas le perdre.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita
agréé, avec des pieces de rechange Makita.
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ACCESSOIRES EN

OPTION
Fraises de défonceuse

Fraise droite

» Fig.26
Unité : mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Fraise a rainureren « U »
» Fig.27
Unité : mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
Fraise a rainureren « V »
» Fig.28
Unité : mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°
Fraise a queue d’aronde
» Fig.29
Unité : mm
D A L1 L2 ]
8 14,5 55 10 35°
3/8"
8 14,5 55 14,5 23°
3/8"
8 12 50 9 30°
3/8"

Fraise a affleurer a pointe de foret
» Fig.30

Unité : mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Fraise a affleurer a pointe de foret
combinaison double

> Fig.31
Unité : mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Fraise une taille a rainurer
> Fig.32
Unité : mm
D A L1 L2
12 30 55 6
1/2"
12 30 55 3
12"
Fraise a bouvetage méle
> Fig.33
Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Fraise quart de rond
> Fig.34
Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Fraise a chanfreiner
> Fig.35
Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 30 20 55 12 20

172"
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> Fig.36

Fraise a moulurer a roulement
» Fig.42

Unité : mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Unité : mm
D A L1 L2 L3 (]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Fraise a moulurer
» Fig.37
Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4

172"

Fraise pour panneau mouluré en

cavet a roulement
» Fig.43

Unité : mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

Fraise pour panneau mouluré en
cavet

6 20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Fraise a doucine a roulement
» Fig.44

Unité : mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

» Fig.38
Unité : mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Fraise a affleurer a roulement
» Fig.39
Unité : mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Fraise quart de rond a double

roulement
» Fig.45

Unité : mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

Fraise quart de rond a roulement
» Fig.40

12 35 27 19 70 1" 3,5 3

172"

Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Fraise a chanfreiner a roulement
» Fig.41

Unité : mm
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: M3600
Spannzangenfutterkapazitat 12 mm oder 1/2"
Hubhéhe 0-60 mm
Leerlaufdrehzahl 22.000 min™
Gesamthoéhe 300 mm
Nettogewicht 5,5 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

Schwingungsemission (ay): 2,5 m/s”
Vorgesehene Verwendung Messunsicherheit (K): 1,5 m/s’

Das Werkzeug ist zum Biindigfrasen und Profildrehen HINWEIS: Der angegebene o .
von Holz, Kunststoff und dhnlichen Materialien Schwingungsemissionswert wurde im Einklang mit
vorgesehen. der Standardpriifmethode gemessen und kann fir

den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen

Stromversorgung werden.

HINWEIS: Der angegebene

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle angeschlossen Schwingungsemissionswert kann auch fiir eine
werden, deren Spannung mit der Angabe auf dem Typenschild Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
Ubereinstimmt, und kann nur mit Einphasen-Wechselstrom werden.

betrieben werden. Diese sind doppelt schutzisoliert und kénnen
daher auch an Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission wahrend

Fiir offentliche der taltséchlichen Benutzung des_ Elektrowerkzeugs
. . kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs
Nlederspannungsnetze zwischen vom angegebenen Emissionswert abweichen.
220 und 250 V. AWARNUNG: \dentifizieren Sie
Sicherheitsmanahmen zum Schutz des Benutzers
Schaltvorgange von Elektrogeraten verursachen anhand einer Schitzung des Gefahrdungsgrads unter
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses den tatséchlichen Benutzungsbedingungen (unter
Gerétes unter unglnstigen Netzstrombedingungen Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
kann sich nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
auswirken. Bei einer Netzimpedanz von 0,35 Ohm zusétzlich zur Betriebszeit).
oder weniger kann angenommen werden, dass keine
negativen Auswirkungen auftreten. Die fir dieses ey .
Gerat verwendete Netzsteckdose muss durch eine EG'Konformltatserklarung
Sicherung oder einen Schutzschalter mit trdgen Nur fiir européische Ldnder
Auslésungseigenschaften geschiitzt sein. Makita erklart, dass die folgende(n) Maschine(n):

Bezeichnung der Maschine: Oberfrase
Entspricht den folgenden europaischen Richtlinien:
Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman 2006/42/EG

EN60745: Sie werden gemaR den folgenden Standards oder stan-
Schalldruckpegel (L,4): 86 dB (A) dardisierten Dokumenten hergestelit: EN60745
Schallleistungspegel (Lwa): 97 dB (A) Die technische Akte in Ubereinstimmung mit 2006/42/
Messunsicherheit (K): 3 dB (A) EG ist erhaltlich von:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
| A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen. | 4.8.2015

Yo Folipr

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN60745:
Arbeitsmodus: Nutenfrasen in MDF

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
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Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und Anweisungen durch.
Eine Missachtung der unten aufgefiihrten Warnungen
und Anweisungen kann zu einem elektrischen
Schlag, Brand und/oder schweren Verletzungen
fuhren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir Oberfrase

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den iso-
lierten Griffflaichen, weil der Fraser das eigene
Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit einem
Strom flihrenden Kabel werden die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
flhrend, so dass der Benutzer einen elektrischen
Schlag erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der
Hand oder gegen lhren Korper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

3. Tragen Sie bei langeren Betriebszeitspannen
einen Gehorschutz.

4. Behandeln Sie die Oberfraseneinsitze mit
groBter Sorgfalt.

5. Uberpriifen Sie den Oberfriseneinsatz
vor dem Betrieb sorgfiltig auf Risse oder
Beschiadigung. Wechseln Sie einen gerissenen
oder beschadigten Einsatz unverziiglich aus.

6. Vermeiden Sie das Schneiden von Nageln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfiltig
auf Négel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

7. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

8.  Halten Sie Ihre Hande von rotierenden Teilen
fern.

9. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass der Oberfraseneinsatz
nicht das Werkstiick beriihrt.

10. Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen oder
Taumelbewegungen, die auf einen falsch mon-
tierten Einsatz hindeuten kénnen.

11. Achten Sie sorgfiltig auf die Drehrichtung
und die Vorschubrichtung des
Oberfraseneinsatzes.

12. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.
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13. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis der Oberfraseneinsatz zum
vollstandigen Stillstand kommt, bevor Sie ihn
aus dem Werkstiick herausnehmen.

14. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Oberfraseneinsatzes unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil er dann noch sehr heiB ist
und Hautverbrennungen verursachen kann.

15. Beschmieren Sie die Grundplatte nicht achtlos
mit Verdiinner, Benzin, Ol oder dergleichen.
Diese Stoffe konnen Risse in der Grundplatte
verursachen.

16. Verwenden Sie Oberfraseneinsatze mit korrek-
tem Schaftdurchmesser, die fiir die Drehzahl
des Werkzeugs geeignet sind.

17. Manche Materialien kdnnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

18. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Frastiefe

Stellen Sie das Werkzeug auf eine ebene Flache.
Losen Sie den Verriegelungshebel, und senken
Sie den Fraskorb ab, bis der Oberfraseneinsatz
die ebene Flache leicht bertihrt. Driicken Sie den
Verriegelungshebel nach unten, um den Fraskorb zu
verriegeln. Wahrend Sie den Schnellvorschubknopf dri-
cken, heben oder senken Sie die Anschlagstange, bis
die gewlnschte Frastiefe erreicht ist. Feineinstellungen
der Frastiefe kdnnen durch Drehen der Anschlagstange
(1,5 mm (1/16") pro Umdrehung) bewirkt werden.
» Abb.1: 1. Nylonmutter 2. Anschlagstange
3. Schnellvorschubknopf 4. Sechskant-
Einstellschraube 5. Anschlag
6. Verriegelungshebel
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A\VORSICHT: Beim Nutenfrasen sollte die
Frastiefe pro Durchgang nicht mehr als 20 mm
(13/16") betragen. Fiihren Sie fiir besonders tiefe
Auskehlarbeiten zwei oder drei Durchgange

mit zunehmend tieferen Einstellungen des
Oberfraseneinsatzes aus.

Nylonmutter

Fiir Werkzeug ohne den Knopf

Die Obergrenze des Fraskorbs kann durch Drehen
der Nylonmutter eingestellt werden. Senken Sie die
Nylonmutter nicht zu tief ab. Anderenfalls steht der
Oberfraseneinsatz gefahrlich weit tber.

Fiir Werkzeug mit dem Knopf

Durch Drehen des Knopfes kann die Obergrenze
des Fraskorbs eingestellt werden. Wenn die

Spitze des Oberfraseneinsatzes in Bezug auf die
Grundplattenoberflache weiter als nétig eingezogen
wird, drehen Sie den Knopf, um die Obergrenze
abzusenken. Senken Sie den Knopf nicht zu tief ab.
Anderenfalls steht der Oberfraseneinsatz gefahrlich
weit Uber.

» Abb.2: 1. Knopf

A\VORSICHT: Da iibermiBiges Frisen eine
Uberlastung des Motors oder schwierige
Kontrolle des Werkzeugs verursachen kann,
sollte die Frastiefe beim Nutenfrasen nicht mehr
als 20 mm (13/16") pro Durchgang betragen.
Wenn Sie Nuten von mehr als 20 mm (13/16") Tiefe
frasen wollen, fiihren Sie mehrere Durchgénge
mit zunehmend tieferen Einstellungen des
Oberfraseneinsatzes aus.

A\ VORSICHT: senken Sie den Knopf nicht zu
tief ab. Anderenfalls steht der Oberfraseneinsatz
gefahrlich weit liber.

Anschlagblock

Da der Drehanschlag drei Sechskant-Einstellschrauben
besitzt, kdnnen Sie leicht drei unterschiedliche
Frastiefen erhalten, ohne die Anschlagstange neu
einzustellen. Um die Sechskantschrauben einzustellen,
I6sen Sie die daran angebrachten Sechskantmuttern,
und drehen Sie die Sechskantschrauben. Nachdem
die gewlinschte Position erreicht ist, ziehen Sie die
Sechskantmuttern an, um die Sechskantschrauben zu
sichern.
» Abb.3: 1.Anschlagstange 2. Spaneabweiser
3. Anschlag 4. Sechskant-Einstellschraube
5. Sechskantmutter

Schalterfunktion

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass das Werkzeug ausgeschaltet ist.

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor
dem Einschalten des Werkzeugs, dass die
Spindelarretierung geldst ist.

Zum Einschalten des Werkzeugs schieben Sie den
Schalthebel auf die Position I.

Zum Ausschalten des Werkzeugs schieben Sie den
Schalthebel auf die Position O.

» Abb.4: 1. Schalthebel

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug
beim Ausschalten mit festem Griff, um der
Reaktionskraft entgegenzuwirken.

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montage und Demontage des

Oberfraseneinsatzes

Fuhren Sie den Oberfraseneinsatz bis zum Anschlag

in den Spannzangenkonus ein. Driicken Sie die
Spindelarretierung, um die Spindel stationar zu hal-

ten, und ziehen Sie die Spannzangenmutter mit dem
Schraubenschlissel fest. Wenn Sie Oberfraseneinsatze
mit kleinerem Schaftdurchmesser verwenden, setzen
Sie zuerst eine passende Spannzangenhiilse in den
Spannzangenkonus ein, bevor Sie den Einsatz wie
oben beschrieben einflihren.

Zum Abnehmen des Oberfraseneinsatzes wenden Sie
das Montageverfahren umgekehrt an.

» Abb.5: 1. Spindelarretierung 2. Schraubenschlissel

A\VORSICHT: Installieren Sie den
Oberfraseneinsatz sicher. Verwenden Sie

stets nur den mit dem Werkzeug gelieferten
Schraubenschliissel. Ein loser oder zu fest angezo-
gener Oberfraseneinsatz kann geféhrlich sein.

MA\VORSICHT: Ziehen Sie die
Spannzangenmutter nicht an, ohne einen
Oberfraseneinsatz einzufiihren, und setzen Sie
auch keine Einsdtze mit schmalem Schaft ein,
ohne eine Spannzangenhiilse zu verwenden.
Beides kann zu einem Bruch des Spannzangenkonus
fihren.
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BETRIEB

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor
dem Betrieb stets, dass sich der Fraskorb
automatisch bis zur Obergrenze hebt und der
Oberfraseneinsatz nicht von der Grundplatte
libersteht, wenn der Verriegelungshebel gelost
wird.

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
Betrieb stets, dass der Spaneabweiser ordnungs-
gemal installiert ist.

» Abb.6: 1. Spaneabweiser

Setzen Sie die Grundplatte auf das zu bearbeitende
Werkstlick auf, ohne dass der Oberfraseneinsatz
mit dem Werkstiick in Beriihrung kommt. Schalten
Sie dann das Werkzeug ein, und warten Sie, bis der
Oberfraseneinsatz die volle Drehzahl erreicht hat.
Senken Sie den Fraskorb ab, und schieben Sie das
Werkzeug bei flach aufliegender Grundplatte gleichma-
Rig Uber die Werkstiickoberflache vor, bis der Schnitt
ausgefihrt ist.
Beim Kantenfrasen sollte die Werkstlickoberflache
auf der linken Seite des Oberfraseneinsatzes in
Vorschubrichtung liegen.
» Abb.7: 1. Werkstlick 2. Einsatz-Drehrichtung
3. Ansicht von der Oberseite des Werkzeugs
4. Vorschubrichtung

HINWEIS: Zu schnelles Vorschieben des

Werkzeugs kann schlechte Schnittqualitat oder
Beschadigung des Oberfraseneinsatzes oder Motors
zur Folge haben. Zu langsames Vorschieben des
Werkzeugs kann Verbrennung oder Beschadigung
des Schnitts zur Folge haben. Die korrekte
Vorschubgeschwindigkeit hangt von der GroRe des
Oberfraseneinsatzes, der Art des Werkstiicks und der
Fréastiefe ab.

Bevor Sie den Schnitt am tatsachlichen Werksttick
ausflhren, ist es ratsam, einen Probeschnitt in
einem Stuick Abfallholz zu machen. Dies gibt lhnen
die Mdglichkeit, das genaue Aussehen des Schnitts
festzustellen und die Abmessungen zu Uberprifen.

HINWEIS: Wenn Sie die Geradfiihrung oder die
Frasenfihrung verwenden, halten Sie die Vorrichtung
auf der rechten Seite in Vorschubrichtung. Dies tragt
dazu bei, sie blindig mit der Seite des Werkstlicks zu
halten.

» Abb.8: 1. Vorschubrichtung 2. Oberfraseneinsatz-
Drehrichtung 3. Werkstiick 4. Geradflihrung

Geradfiihrung

Die Geradfiihrung ist effektiv, um gerade Schnitte beim
Anfasen oder Rillenfrasen auszufiihren.

Geradfiihrung (Typ A)

Sonderzubeho6r

Montieren Sie die Geradfiihrung mit der Fliigelschraube
(B) am Fihrungshalter. Fiihren Sie den Flhrungshalter
in die Locher der Grundplatte ein, und ziehen Sie die
Fligelschraube (A) fest. Um den Abstand zwischen
Oberfraseneinsatz und Geradfiihrung einzustellen,

I6sen Sie die Fligelschraube (B), und drehen Sie die

Feineinstellschraube. Ziehen Sie die Fligelschraube

(B) am gewlinschten Abstand fest, um die

Geradfiihrung zu sichern.

» Abb.9: 1. Fihrungshalter 2. Feineinstellschraube
3. Geradflihrung

Geradfiihrung (Typ B)

Sonderzubehér

Flhren Sie die Geradflihrung in die Locher der
Grundplatte ein, und ziehen Sie die Fliigelschraube
fest. Um den Abstand zwischen Oberfraseneinsatz
und Geradfiihrung einzustellen, I6sen Sie die
Fligelschraube. Ziehen Sie die Fliigelschraube am
gewiinschten Abstand fest, um die Geradflihrung zu
sichern.

Eine breitere Geradfiihrung der gewlinschten
Abmessungen kann angefertigt werden, indem die
passenden Lécher in der Fuhrung verwendet werden,
um zusatzliche Holzstlicke festzuschrauben.

» Abb.10: 1. Fligelschraube 2. Geradfiihrung

Wenn Sie einen Oberfréseneinsatz mit groRem
Durchmesser verwenden, befestigen Sie Holzstlicke
mit einer Dicke von mehr als 15 mm (5/8") an der
Geradfiihrung, um zu verhindern, dass der Einsatz die
Geradfiihrung berihrt.

Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor, dass
die Geradfiihrung an der Seite des Werkstlicks anliegt.
» Abb.11: 1. Geradfiihrung 2. Holz

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") oder dicker

Schablonenfiihrung

Die Schablonenfiihrung weist eine Hilse auf, durch
die der Oberfraseneinsatz hindurchgeht, so dass das
Werkzeug mit Schablonenmustern verwendet wer-
den kann. Zum Installieren der Schablonenfiihrung
die Schrauben an der Grundplatte 16sen, die
Schablonenfiihrung einsetzen, und die Schrauben
festziehen.

» Abb.12

Die Schablone am Werkstiick befestigen. Das
Werkzeug auf die Schablone setzen und es mit der
Schablonenflihrung an der Seitenkante der Schablone
entlang fiihren.
» Abb.13: 1. Schablonenfiihrung 2. Schrauben

3. Grundplatte

HINWEIS: Das Werkstiick wird auf eine gering-

fligig andere GrofRe als die Schablone zuge-
schnitten. Halten Sie einen Abstand (X) zwischen
dem Oberfréseneinsatz und der AuRRenseite der
Schablonenfiihrung ein. Der Abstand (X) kann mit der
folgenden Gleichung berechnet werden:

Abstand (X) = (AuBendurchmesser der
Schablonenfiihrung - Oberfraseneinsatz-
Durchmesser) / 2

» Abb.14: 1. Oberfraseneinsatz 2. Grundplatte
3. Schablone 4. Werkstlck 5. Abstand
(X) 6. AuRendurchmesser der
Schablonenflihrung 7. Schablonenfiihrung
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Frasenfiihrung

Die Frasenfihrung ermdglicht bequemes Frasen und
gebogene Schnitte in Furnierhdlzern fir Mébel und
dergleichen. Die Fihrungsrolle folgt der Kurve und
gewahrleistet einen sauberen Schnitt.

Frasenfiihrung (Typ A)
Sonderzubehér

Montieren Sie die Frasenfiihrung mit der Fliigelschraube (B) am
Fihrungshalter. Fiihren Sie den Fiihrungshalter in die Lécher der
Grundplatte ein, und ziehen Sie die Fligelschraube (A) fest. Um
den Abstand zwischen Oberfraseneinsatz und Frésenfiihrung
einzustellen, I6sen Sie die Fliigelschraube (B), und drehen Sie
die Feineinstellschraube. Um die Fiihrungsrolle anzuheben oder
abzusenken, l6sen Sie die Fliigelschraube (C). Ziehen Sie nach
der Einstellung alle Fliigelschrauben sicher fest.
» Abb.15: 1. Flhrungshalter 2. Feineinstellschraube
3. Frasenfiihrung 4. Fiihrungsrolle

Frasenfiihrung (Typ B)
Sonderzubehér

Montieren Sie die Frasenfiihrung mit den Flugelschrauben
(B) an der Geradfiihrung. Flhren Sie die Geradfiihrung

in die Lécher der Grundplatte ein, und ziehen Sie die
Flugelschraube (A) fest. Um den Abstand zwischen

Einsatz und Frasenfiihrung einzustellen, I6sen Sie die
Fliigelschrauben (B). Um die Fiihrungsrolle anzuheben oder
abzusenken, [6sen Sie die Fliigelschraube (C). Ziehen Sie
nach der Einstellung alle Fliigelschrauben sicher fest.

» Abb.16: 1. Fihrungsrolle 2. Frasenfiihrung

Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor, dass
die Fhrungsrolle an der Seite des Werkstiicks anliegt.
» Abb.17: 1. Oberfréaseneinsatz 2. Fiihrungsrolle

3. Werksttick

Staubfanger (fiir Werkzeug mit dem
Knopf)

Sonderzubeh6r

Der Staubfanger verhindert das Ansaugen von
Sagemehl durch das Werkzeug in umgekehrter
Position.

Montieren Sie den Staubfanger geman der Abbildung,
wenn Sie das Werkzeug mit einem auf dem Markt
erhaltlichen Oberfrasenstander benutzen.

Entfernen Sie das Teil, wenn Sie das Werkzeug in der
Normalposition benutzen.

» Abb.18: 1. Schraube 2. Staubfanger

Distanzhulse (fir Werkzeug mit dem
Knopf)

Sonderzubehér

Die Distanzhiilse verhindert, dass der
Oberfraseneinsatz beim Auswechseln in umgekehrter
Stellung in das Spannfutter fallt.
Montieren Sie die Distanzhilse gemaR der Abbildung,
wenn Sie das Werkzeug mit einem auf dem Markt
erhaltlichen Oberfrasenstéander benutzen.
» Abb.19: 1. Spannzangenmutter

2. Spannzangenkonus 3. Distanzhiilse
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Staubabsaugung

Sonderzubehér

Benutzen Sie den Saugkopf flir Staubabsaugung.
» Abb.20: 1. Saugkopf

Montieren des Saugkopfes
» Abb.21: 1. Stltze 2. Verriegelungshebel

1. Heben Sie den Verriegelungshebel des
Saugkopfes an.

2. Setzen Sie den Saugkopf so auf die Grundplatte,
dass sein Oberteil vom Haken der Grundplatte erfasst
wird.

3.  Flhren Sie die Stiitzen des Saugkopfes in die
Haken an der Vorderseite der Grundplatte ein.

4. Dricken Sie den Verriegelungshebel nach unten
auf die Grundplatte.

5.  SchlieRen Sie dann ein Sauggerat an den

Saugkopf an.
» Abb.22

Entfernen des Saugkopfes

1. Heben Sie den Verriegelungshebel an.
2.  Ziehen Sie den Saugkopf aus der Grundplatte

heraus, wahrend Sie die Stlitzen zwischen Daumen
und Zeigefinger halten.

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.23: 1. VerschleiRgrenze

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelméaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
VerschleiRgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebursten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebirsten.

1. Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

2.  Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebirsten her-
aus, setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Blrstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.24: 1. Burstenhalterkappe
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Fiir Werkzeug mit dem Knopf

A\VORSICHT: Bringen Sie den Knopf nach dem
Einsetzen der neuen Kohlebiirste wieder an.

Lassen Sie den Verriegelungshebel los, und ent-
fernen Sie den Knopf durch Drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn.

» Abb.25: 1. Knopf

HINWEIS: Die Druckfeder springt aus dem Knopf
heraus. Achten Sie daher darauf, dass die Druckfeder
nicht verloren geht.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlief3licher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefihrt werden.

SONDERZUBEHOR
Oberfréseneinsétze |

Oberfraseneinsitze

Geradfraser
» Abb.26
Einheit: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
,»U“-Nutenfraser
» Abb.27
Einheit: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
»V“-Nutenfraser
» Abb.28
Einheit: mm
D A L1 L2 ]
1/4" 20 50 15 90°
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Schwalbenschwanzfraser

> Abb.29
Einheit: mm
D A L1 L2 [:]
8 14,5 55 10 35°
3/8"
8 14,5 55 14,5 23°
3/8"
8 12 50 9 30°
3/8"
Bohrspitzen-Biindigfraser
> Abb.30
Einheit: mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Bohrspitzen-Doppelbiindigfraser

» Abb.31
Einheit: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Langlochfraser
» Abb.32
Einheit: mm
D A L1 L2
12 30 55 6
172"
12 30 55 3
172"
Federfraser
» Abb.33
Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
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Eckenrundungsfraser

Kugellager-Eckenrundungsfraser

> Abb.34 > Abb.40
Einheit: mm Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 6 15 8 37 7 3,5 3
6 20 8 45 10 4 4 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Fasenfraser
> Abb.35 Kugellager-Fasenfraser
> Abb.41
Einheit: mm
Einheit: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 Cc
12 30 20 55 12 20 4 D A1 A2 L1 L2 (:]
1/2" 6 26 8 42 12 45°
> Abb.36 1147
6 20 8 41 1" 60°
Einheit: mm
b A 0 P B o Kugellager-Abrundfraser
6 23 46 1" 6 30° > Abb.42
6 20 50 13 5 45° Einheit: mm
6 20 49 14 2 60°
D A1 A2 A3 L1 L2 L3
Profilfraser 6 20 | 12 8 40 10 | 55 4
» Abb.37 6 26 12 8 42 12 4,5 7
Einheitmm — Kugellager-Hohlkehlen-Abrundfraser
D A1 A2 L1 L2 L3 R > Abb.43
12 30 20 55 12 20 4 Einheit: mm
112"
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
Hohlkehlen-Abrundfraser 20 | 18 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55
» Abb.38 6 26 22 12 8 42 12 5 5
Einheitmm — Kugellager-Kamies-Profilfraser
5 A o P R > Abb.44
6 20 43 8 4 Einheit: mm
6 25 48 13 8
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
Kugellager-Biindigfraser 6 | 20 | 8 | 40 | 10 | 45 | 25 | 45
» Abb.39 6 26 8 42 12 4,5 3 6
Enheitmm — Doppelkugellager-Abrundfraser
5 A o 5 > Abb.45
6 10 50 20

1/4"

Einheit: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

12 35 27 19 70 1" 3,5 3

172"
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ITALIANO (Istruzioni originali)

DATI TECNICI

Modello: M3600
Capacita mandrino a pinza 12 mmo 1/2"
Capacita di tuffo 0-60 mm
Velocita a vuoto 22.000 min™
Altezza complessiva 300 mm
Peso netto 5,5 kg
Classe di sicurezza =
. In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono

soggetti a modifiche senza preavviso.
. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.
. Peso in conformita alla procedura EPTA 01/2003

Utilizzo previsto

Questo utensile & destinato alla rifilatura a raso e
alla creazione di profili di legno, plastica e materiali
analoghi.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimen-
tazione con la stessa tensione indicata sulla targhetta
del nome, e pud funzionare solo a corrente alternata
monofase. L'utensile & dotato di doppio isolamento, per
cui puo essere utilizzato con prese elettriche sprovviste
di messa a terra.

Per sistemi di reti elettriche

pubbliche a basso voltaggio
compreso tra 220 V e 250 V.

Le operazioni di accensione e spegnimento degli
apparecchi elettrici causano fluttuazioni di tensione. Il
funzionamento di questo dispositivo in condizioni sfavo-
revoli della rete elettrica pud produrre effetti negativi sul
funzionamento di altri apparecchi. Con un’impedenza
della rete elettrica minore o uguale a 0,35 Ohm, si puo
presumere che non si verificheranno effetti negativi. La
presa elettrica di rete utilizzata per questo dispositivo
deve essere protetta con un fusibile o un interruttore
automatico di protezione che abbia caratteristiche di
intervento lente.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN60745:

Livello di pressione sonora (L) : 86 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lwa) : 97 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

Valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale trias-
siale) determinato in base allo standard EN60745:
Modalita di lavoro: taglio di scanalature in MDF
Emissione di vibrazioni (a,) : 2,5 m/s®

Incertezza (K): 1,5 m/s’

NOTA: Il valore di emissione delle vibrazioni dichia-
rato & stato misurato in conformita al metodo stan-
dard di verifica, e pud essere utilizzato per confron-
tare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore di emissione delle vibrazioni dichia-
rato puo venire utilizzato anche per una valutazione
preliminare dell’esposizione.

A AVVERTIMENTO: L'emissione delle vibrazioni
durante I'utilizzo effettivo dell’'utensile elettrico puo
variare rispetto al valore di emissione dichiarato, a
seconda dei modi in cui viene utilizzato I'utensile.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare le
misure di sicurezza per la protezione dell’operatore
basate sulla stima dell’esposizione nelle condizioni
effettive di utilizzo (tenendo presente tutte le parti del
ciclo operativo, ad esempio le volte in cui I'utensile
viene spento e quando gira a vuoto, oltre al tempo di
attivazione).

Dichiarazione CE di conformita
Modello solo per le nazioni europee

Makita dichiara che la/le macchina/e seguente/i:
Designazione della macchina: Fresatrice verticale

N. modello/Tipo: M3600

E conforme alle seguenti Direttive Europee:
2006/42/CE

E stata fabbricata in conformita allo standard e ai docu-
menti standardizzati seguenti: EN60745

Il file tecnico in conformita alla normativa 2006/42/CE &
disponibile presso:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgio
4.8.2015
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Yok Pl

Yasushi Fukaya
Amministratore
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgio

Avvertenze generali relative alla

sicurezza dell’utensile elettrico

A AVVERTIMENTO: Leggere tutte le avvertenze
relative alla sicurezza e tutte le istruzioni. La man-
cata osservanza delle avvertenze e delle istruzioni
puo risultare in scosse elettriche, incendi e/o gravi

lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze
e le istruzioni come riferimento

futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

Avvertenze di sicurezza relative alla

fresatrice verticale

1. Mantenere I'utensile elettrico per le superfici di
impugnatura isolate, poiché la lama potrebbe
entrare in contatto con il proprio cavo di
alimentazione. Il taglio di un filo elettrico sotto
tensione potrebbe mettere sotto tensione le parti
metalliche esposte dell’'utensile elettrico, e dare
una scossa elettrica all’'operatore.

2. Utilizzare delle morse o altri sistemi pratici
per fissare e sostenere il pezzo in lavorazione
su un piano stabile. Un pezzo in lavorazione
mantenuto in mano o contro il proprio corpo resta
instabile, e puo portare a una perdita di controllo.

3. Indossare protezioni per I'udito durante
periodi prolungati di utilizzo.

4. Maneggiare le frese con estrema cautela.

5.  Prima dell’'uso, controllare con attenzione
I’eventuale presenza nella fresa di spaccature
o danni. Sostituire immediatamente una fresa
spaccata o danneggiata.

6. Evitare di tagliare chiodi. Prima dell’'uso, ispe-
zionare il pezzo in lavorazione e rimuovere
tutti i chiodi.

7. Mantenere saldamente I'utensile con entrambe
le mani.

8.  Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

9. Prima di attivare l’interruttore, accertarsi che
la fresa non sia in contatto con il pezzo in
lavorazione.

10. Prima di utilizzare I'utensile su un pezzo in
lavorazione effettivo, lasciarlo funzionare a
vuoto per un po’ di tempo. Verificare I’even-
tuale presenza di vibrazioni od oscillazioni
che potrebbero indicare una fresa installata in
modo errato.

11. Fare attenzione alla direzione di rotazione e di
avanzamento della fresa.
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12. Non lasciare I'utensile mentre é in funzione.
Far funzionare I'utensile solo tenendo in mano.

13. Prima di rimuovere l'utensile dal pezzo in
lavorazione, € necessario sempre spegnerlo
e attendere che la fresa si sia arrestata
completamente.

14. Non toccare la fresa subito dopo I'uso; la sua
temperatura potrebbe essere estremamente
elevata e potrebbe causare ustioni.

15. Non macchiare per disattenzione la base
dell’utensile con solvente, benzina, olio o
prodotti simili. Tali prodotti possono causare
spaccature nella base dell’utensile.

16. Utilizzare frese con un corretto diametro
del gambo che sia idoneo alla velocita
dell’utensile.

17. Alcuni materiali contengono sostanze chimi-
che potenzialmente tossiche. Fare attenzione
a evitare I'inalazione delle polveri e il contatto
con la pelle. Attenersi ai dati sulla sicurezza
del fornitore del materiale.

18. Utilizzare sempre la mascherina antipolvere o
il respiratore corretti per il materiale e I’appli-
cazione con cui si intende lavorare.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

A AVVERTIMENTO: NON lasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con l'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L’'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.

DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

AATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
prima di regolare o controllare le sue funzioni.

Regolazione della profondita di

taglio

Posizionare I'utensile su una superficie piana. Allentare
la leva di blocco e abbassare il corpo del utensile fino
a quando la fresa sfiora appena la superficie piana.
Premere verso il basso la leva di blocco per bloccare
il corpo dell’utensile. Tenendo premuto il pulsante di
avanzamento rapido, spostare |'asta del fermo verso
I'alto o verso il basso fino a ottenere la profondita di
taglio desiderata. E possibile ottenere regolazioni pre-
cise della profondita ruotando I'asta del fermo (1,5 mm
(1/16") per giro).
» Fig.1: 1. Dado in nylon 2. Asta del fermo
3. Pulsante di avanzamento rapido 4. Bullone
esagonale di regolazione 5. Fermo 6. Leva
di blocco
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AATTENZIONE: La profondita di taglio non
deve essere superiore a 20 mm (13/16") per
passaggio, quando si tagliano scanalature. Per
operazioni di scanalatura a grande profondita,
effettuare due o tre passaggi con impostazioni
progressivamente piu profonde della fresa.

Dado in nylon

Per utensili privi di manopola

E possibile regolare il limite superiore del corpo dell’'u-
tensile ruotando il dado in nylon. Non abbassare ecces-
sivamente il dado in nylon. In caso contrario, la fresa
sporge pericolosamente.

Per utensili dotati di manopola

E possibile regolare il limite superiore del corpo dell’u-
tensile ruotando la manopola. Quando la punta della
fresa é ritratta piu del necessario in relazione alla
superficie della piastra di base, ruotare la manopola per
abbassare il limite superiore. Non abbassare eccessi-
vamente la manopola. In caso contrario, la fresa sporge
pericolosamente.

» Fig.2: 1. Manopola

A ATTENZIONE: Poiché un taglio eccessivo
potrebbe causare il sovraccarico del motore o
difficolta nel controllare I'utensile, la profondita di
taglio non deve essere superiore a 20 mm (13/16")
per passaggio, quando si tagliano scanalature.
Quando si desidera tagliare scanalature di pro-
fondita superiore a 20 mm (13/16"), effettuate sva-
riati passaggi con impostazioni progressivamente
piu profonde della fresa.

A ATTENZIONE: Non abbassare eccessiva-
mente la manopola. In caso contrario, la fresa
sporge pericolosamente.

Gruppo del fermo

Poiché il fermo rotante dispone di tre bulloni esago-
nali di regolazione, & possibile ottenere faciimente tre
diverse profondita di taglio senza dover regolare di
nuovo I'asta del fermo. Per regolare i bulloni esagonali,
allentare i dadi esagonali presenti sui bulloni e ruotare
i bulloni esagonali. Dopo aver ottenuto la posizione
desiderata, serrare i dadi esagonali per fissare i bulloni
esagonali.
» Fig.3: 1. Asta del fermo 2. Paraschegge 3. Fermo
4. Bullone esagonale di regolazione 5. Dado
esagonale

Funzionamento dell’interruttore

Per avviare I'utensile, spostare la leva dell’interruttore
sulla posizione “I”.

Per arrestare I'utensile, spostare la leva dell'interruttore
sulla posizione “O”.

» Fig.4: 1.Leva dell'interruttore

A ATTENZIONE: Quando si intende spegnere
I'utensile, mantenerlo saldamente per control-
larne la reazione.

MONTAGGIO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di effettuare qualsiasi intervento
su di esso.

Installazione o rimozione della fresa

Inserire la fresa fino in fondo nella pinza. Premere il
blocco albero per tenere fermo l'albero, quindi utilizzare
la chiave per serrare saldamente il dado portapinza.
Quando si intende utilizzare frese con diametro del
gambo piu piccolo, inserire innanzitutto la bussola di
riduzione appropriata nella pinza, quindi installare la
fresa come mostrato nell'illustrazione.

Per rimuovere la fresa, seguire la procedura di installa-
zione al contrario.

» Fig.5: 1.Blocco albero 2. Chiave

A ATTENZIONE: Installare saldamente la fresa.
Utilizzare esclusivamente la chiave in dotazione
con l'utensile. Una fresa allentata o serrata eccessi-
vamente puo essere pericolosa.

MAAATTENZIONE: Non serrare il dado portapinza
senza aver inserito una fresa, né installare punte
con gambo piccolo senza utilizzare una bussola
di riduzione per pinza. Entrambe queste operazioni
possono portare alla rottura della pinza.

FUNZIONAMENTO

MAATTENZIONE: Prima dell’'uso, accertarsi
sempre che il corpo dell’utensile si sollevi auto-
maticamente fino al limite superiore e che la fresa
non sporga dalla base dell’utensile quando si
allenta la leva di blocco.

AATTENZIONE: Prima dell’'uso, accer-
tarsi sempre che il paraschegge sia installato
correttamente.

AATTENZIONE: Prima di collegare I'utensile
all’alimentazione elettrica, verificare sempre che
sia spento.

AATTENZIONE: Prima di attivare I'interruttore,
accertarsi che il blocco albero sia sbloccato.
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» Fig.6: 1.Paraschegge

Sistemare la base dell’'utensile sul pezzo in lavorazione da
tagliare, evitando che la fresa entri in contatto con il pezzo.
Quindi, accendere I'utensile e attendere che la fresa rag-
giunga la piena velocita. Abbassare il corpo dell’'utensile e
spostare quest'ultimo in avanti sulla superficie del pezzo in
lavorazione, mantenendo la base dell’'utensile a filo e avan-
zando in modo uniforme fino al completamento del taglio.
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Quando si intende tagliare bordi, la superficie del pezzo

in lavorazione deve trovarsi sul lato sinistro della fresa

nella direzione di avanzamento.

» Fig.7: 1. Pezzo in lavorazione 2. Direzione di rota-
zione della fresa 3. Vista dall’alto dell’'utensile
4. Direzione di avanzamento

NOTA: Qualora si faccia avanzare I'utensile troppo
velocemente, si potrebbe causare una qualita sca-
dente del taglio, oppure danneggiare la fresa o il
motore. Qualora si faccia avanzare I'utensile troppo
lentamente, si potrebbe bruciare e rovinare il taglio.
La velocita di avanzamento corretto dipende dalle
dimensioni della fresa, dal tipo di pezzo in lavora-
zione e dalla profondita di taglio.

Prima di iniziare il taglio sul pezzo in lavorazione
effettivo, & consigliabile effettuare un taglio di prova
su un pezzo di legno di scarto. Questa operazione
consente di mostrare esattamente I'aspetto che avra
il taglio, nonché di controllare le dimensioni.

NOTA: Quando si intende utilizzare la guida di alli-
neamento o la guida di rifilatura, accertarsi di instal-
larla sul lato destro nella direzione di avanzamento.
Questo aiuta a mantenerla a filo con il lato del pezzo
in lavorazione.

Quando si intente utilizzare una fresa di ampio diame-
tro, applicare alla guida di allineamento dei pezzi di
legno con uno spessore superiore a 15 mm (5/8") per
evitare che la fresa colpisca la guida di allineamento.
Durante il taglio, spostare I'utensile con la guida di
allineamento a filo con il lato del pezzo in lavorazione.
» Fig.11: 1. Guida di allineamento 2. Legno

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") o piu spesso

Guida per sagome

La guida per sagome & dotata di un manicotto attra-
verso il quale passa la fresa, per consentire I'utilizzo
dell’'utensile con motivi su sagome. Per installare la
guida per sagome, allentare le viti sulla base dell’'uten-
sile, inserire la guida per sagome, quindi serrare le viti.
» Fig.12

Fissare la sagoma al prezzo in lavorazione. Posizionare

I'utensile sulla sagoma e spostarlo insieme alla guida

per sagome, scivolando lungo il fianco della sagoma.

» Fig.13: 1. Guida per sagome 2. Viti 3. Piastra di
base

» Fig.8: 1. Direzione di avanzamento 2. Direzione di
rotazione della fresa 3. Pezzo in lavorazione

4. Guida di allineamento

Guida di allineamento

La guida di allineamento pud essere utilizzata in modo
efficace per ottenere tagli diritti durante la smussatura o
la scanalatura.

Guida di allineamento (tipo A)
Accessorio opzionale

Installare la guida di allineamento nel supporto della
guida con la vite a testa zigrinata (B). Inserire il sup-
porto della guida nei fori presenti nella base dell’uten-
sile e serrare la vite a testa zigrinata (A). Per regolare la
distanza tra la fresa e la guida di allineamento, allentare
la vite a testa zigrinata (B) e ruotare la vite di regola-
zione fine. Alla distanza desiderata, serrare la vite a
testa zigrinata (B) per fissare la guida di allineamento

in sede.
» Fig.9: 1. Supporto della guida 2. Vite di regolazione
fine 3. Guida di allineamento

Guida di allineamento (tipo B)

Accessorio opzionale

Inserire la guida di allineamento nei fori presenti nella
base dell'utensile e serrare la vite a testa zigrinata. Per
regolare la distanza tra la fresa e la guida di allinea-
mento, allentare la vite a testa zigrinata. Alla distanza
desiderata, serrare la vite a testa zigrinata per fissare la
guida di allineamento in sede.
E possibile realizzare una guida di allineamento piu
larga con le dimensioni desiderate utilizzando gli appo-
siti fori sulla guida per avvitarvi pezzi di legno aggiuntivi.
» Fig.10: 1. Vite a testa zigrinata 2. Guida di
allineamento
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NOTA: Il pezzo in lavorazione viene tagliato con
una dimensione leggermente diversa rispetto alla
sagoma. Considerare una distanza (X) tra la fresa e
la parte esterna della guida per sagome. La distanza
(X) pud venire calcolata utilizzando I'equazione
seguente:

Distanza (X) = (diametro esterno della guida per
sagome - diametro della fresa) / 2

> Fig.14:

1. Fresa 2. Base 3. Sagoma 4. Pezzo in
lavorazione 5. Distanza (X) 6. Diametro
esterno della guida per sagome 7. Guida
per sagome

Guida di rifilatura

Con la guida di rifilatura, & possibile realizzare facil-
mente rifilature, tagli curvi in impiallacciature per mobili
e simili. Il rullo della guida segue la curva e assicura un
taglio preciso.

Guida di rifilatura (tipo A)
Accessorio opzionale

Installare la guida di rifilatura nel supporto della guida
con la vite a testa zigrinata (B). Inserire il supporto della
guida nei fori presenti nella base dell’utensile e serrare
la vite a testa zigrinata (A). Per regolare la distanza
tra la fresa e la guida di rifilatura, allentare la vite a
testa zigrinata (B) e ruotare la vite di regolazione fine.
Quando si intende regolare il rullo della guida verso
I'alto o verso il basso, allentare la vite a testa zigrinata
(C). Dopo la regolazione, serrare saldamente tutte le viti
a testa zigrinata.
» Fig.15: 1. Supporto della guida 2. Vite di regola-
zione fine 3. Guida di rifilatura 4. Rullo della
guida
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Guida di rifilatura (tipo B)
Accessorio opzionale

Installare la guida di rifilatura sulla guida di allinea-
mento con le viti a testa zigrinata (B). Inserire la guida
di allineamento nei fori presenti nella base dell’utensile
e serrare la vite a testa zigrinata (A). Per regolare la
distanza tra la fresa e la guida dirifilatura, allentare la
vite a testa zigrinata (B). Quando si intende regolare il
rullo della guida verso I'alto o verso il basso, allentare la
vite a testa zigrinata (C). Dopo la regolazione, serrare
saldamente tutte le viti a testa zigrinata.

» Fig.16: 1. Rullo della guida 2. Guida di rifilatura

Durante il taglio, spostare I'utensile con il rullo della

guida che segue il fianco del pezzo in lavorazione.

» Fig.17: 1. Fresa 2. Rullo della guida 3. Pezzo in
lavorazione

Copertura antipolvere (per utensili

dotati di manopola)

Accessorio opzionale

La copertura antipolvere evita che la segatura venga
attirata nell’'utensile quando & nella posizione invertita.
Installare la copertura antipolvere come indicato nella
figura quando si intende utilizzare 'utensile con un sup-
porto per fresatrice verticale disponibile in commercio.
Rimuoverla quando si intende utilizzare I'utensile nella
posizione normale.

» Fig.18: 1. Vite 2. Copertura antipolvere

Distanziatore (per utensili dotati di

manopola)

Accessorio opzionale

Il distanziatore evita che la fresa cada nel mandrino
quando si intende sostituire la fresa nella posizione
invertita.

Installare il distanziatore come indicato nella figura
quando si intende utilizzare I'utensile con un supporto
per fresatrice verticale disponibile in commercio.

» Fig.19: 1. Dado portapinza 2. Pinza 3. Distanziatore

Estrazione delle polveri

Accessorio opzionale

Per I'estrazione delle polveri, utilizzare la testa di
aspirazione.
» Fig.20: 1. Testa di aspirazione

Installazione della testa di
aspirazione

» Fig.21: 1. Supporto 2. Leva di blocco

1. Sollevare la leva di blocco della testa di
aspirazione.

2. Posizionare la testa di aspirazione sulla base
dell’utensile in modo che la sua parte superiore si inne-
sti nel gancio sulla base dell’'utensile.

3. Inserire i supporti presenti sulla testa di aspira-
zione nei ganci presenti sulla parte anteriore della base
dell’'utensile.
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4. Premere verso il basso la leva di blocco sulla base
dell'utensile.
5.  Collegare un aspirapolvere alla testa di

aspirazione.
» Fig.22

Rimozione della testa di aspirazione

1. Sollevare la leva di blocco.

2.  Tirare la testa di aspirazione fuori dalla base
dell'utensile mentre si mantengono i supporti tra il pol-
lice e I'indice.

MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Sostituzione delle spazzole in

carbonio
» Fig.23:

1. Indicatore di limite

Controllare a intervalli regolari le spazzole in carbonio.
Sostituirle quando si sono usurate fino all’indicatore di
limite. Mantenere sempre le spazzole in carbonio pulite
e facili da inserire negli alloggiamenti. Entrambe le
spazzole in carbonio vanno sostituite contemporanea-
mente. Utilizzare solo spazzole in carbonio identiche.

1. Utilizzare un cacciavite per rimuovere i cappucci
degli alloggiamenti delle spazzole.

2. Estrarre le spazzole in carbonio consumate, inse-

rire quelle nuove e fissare i cappucci degli alloggiamenti

delle spazzole.

» Fig.24: 1. Cappuccio dell’alloggiamento della
spazzola

Per utensili dotati di manopola

A ATTENZIONE: Accertarsi di reinstallare lIa
manopola dopo aver inserito una nuova spazzola
in carbonio.

Sbloccare la leva di blocco e rimuovere la manopola
ruotandola in senso antiorario.
» Fig.25: 1. Manopola

NOTA: La molla di compressione fuoriesce dalla
manopola, pertanto fare attenzione a non perdere la
molla di compressione.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.
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F ifilatri tad
ACCESSORI OPZIONALI trl;e::nl;l, ilatrice a raso con punta da
Frese |

» Fig.30
Unita: mm
Fresa diritta b A 1 12 L3
> Fig.26
12 12 60 20 35
Unita: mm 8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
D A L1 L2
6 20 50 15 Fresa rifilatrice a raso doppia con
e punta da trapano
12 12 60 30 » Fig.31
172"
12 10 60 25 Unita: mm
12" D A L1 L2 L3 L4
8 8 60 25 6 6 70 40 12 14
6 8 50 18
114" Fresa per scanalature
6 6 50 18 » Fig.32
1/4"
Unita: mm
[13 ”
Fre_sa per scanalatura a “U D A L1 L2
> Fig.27 12 30 55 6
Unita: mm 12"
12 30 55 3
D A L1 L2 R 12"
6 6 50 18 3
Fresa per incastri
Fresa per scanalatura a “V” > Fig.33
> Fig.28
Unita: mm
Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 L3
D A L L2 6 12 38 27 61 4 20
1/4" 20 50 15 90°
. ] Fresa per arrotondare gli angoli
Fresa a coda di rondine > Fig.34
> Fig.29
Unita: mm
Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
D A L1 12 i 6 25 9 48 13 5 8
8 14,5 55 10 35° 6 20 s 45 10 4 4
3/8"
8 14,5 55 14,5 23 Fresa per smussatura
3/8" » Fig.35
8 12 50 9 30° "
- Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 30 20 55 12 20 4

12"
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> Fig.36

Fresa per smussatura con cuscinetto
a sfere

> Fig.41
Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

Unita: mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Fresa per modanatura
» Fig.37
Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4

172"

Fresa per modanatura concava
» Fig.38

Fresa per modanatura con cuscinetto

a sfere
» Fig.42

Unita: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Unita: mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Fresa rifilatrice a raso con cuscinetto

Fresa per modanatura concava con

cuscinetto a sfere
» Fig.43

Unita: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

a sfere
» Fig.39
Unita: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Fresa per arrotondare gli angoli con
cuscinetto a sfere

» Fig.40
Unita: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

35

Fresa per modanatura a S con

cuscinetto a sfere
» Fig.44

Unita: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

Fresa per angolo arrotondato con

doppio cuscinetto a sfere
> Fig.45

Unita: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
12 35 27 19 70 1 3,5 3
172"
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NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model: M3600
Capaciteit van spankop 12 mm of 1/2"
Capaciteit invalfrezen 0-60 mm
Nullasttoerental 22.000 min™
Totale hoogte 300 mm
Nettogewicht 5,5 kg
Veiligheidsklasse =
. In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-

nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.
. De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

. Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

Gebruiksdoeleinden

Het gereedschap is bedoeld voor het afkanttrimmen en
profileren van hout, kunststof en soortgelijke materialen.

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een voeding van dezelfde spanning als aangegeven

op het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt op
enkelfase-wisselstroom. Het gereedschap is dubbel-ge-
isoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard stop-
contact worden aangesloten.

Voor het openbare

laagspanningsnet van 220 V t/m
250 V.

Het in- en uitschakelen van elektrische apparatuur
veroorzaakt spanningsfluctuaties. Het gebruik van dit
gereedschap terwijl het elektriciteitsnet in een slechte
toestand verkeert, kan de werking van andere appa-
ratuur nadelig beinvloeden. Als de netweerstand gelijk
is aan of lager is dan 0,35 ohm, mag u ervan uitgaan
dat geen nadelige effecten optreden. Het stopcontact
waarop dit gereedschap is aangesloten moet zijn bevei-
ligd met een zekering of veiligheidsstroomonderbreker
met trage uitschakeling.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN60745:

Geluidsdrukniveau (L,): 86 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 97 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

A WAARSCHUWING: Draag
gehoorbescherming.

Trilling

De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN60745:

Gebruikstoepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 2,5 m/s’
Onzekerheid (K): 1,5 m/s”

OPMERKING: De opgegeven ftrillingsemissiewaarde
is gemeten volgens de standaardtestmethode en kan
worden gebruikt om dit gereedschap te vergelijken
met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven trillingsemissiewaarde

kan ook worden gebruikt voor een beoordeling vooraf
van de blootstelling.

AWAARSCHUWING: De trillingsemissie tijdens
het gebruik van het elektrisch gereedschap in de
praktijk kan verschillen van de opgegeven trilling-
semissiewaarde afhankelijk van de manier waarop
het gereedschap wordt gebruikt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescherming
van de operator die zijn gebaseerd op een schatting
van de blootstelling onder praktijkomstandigheden
(rekening houdend met alle fasen van de bedrijfscy-
clus, zoals de tijdsduur gedurende welke het gereed-
schap is uitgeschakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

EU-verklaring van conformiteit

Alleen voor Europese landen

Makita verklaart hierbij dat de volgende machine(s):
Aanduiding van de machine: Bovenfrees

Modelnr./Type: M3600

Voldoet aan de volgende Europese richtlijnen: 2006/42/EU
Ze zijn gefabriceerd in overeenstemming met de volgende
norm of genormaliseerde documenten: EN60745

Het technisch documentatiebestand volgens 2006/42/EU
is verkrijgbaar bij:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgié

4.8.2015

Yk il

Yasushi Fukaya
Directeur
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgié
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Algemene

veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

AWAARSCHUWING: Lees alle veiligheids-
waarschuwingen en alle instructies. Het niet vol-
gen van de waarschuwingen en instructies kan leiden
tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

De term "elektrisch gereedschap" in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van
het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met
een accu (snoerloos).

Veiligheidswaarschuwingen

specifiek voor een bovenfrees

1. Houd het elektrisch gereedschap vast aan de geiso-
leerde greepvlakken omdat het snijgarnituur met
zijn eigen snoer in aanraking kan komen. Wanneer
een onder spanning staande draad wordt geraakt,
zullen ook de niet-geisoleerde metalen delen van het
elektrisch gereedschap onder spanning komen te staan
zodat de gebruiker een elektrische schok kan krijgen.

2. Gebruik klemmen of andere bevestigingsmid-
delen om het werkstuk op een stabiel platform
te bevestigen en te ondersteunen. Als u het
werkstuk in uw hand of tegen uw lichaam geklemd
houdt, is het onvoldoende stabiel en kunt u de
controle erover verliezen.

3. Draag gehoorbescherming tijdens langdurig
gebruik.

4. Behandel de bovenfreesbits zeer voorzichtig.

5. Controleer het bovenfreesbit vo6r gebruik
nauwkeurig op barsten of beschadigingen.
Vervang een gebarsten of beschadigd bit
onmiddellijk.

6. Voorkom dat u spijkers raakt. Inspecteer het
werkstuk op spijkers en verwijder deze zo
nodig voordat u ermee begint te werken.

7. Houd het gereedschap met beide handen ste-
vig vast.

8. Houd uw handen uit de buurt van draaiende
delen.

9.  Zorg ervoor dat het bovenfreesbit het werkstuk niet
raakt voordat u het gereedschap hebt ingeschakeld.

10. Laat het gereedschap een tijdje draaien voor-
dat u het op het werkstuk gebruikt. Controleer
op trillingen of schommelingen die op een
verkeerd gemonteerd bit kunnen wijzen.

11. Let goed op de draairichting van het boven-
freesbit en de voortgangsrichting.

12. Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-
keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u
het vasthoudt.

13. Schakel het gereedschap uit en wacht altijd
tot het bovenfreesbit volledig tot stilstand is
gekomen voordat u het gereedschap uit het
werkstuk verwijdert.

14. Raak het bovenfreesbit niet onmiddellijk na
gebruik aan. Het kan bijzonder heet zijn en
brandwonden op uw huid veroorzaken.

15. Smeer niet zonder na te denken thinner,
benzine, olie en dergelijke op de voet van het
gereedschap. Deze middelen kunnen scheuren
in de voet van het gereedschap veroorzaken.

16. Gebruik bovenfreesbits met de correcte scha-
chtdiameter die geschikt zijn voor de maxi-
mumsnelheid van het gereedschap.

17. Sommige materialen bevatten chemische
stoffen die giftig kunnen zijn. Wees voorzichtig
dat u geen stof inademt en het stof niet op uw
huid komt. Volg de veiligheidsinstructies van
de leverancier van het materiaal op.

18. Draag altijd een stofmasker/ademhalingsap-
paraat dat geschikt is voor het materiaal en de
toepassing waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

AWAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden
door een vals gevoel van comfort en bekendheid
met het gereedschap (na veelvuldig gebruik)

en neem alle veiligheidsvoorschriften van het
betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij-
zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

BESCHRIJVING VAN DE

FUNCTIES

ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
is uitgeschakeld en de stekker ervan uit het stop-
contact is verwijderd alvorens de functies op het
gereedschap te controleren of af te stellen.

reesdiepte instellen

Leg het gereedschap op een vlakke ondergrond.
Zet de vergrendelhendel los en beweeg het gereed-
schapshuis omlaag totdat het bovenfreesbit net de
vlakke ondergrond raakt. Zet de vergrendelhendel vast
om het gereedschapshuis te vergrendelen. Houd de
sneltoevoerknop ingedrukt en beweeg de aanslagstang
omhoog of omlaag tot de gewenste freesdiepte is ver-
kregen. Een uiterst nauwkeurige instelling is mogelijk
door de aanslagstang te draaien (1,5 mm (1/16") per
slag).
» Fig.1: 1. Nylonmoer 2. Aanslagstang

3. Sneltoevoerknop 4. Zeskantstelbout

5. Aanslag 6. Vergrendelhendel

ALETOP: De freesdiepte mag bij het frezen van
groeven niet meer zijn dan 20 mm (13/16") per
werkgang. Om dieper te frezen, freest u in twee of
drie werkgangen met een steeds lager ingesteld
bovenfreesbit.
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Nylonmoer

Voor gereedschap zonder de knop

De bovenste begrenzing van het gereedschapshuis kan
worden ingesteld met behulp van de nylonmoer. Stel de
nylonmoer niet te laag af. Het bovenfreesbit zal daar-
door gevaarlijk uitsteken.

Voor gereedschap met de knop

Door de knop te draaien kan de bovenste begrenzing
van het gereedschapshuis worden ingesteld. Wanneer
de punt van het bovenfreesbit verder dan noodzakelijk
is teruggetrokken ten opzichte van het oppervlak van
de grondplaat, draait u aan de knop om de bovenste
begrenzing lager in te stellen. Stel de knop niet te laag
in. Het bovenfreesbit zal daardoor gevaarlijk uitsteken.
» Fig.2: 1. Knop

ALET OP: Aangezien door buitensporig frezen
de motor overbelast kan worden of het gereed-
schap moeilijk te besturen kan zijn, mag bij het
frezen van groeven de freesdiepte niet meer zijn
dan 20 mm (13/16") per werkgang. Als u groeven
van meer dan 20 mm (13/16") diep wilt frezen,
voert u meerdere werkgangen uit met een steeds
dieper ingesteld bovenfreesbit.

ALET OP: stel de knop niet te laag in. Het
bovenfreesbit zal daardoor gevaarlijk uitsteken.

Aanslagblok

Aangezien de draaiaanslag drie zeskantstelbouten
heeft, kunt u gemakkelijk drie verschillende freesdiep-
ten realiseren zonder de aanslagstang opnieuw te hoe-
ven instellen. Om de zeskantbouten te verstellen, draait
u de zeskantmoeren los en draait u de zeskantbouten.
Nadat de gewenste positie is ingesteld, draait u de zes-
kantmoeren vast om de zeskantbouten te borgen.
» Fig.3: 1.Aanslagstang 2. Krullenvanger 3. Aanslag
4. Zeskantstelbout 5. Zeskantmoer

In- en uitschakelen

A\LET OP: Controleer voor u de stekker in het
stopcontact steekt altijd of het gereedschap uit-
geschakeld is.

ALETOP: Zorg ervoor dat de asvergrende-
ling is ontgrendeld voordat u het gereedschap
inschakelt.

Om het gereedschap in te schakelen, zet u de aan-uit-
schakelaar in de stand “I”.

Om het gereedschap uit te schakelen, zet u de aan-uit-
schakelaar in de stand “O”.

» Fig.4: 1.Aan-uitschakelaar

A\LET OP: Houd het gereedschap stevig vast
wanneer u het uitschakelt om de reactiekracht op
te vangen.

MONTAGE

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en dat zijn stekker uit het stop-
contact is verwijderd alvorens enig werk aan het
gereedschap uit te voeren.

Het bovenfreesbit aanbrengen en

verwijderen

Steek het bovenfreesbit zo ver mogelijk in de spanke-
gel. Druk op de asvergrendeling zodat de as stil staat
en zet de spankopmoer stevig vast met de steeksleutel.
Als u bovenfreesbits met een kleinere schachtdiameter
gebruikt, steekt u eerst een passende spankegelbus

in de spankegel, en brengt u daarna het bovenfreesbit
aan zoals afgebeeld.

Om het bovenfreesbit te verwijderen, volgt u de proce-
dure voor het aanbrengen in de omgekeerde volgorde.
» Fig.5: 1.Asvergrendeling 2. Steeksleutel

ALETOP: Breng het bovenfreesbit stevig aan.
Gebruik altijd de steeksleutel die bij het gereed-
schap werd geleverd. Een loszittend of te strak
vastgezet bovenfreesbit kan gevaarlijk zijn.

ALET OP: Draai de spankopmoer niet vast
zonder dat een bovenfreesbit is aangebracht, en
breng geen bits met een dunne schacht aan zon-
der een spankegelbus te gebruiken. Dit kan leiden
tot het afbreken van de spankegel.

A\LET OP: Controleer voordat u het gereed-
schap bedient of het gereedschap automatisch
omhoog komt tot aan de bovenste begrenzing, en
het bovenfreesbit niet uitsteekt tot onder de voet
van het gereedschap nadat de vergrendelhendel
is losgezet.

A\LET OP: Controleer voordat u het gereed-
schap bedient of de krullenvanger goed is
aangebracht.

» Fig.6: 1. Krullenvanger

Plaats eerst de voet van het gereedschap op het werk-
stuk dat u wilt frezen, zonder dat het bovenfreesbit het
werkstuk raakt. Schakel vervolgens het gereedschap
in en wacht totdat het bovenfreesbit op volle snelheid
draait. Breng het gereedschap omlaag en beweeg het
gereedschap voorwaarts over het oppervlak van het
werkstuk. Houd daarbij de voet van het gereedschap
vlak op het oppervlak van het werkstuk en beweegt het
gereedschap gelijkmatig totdat het frezen klaar is.
Bij het frezen van de rand van het werkstuk moet
het oppervlak van het werkstuk zich aan de linker-
kant van het bovenfreesbit bevinden, gezien in de
voortgangsrichting.
» Fig.7: 1. Werkstuk 2. Draairichting van het bit
3. Aanzicht vanaf de bovenkant van het
gereedschap 4. Voortgangsrichting
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OPMERKING: Als u het gereedschap te snel voor-
waarts beweegt, kan de snede van slechte kwaliteit
zijn, of het bovenfreesbit of de motor worden bescha-
digd. Als u het gereedschap te langzaam voorwaarts
beweegt, kan hierdoor de snede verbranden en lelijk
worden. De juiste voortgangssnelheid is afhankelijk
van de maat van het bovenfreesbit, het soort werk-
stuk en de freesdiepte.

Alvorens in het eigenlijke werkstuk te werken, is het
raadzaam eerst een proefsnede te maken in een
stuk afvalhout. Zodoende kunt u precies zien hoe de
snede eruit komt te zien en kunt u tevens de afmetin-
gen controleren.

OPMERKING: Als u de langsgeleider of de trimgelei-
der gebruikt, zorgt u ervoor dat u deze langs de rech-
terkant aanbrengt, gezien in de voortgangsrichting.
Hierdoor blijft deze gelijklopen met de zijkant van het
werkstuk.

» Fig.8:

1. Voortgangsrichting 2. Draairichting van het
bovenfreesbit 3. Werkstuk 4. Langsgeleider

Langsgeleider

De langsgeleider wordt gebruikt bij het rechtuit frezen
van een schuine kant of groef.

Langsgeleider (type A)
Optioneel accessoire

Monteer de langsgeleider op de geleiderhouder met
behulp van de vingerschroef (B). Steek de geleiderhou-
der in de gaten in de voet van het gereedschap en draai
de vingerschroef (A) vast. Om de afstand tussen het
bovenfreesbit en de langsgeleider in te stellen, draait u
de vingerschroef (B) los en draait u de fijnregelschroef.
Op de gewenste afstand, draai de vingerschroef (B)
vast om de langsgeleider op zijn plaats vast te zetten.
» Fig.9: 1. Geleiderhouder 2. Fijnregelschroef

3. Langsgeleider

Langsgeleider (type B)
Optioneel accessoire

Steek de langsgeleider in de gaten in de voet van het
gereedschap en draai de vingerschroef vast. Om de
afstand tussen het bovenfreesbit en de langsgelei-

der in te stellen, draait u de vingerschroef los. Op de
gewenste afstand, draai de vingerschroef vast om de
langsgeleider op zijn plaats vast te zetten.

U kunt de werkbreedte van de langsgeleider naar wens
vergroten door een extra stuk hout te bevestigen met
behulp van de handige gaten in de langsgeleider.

» Fig.10: 1. Vingerschroef 2. Langsgeleider

Bij gebruik van een bovenfreesbit met een grote diame-
ter, bevestigt u stukjes hout aan de langsgeleider met
een dikte van meer dan 15 mm (5/8") om te voorkomen
dat het bovenfreesbit de langsgeleider raakt.

Beweeg tijdens het frezen het gereedschap met de
langsgeleider strak langs de zijkant van het werkstuk.
» Fig.11: 1. Langsgeleider 2. Hout

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") of dikker

Malgeleider

In de malgeleider zit een gat waar het bovenfreesbit
doorheen steekt, waardoor het mogelijk wordt om het
gereedschap te gebruiken met malpatronen. Om de
malgeleider te monteren, draait u de schroeven in de
voet van het gereedschap los, steekt u de malgeleider
erdoor, en draait u tenslotte de schroeven weer aan.
» Fig.12

Bevestig de mal op het werkstuk. Plaats het gereed-
schap op de mal en beweeg het gereedschap terwijl de
malgeleider langs de zijkant van de mal glijdt.

» Fig.13: 1. Malgeleider 2. Schroeven 3. Grondplaat

OPMERKING: Het werkstuk wordt gefreesd op een
iets andere grootte dan de mal. Zorg voor de afstand
(X) tussen het bovenfreesbit en de buitenrand van
de malgeleider. De afstand (X) kan worden berekend
met behulp van de volgende vergelijking:

Afstand (X) = (buitendiameter van de malgeleider -
diameter van het bovenfreesbit) / 2

» Fig.14:

1. Bovenfreesbit 2. Grondplaat

3. Mal 4. Werkstuk 5. Afstand (X)

6. Buitendiameter van de malgeleider
7. Malgeleider

Trimgeleider

Trimmen, gebogen lijnen frezen in fineerhout voor meu-
bels en dergelijke kunnen gemakkelijk worden gedaan
met de trimgeleider. Het geleiderwiel rolt langs de gebo-
gen freeslijn en zorgt zo voor een gave snede.

Trimgeleider (type A)
Optioneel accessoire

Breng de trimgeleider aan op de geleiderhouder met
behulp van de vingerschroef (B). Steek de geleiderhou-
der in de gaten in de voet van het gereedschap en draai
de vingerschroef (A) vast. Om de afstand tussen het
bovenfreesbit en de trimgeleider in te stellen, draait u
de vingerschroef (B) los en draait u de fijnregelschroef.
Draai de vingerschroef (C) los om het geleiderwiel
omhoog of omlaag te verstellen. Draai na het verstellen
alle vingerschroeven stevig vast.
» Fig.15: 1. Geleiderhouder 2. Fijnregelschroef

3. Trimgeleider 4. Geleiderwiel

Trimgeleider (type B)
Optioneel accessoire

Breng de trimgeleider aan op de langsgeleider met
behulp van de vingerschroeven (B). Steek de langsge-
leider in de gaten in de voet van het gereedschap en
draai de vingerschroef (A) vast. Om de afstand tussen
het bovenfreesbit en de trimgeleider in te stellen, draait
u de vingerschroeven (B) los. Draai de vingerschroef (C)
los om het geleiderwiel omhoog of omlaag te verstellen.
Draai na het verstellen alle vingerschroeven stevig vast.
» Fig.16: 1. Geleiderwiel 2. Trimgeleider

Beweeg tijdens het frezen het gereedschap zodanig dat
het geleiderwiel langs de zijkant van het werkstuk rolt.

» Fig.17: 1. Bovenfreesbit 2. Geleiderwiel
3. Werkstuk
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Stofafdekking (voor gereedschap
met de knop)

Optioneel accessoire

De stofafdekking voorkomt dat zaagsel in het gereed-
schap wordt gezogen in de omgekeerde stand.

Breng de stofafdekking aan zoals afgebeeld wanneer u
het gereedschap gebruikt met in de winkel verkrijgbaar
bovenfreesstatief.

Verwijder het weer wanneer u het gereedschap in de
normale stand gebruikt.

» Fig.18: 1. Schroef 2. Stofrafdekking

Afstandsstuk (voor gereedschap
met de knop)

Optioneel accessoire

Het afstandsstuk voorkomt dat het bovenfreesbit in de
spankop valt bij het wisselen van het bovenfreesbit in
de omgekeerde stand.
Breng het afstandsstuk aan zoals afgebeeld wanneer u
het gereedschap gebruikt met in de winkel verkrijgbaar
bovenfreesstatief.
» Fig.19: 1. Spankopmoer 2. Spankegel

3. Afstandsstuk

Stofafzuiging

Optioneel accessoire

Om stof af te zuigen gebruikt u de
stofafzuigaansluitmond.
» Fig.20: 1. Stofafzuigaansluitmond

De stofafzuigaansluitmond
aanbrengen

» Fig.21: 1. Steun 2. Vergrendelhendel

1. Zetde vergrendelhendel van de stofafzuigaan-
sluitmond omhoog.

2. Plaats de stofafzuigaansluitmond op de voet van
het gereedschap zodat zijn bovenkant wordt vastgegre-
pen in de haak op de voet van het gereedschap.

3.  Steek de steunen van de stofafzuigaansiluit-
mond in de haken op de voorkant van de voet van het
gereedschap.

4. Duw de vergrendelhendel omlaag tot op de voet
van het gereedschap.

5.  Sluit een stofzuiger aan op de
stofafzuigaansluitmond.
» Fig.22

De stofafzuigaansluitmond
verwijderen
1. Zetde vergrendelhendel omhoog.

2.  Trek de stofafzuigaansluitmond uit de voet van het
gereedschap terwijl u de steunen vasthoudt tussen uw
duim en vinger.
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ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact
is verwijderd alvorens te beginnen met inspectie
of onderhoud.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.

De koolborstels vervangen
» Fig.23:

1. Slijtgrensmarkering

Controleer regelmatig de koolborstels.

Vervang ze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarkering
versleten zijn. Houd de koolborstels schoon, zodat ze
gemakkelijk in de houders glijden. Beide koolborstels
dienen tegelijkertijd te worden vervangen. Gebruik
uitsluitend identieke koolborstels.

1.  Gebruik een schroevendraaier om de koolbor-
steldoppen te verwijderen.

2. Haal de versleten koolborstels eruit, schuif de
nieuwe erin, en zet daarna de koolborsteldoppen weer
goed vast.

» Fig.24: 1. Koolborsteldop

Voor gereedschap met de knop

ALETOP: Zorg ervoor dat de knop weer wordt
aangebracht na het plaatsen van een nieuwe
koolborstel.

Zet de vergrendelhendel los en verwijder de knop door
deze linksom te draaien.
» Fig.25: 1. Knop

OPMERKING: De drukveer zal uit de knop komen,
dus wees voorzichtig dat u de drukveer niet kwijt
raakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijd met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.
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OPTIONELE Afkanttrimbit met boorpunt

> Fig.30

ACCESSOIRES

Eenheid: mm

Bovenfreesbits D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35

Vlakgroefbit 8 8 60 20 35
» Fig.26 6 6 60 18 28

Eenheid: mm Dubbele afkanttrimbit met boorpunt

b A 7 L2 » Fig.31
6 20 50 15 Eenheid: mm
1/4"
12 12 50 30 D A L1 L2 L3 L4
1/2" 6 6 70 40 12 14
12 10 60 25 .
o Sleufbit
» Fig.32
8 8 60 25
6 8 50 18 Eenheid: mm
114"
D A L1 L2
6 6 50 18
12 30 55 6
174"
172"
H 12 30 55 3
U-groefbit
» Fig.27 12

Eenheid: mm Plankverbindingsbit

» Fig.33
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3 Eenheid: mm
V-groefbit D A1 A2 L1 L2 L3
» Fig.28 12 38 27 61 4 20

Eenheid: mm Papegaaienbekbit

> Fig.34
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90° Eenheid: mm
Zwaluwstaartbit D | A1 | A2 | L1 | L2 | 18R
» Fig.29 6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Eenheid: mm
5 " 5 5 . Afschuinbit
> Fig.35
8 14,5 55 10 35°
3/8" Eenheid: mm
8 14,5 55 14,5 23°
py” D A1 A2 L1 L2 L3
12 30 20 55 12 20 4
8 12 50 9 30°
172"
3/8"
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> Fig.36

Kwartrondbit met kogellager
» Fig.42

Eenheid: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Kwartholprofielbit met kogellager
» Fig.43

Eenheid: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

20 18 12 8 40 10 55

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Ojiefbit met kogellager
» Fig.44

Eenheid: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

Eenheid: mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Kwartrondbit
» Fig.37
Eenheid: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4
172"
Kwartholprofielbit
» Fig.38
Eenheid: mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

Afkanttrimbit met kogellager
» Fig.39

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Eenheid: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Ronde-hoekbit met dubbel

kogellager
> Fig.45

Eenheid: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

Papegaaienbekbit met kogellager
» Fig.40

Eenheid: mm

12 35 27 19 70 1 3,5 3

172"

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Afschuinbit met kogellager

» Fig.41
Eenheid: mm
D A1 A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo: M3600
Capacidad del mandril cénico 12mmo 1/2"
Capacidad de fresado 0-60 mm
Velocidad sin carga 22.000 min™
Altura total 300 mm
Peso neto 5,5 kg
Clase de seguridad =

. Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

sujetas a cambios sin previo aviso.

. Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.

. Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

La herramienta ha sido prevista para recortar aras 'y
perfilar madera, plastico y materiales similares.

Alimentacion

La herramienta debera ser conectada solamente a

una fuente de alimentacién de la misma tensiéon que

la indicada en la placa de caracteristicas, y solamente
puede ser utilizada con alimentacién de CA monofa-
sica. La herramienta tiene doble aislamiento y puede,
por lo tanto, utilizarse también en tomas de corriente sin
conductor de tierra.

Para sistemas de distribucion de

baja tension publicos de entre 220 V
y 250 V.

Las operaciones del interruptor de aparatos eléctricos
ocasionan fluctuaciones en la tension. La operacion de
este dispositivo en condiciones desfavorables de la red
eléctrica puede tener efectos adversos en la operacion
de otros equipos. Con una impedancia de la red eléc-
trica igual o menos de 0,35 ohmios se puede suponer
que no habra efectos negativos. La toma de corriente
utilizada para este dispositivo debera estar protegida
con un fusible o disyuntor que tenga unas caracteristi-
cas de desconexion lenta.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN60745:

Nivel de presion sonora (Lys) : 86 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lwa) : 97 dB (A)

Error (K) : 3dB (A)

A ADVERTENCIA: Péngase protectores para
oidos.

El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxia-
les) determinado de acuerdo con la norma EN60745:
Modo de trabajo: hacer ranuras en MDF

Emision de vibracion (a,) : 2,5 m/s®

Error (K) : 1,5 m/s’

NOTA: El valor de emision de vibracion declarado

ha sido medido de acuerdo con el método de prueba
estandar y se puede utilizar para comparar una herra-
mienta con otra.

NOTA: El valor de emision de vibracién declarado
también se puede utilizar en una valoracion prelimi-
nar de exposicion.

A ADVERTENCIA: La emision de vibracién
durante la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor de emision declarado depen-
diendo de las formas en las que la herramienta sea
utilizada.

A ADVERTENCIA: Asegurese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacion de la exposicion en las
condiciones reales de utilizacién (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta esta apagada y cuando esta
funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Declaraciéon de conformidad CE
Para paises europeos solamente

Makita declara que la(s) maquina(s) siguiente(s):
Designaciéon de maquina: Rebajadora

Modelo N°/ Tipo: M3600

Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/CE

Estan fabricadas de acuerdo con las normas o docu-
mentos normalizados siguientes: EN60745

El archivo técnico de acuerdo con la norma 2006/42/CE
esta disponible en:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
4.8.2015
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Yok Pl

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica

Advertencias de seguridad para

herramientas eléctricas en general

M ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias
de seguridad y todas las instrucciones. Si no
sigue las advertencias e instrucciones podra resultar
en una descarga eléctrica, un incendio y/o heridas
graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Advertencias de seguridad para la

rebajadora

1. Sujete la herramienta eléctrica por las super-
ficies de asimiento aisladas, porque el corta-
dor puede entrar en contacto con su propio
cable. Cortar un cable con corriente puede hacer
que la corriente circule por las partes metdlicas
expuestas de la herramienta eléctrica y aturdir al
operario.

2. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de
trabajo en una plataforma estable. Sujetada con
su mano o contra el cuerpo, la pieza de trabajo
estara inestable y podra ocasionar la pérdida del
control.

3. Pongase proteccion auditiva durante periodos
prolongados de operacién.

4.  Maneje las fresas con mucho cuidado.

5. Inspeccione la fresa cuidadosamente para ver
si tiene grietas o dafios antes de comenzar la
operacion. Reemplace la fresa inmediatamente
si esta agrietada o dafada.

6. Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de
trabajo por si tiene clavos y retirelos todos
antes de empezar la operacion.

7. Sujete la herramienta firmemente con ambas
manos.

8. Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

9. Asegurese de que la fresa no esta tocando la
pieza de trabajo antes de activar el interruptor.

10. Antes de utilizar la herramienta en un pieza de
trabajo definitiva, déjela funcionar durante un rato.
Observe por si hay vibracion o bamboleo que pueda
indicar una instalacion incorrecta de la fresa.

11. Tenga cuidado de la direccién de giro y direc-
cion de avance de la fresa.

12. No deje la herramienta en marcha. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga en las
manos.

13. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que la fresa se haya parado completamente
antes de retirar la herramienta de la pieza de
trabajo.

14. No toque la fresa inmediatamente después de
la operacion; podra estar muy caliente y que-
marle la piel.

15. No embadurne la base de la herramienta sin
cuidado con disolvente, gasolina, aceite o
similar. Ellos pueden ocasionar grietas en la
base de la herramienta.

16. Utilice fresas del diametro de espiga
correcto apropiadas para la velocidad de la
herramienta.

17. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que podran ser toxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacién de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.

18. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/
respirador correcto para el material y la aplica-
cioén con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

AADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de intentar realizar cualquier tipo de ajuste o com-
probacion en ella.

Ajuste de la profundidad de corte

Coloque la herramienta sobre una superficie plana. Afloje
la palanca de bloqueo y baje el cuerpo de la herramienta
hasta que la fresa toque justamente la superficie plana.
Presione hacia abajo la palanca de bloqueo para bloquear
el cuerpo de la herramienta. Mientras presiona el boton de
avance rapido, mueva la barra del retenedor hacia arriba o
hacia abajo hasta obtener la profundidad de corte deseada.
Se pueden obtener ajustes de profundidad minuciosos
girando la barra del retenedor (1,5 mm (1/16") por vuelta).
» Fig.1: 1. Tuerca de nylon 2. Barra del retenedor

3. Botdén de avance rapido 4. Perno hexa-

gonal de ajuste 5. Retenedor 6. Palanca de

bloqueo
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A\PRECAUCION: La profundidad de corte
debera ser de no mas de 20 mm (13/16") por
pasada cuando se ranure. Para operaciones de
ranurado extra profundas, haga dos o tres pasa-
das con ajustes de fresa progresivamente mas
profundos.

Tuerca de nylon

Para herramienta sin el pomo

El limite superior del cuerpo de la herramienta se
puede ajustar girando la tuerca de nylon. No baje
demasiado la tuerca de nylon. La fresa sobresaldra
peligrosamente.

Para herramienta con el pomo

Girando el pomo, se puede ajustar el limite superior
del cuerpo de la herramienta. Cuando la punta de la
fresa se retraiga mas de lo requerido en relacién con la
superficie de la placa base, gire el pomo para bajar el
limite superior. No baje demasiado el pomo. La fresa
sobresaldra peligrosamente.

» Fig.2: 1. Pomo

A PRECAUCION: pado que un corte excesivo
puede ocasionar sobrecarga al motor o dificultad
para controlar la herramienta, la profundidad de
corte no debera ser de mas de 20 mm (13/16")

por pasada cuando se hacen ranuras. Cuando
quiera hacer ranuras de mas de 20 mm (13/16") de
profundidad, haga varias pasadas con ajustes de
fresa progresivamente mas profundos.

A PRECAUCION: No baje demasiado el pomo.
La fresa sobresaldra peligrosamente.

Bloqueo del retenedor

Como el retenedor giratorio tiene tres pernos hexago-
nales de ajuste, usted puede obtener facilmente tres
diferentes profundidades de corte sin reajustar la barra
del retenedor. Para ajustar los pernos hexagonales,
afloje las tuercas hexagonales de ellos y gire los pernos
hexagonales. Después de obtener la posiciéon deseada,
apriete las tuercas hexagonales para sujetar los pernos
hexagonales.
» Fig.3: 1. Barra del retenedor 2. Deflector de virutas
3. Retenedor 4. Perno hexagonal de ajuste
5. Tuerca hexagonal

Accionamiento del interruptor

A\PRECAUCION: Antes de enchufar la herra-
mienta, compruebe siempre para cerciorarse de
que la herramienta esta apagada.

APRECAUCION: Asegurese de que el bloqueo
del eje esta suelto antes de activar el interruptor.

Para poner en marcha la herramienta, mueva el inte-
rruptor de palanca hacia la posicion I.

Para detener la herramienta, mueva el interruptor de
palanca hacia la posicion O.

» Fig.4: 1. Interruptor de palanca

APRECAUCION: Mantenga la herramienta
firmemente cuando apague la herramienta, para
vencer la reaccién.

MONTAJE

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Instalaciéon o desmontaje de la fresa

Inserte la fresa a fondo en el casquillo cénico. Presione
el bloqueo del eje para mantener estacionario el eje

y utilice la llave para apretar la tuerca de casquillo
conico firmemente. Cuando utilice fresas con diametro
de espiga mas pequefio, primero inserte el casquillo
reductor apropiado en el casquillo cénico, después
instale la fresa como se muestra en la ilustracion.

Para retirar la fresa, siga el procedimiento de instala-
cién a la inversa.

» Fig.5: 1. Bloqueo del eje 2. Llave

A PRECAUCION: Instale la fresa firmemente.
Utilice siempre la llave provista con la herra-
mienta. Una fresa floja o excesivamente apretada
puede ser peligrosa.

APRECAUCION: No apriete la tuerca de cas-
quillo cénico sin insertar una fresa o no instale
fresas de espiga pequeiia sin utilizar un casquillo
reductor. Cualquiera de los casos puede llevar a la
rotura del casquillo cénico.

OPERACION

A PRECAUCION: Antes de la operacion, asegu-
rese siempre de que el cuerpo de la herramienta
se eleva automaticamente hasta el limite superior
y la fresa no sobresale por la base de la herra-
mienta cuando afloja la palanca de bloqueo.

MA\PRECAUCION: Antes de la operacion, ase-
gurese siempre de que el deflector de virutas esta
instalado debidamente.

» Fig.6: 1. Deflector de virutas

Coloque la base de la herramienta sobre la pieza de trabajo
que se va a cortar sin que la fresa haga contacto alguno.
Después encienda la herramienta y espere hasta que la fresa
adquiera plena velocidad. Baje el cuerpo de la herramienta y
mueva la herramienta hacia adelante sobre la superficie de
la pieza de trabajo, manteniendo la base de la herramienta a
ras y avanzando suavemente hasta completar el corte.
Cuando se haga corte de bordes, la superficie de la pieza de
trabajo deberd estar en el costado izquierdo de la fresa en la
direccion de avance.
» Fig.7: 1. Pieza de trabajo 2. Direccion rotativa de
la fresa 3. Vista desde la parte superior de la
herramienta 4. Direccion de avance
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NOTA: Mover la herramienta hacia adelante dema-
siado rapido puede ocasionar una mala calidad de
corte, o dano a la fresa o el motor. Mover la herra-
mienta hacia adelante muy despacio puede quemary
estropear el corte. La velocidad de avance adecuada
dependera del tamafio de la fresa, el tipo de pieza de
trabajo y la profundidad de corte.

Antes de comenzar el corte en la pieza de trabajo
definitiva, es aconsejable hacer un corte de prueba
en una pieza de madera de desecho. Esto mostrara
exactamente como sera el corte y también le permi-
tirda comprobar las dimensiones.

NOTA: Cuando utilice la guia recta o la guia de
recorte, asegurese de instalarla en el lado derecho
en la direccion de avance. Esto ayudara a mantenerla
a ras con el costado de la pieza de trabajo.

» Fig.8: 1. Direccion de avance 2. Direccion rotativa
de la fresa 3. Pieza de trabajo 4. Guia recta

La guia recta se utiliza de forma efectiva para cortes
rectos cuando se achaflana o ranura.

Guia recta (Tipo A)

Accesorios opcionales

Instale la guia recta en el soporte de guia con el tornillo
de mano (B). Inserte el soporte de guia en los agujeros
de la base de la herramienta y apriete el tornillo de
mano (A). Para ajustar la distancia entre la fresa y la
guia recta, afloje el tornillo de mano (B) y gire el tornillo
de ajuste fino. En la distancia deseada, apriete el torni-
llo de mano (B) para sujetar la guia recta en su sitio.
» Fig.9: 1. Soporte de guia 2. Tornillo de ajuste fino
3. Guiarecta

Guia recta (Tipo B)
Accesorios opcionales

Inserte la guia recta en los agujeros de la base de la
herramienta y apriete el tornillo de mano. Para ajustar
la distancia entre la fresa y la guia recta, afloje el torni-
llo de mano. En la distancia deseada, apriete el tornillo
de mano para sujetar la guia recta en su sitio.

Se puede hacer una guia recta mas ancha de las
dimensiones deseadas utilizando los Utiles agujeros de
la guia para empernar piezas extra de madera.

» Fig.10: 1. Tornillo de mano 2. Guia recta

Cuando utilice una fresa de diametro grande, coloque
piezas de madera en la guia recta que tengan un grosor
de mas de 15 mm (5/8") para evitar que fresa golpee la
guia recta.

Cuando corte, mueva la herramienta con la guia recta a
ras con el costado de la pieza de trabajo.

» Fig.11: 1. Guia recta 2. Madera

A=55 mm (2-3/16")
B=55 mm (2-3/16")
C=15 mm (5/8") o mas gruesa

Guia de plantilla

La guia de plantilla provee un casquillo a través del cual
pasa la fresa, permitiendo el uso de la herramienta con
patrones de plantillas. Para instalar la guia de plantilla,
afloje los tornillos de la base de la herramienta, inserte
la guia de plantilla y después apriete los tornillos.

» Fig.12

Sujete la plantilla en la pieza de trabajo. Ponga la herra-

mienta sobre la plantilla y mueva la herramienta con la

guia de plantilla deslizandose a lo largo del costado de

la plantilla.

» Fig.13: 1. Guia de plantilla 2. Tornillos 3. Placa de
la base

NOTA: La pieza de trabajo sera cortada con un
tamafio ligeramente diferente al de la plantilla. Tenga
en cuenta la distancia (X) entre la fresa y el exterior
de la guia de plantilla. La distancia (X) se puede
calcular utilizando la ecuacion siguiente:

Distancia (X) = (diametro exterior de la guia de
plantilla - diametro de la fresa) / 2

» Fig.14: 1. Fresa 2. Base 3. Plantilla 4. Pieza de
trabajo 5. Distancia (X) 6. Diametro exterior
de la guia de plantilla 7. Guia de plantilla

Los cortes de recorte y curvados en enchapados para
muebles y por el estilo se pueden hacer facilimente con
la guia de recorte. El rodillo guia rueda por la curva y
garantiza un corte fino.

Guia de recorte (Tipo A)

Accesorios opcionales

Instale la guia de recorte en el soporte de guia con el
tornillo de mano (B). Inserte el soporte de guia en los
agujeros de la base de la herramienta y apriete el torni-
llo de mano (A). Para ajustar la distancia entre la fresa
y la guia de recorte, afloje el tornillo de mano (B) y gire
el tornillo de ajuste fino. Cuando ajuste el rodillo guia
hacia arriba o hacia abajo, afloje el tornillo de mano (C).
Después de ajustar, apriete todos los tornillos de mano
firmemente.
» Fig.15: 1. Soporte de guia 2. Tornillo de ajuste fino
3. Guia de recorte 4. Rodillo guia

Guia de recorte (Tipo B)

Accesorios opcionales

Instale la guia de recorte en la guia recta con los torni-
llos de mano (B). Inserte la guia recta en los agujeros
de la base de la herramienta y apriete el tornillo de
mano (A). Para ajustar la distancia entre la fresa y la
guia de recorte, afloje los tornillos de mano (B). Cuando
ajuste el rodillo guia hacia arriba o hacia abajo, afloje el
tornillo de mano (C). Después de ajustar, apriete todos
los tornillos de mano firmemente.

» Fig.16: 1. Rodillo guia 2. Guia de recorte

Cuando corte, mueva la herramienta con el rodillo guia
rodando por el costado de la pieza de trabajo.
» Fig.17: 1. Fresa 2. Rodillo guia 3. Pieza de trabajo
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Guardapolvo (Para herramienta con

el pomo)

Accesorios opcionales

El guardapolvo evita que el serrin sea conducido al
interior de la herramienta en la posicion invertida.
Instale el guardapolvo como se muestra en la ilustra-
cion cuando utilice la herramienta con un soporte de
rebajadora disponible en el comercio.

Retirelo cuando utilice la herramienta en posicién
normal.

» Fig.18: 1. Tornillo 2. Guardapolvo

Espaciador (Para herramienta con el

pomo)

Accesorios opcionales

El espaciador evita que la fresa se caiga dentro del

mandril cuando se reemplaza la fresa en la posicion

invertida.

Inserte el espaciador como se muestra en la ilustracion

cuando utilice la herramienta con un soporte de rebaja-

dora disponible en el comercio.

» Fig.19: 1. Tuerca de casquillo cénico 2. Casquillo
coénico 3. Espaciador

Extraccion de polvo

Accesorios opcionales

Utilice el adaptador de aspiracion para la extraccion de
polvo.
» Fig.20: 1.Adaptador de aspiracion

Instalacion del adaptador de
aspiracion

» Fig.21: 1. Soporte 2. Palanca de bloqueo

1.  Suba la palanca de bloqueo del adaptador de
aspiracion.

2. Ponga el adaptador de aspiracion en la base de la
herramienta de forma que su parte superior sea engan-
chada en el gancho de la base de la herramienta.

3. Inserte los soportes del adaptador de aspiracion
en los ganchos de la parte delantera de la base de la
herramienta.

4. Empuje hacia abajo la palanca de bloqueo contra
la base de la herramienta.

5.  Conecte un aspirador al adaptador de aspiracion.
» Fig.22

Desinstalacion del adaptador de
aspiracion
1. Suba la palanca de bloqueo.

2. Saque el adaptador de aspiracion de la base de la
herramienta mientras sujeta los soportes entre el pulgar
y el dedo.

MANTENIMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar la inspeccion o el
mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loraciéon, deformacién o grietas.

Reemplazo de las escobillas de

carbon

» Fig.23: 1. Marca de limite

Compruebe las escobillas de carbén regularmente.
Reemplacelas cuando se hayan gastado hasta la
marca limite. Mantenga las escobillas de carboén limpias
de forma que entren libremente en los portaescobillas.
Ambas escobillas de carbén deberan ser reemplazada
al mismo tiempo. Utilice solamente escobillas de car-
bén idénticas.

1. Utilice un destornillador para retirar los tapones
portaescobillas.

2. Extraiga las escobillas de carb6n desgastadas,
inserte las nuevas y sujete los tapones portaescobillas.
» Fig.24: 1. Tapon portaescobillas

Para herramienta con el pomo

APRECAUCION: Asegurese de reinstalar el
pomo después de insertar escobillas de carbén
nuevas.

Suelte la palanca de bloqueo y retire el pomo girandolo
hacia la izquierda.
» Fig.25: 1. Pomo

NOTA: El resorte de compresion se saldra del pomo,
por lo que tenga cuidado de no perder el resorte de
compresion.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.
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ACCESORIOS

OPCIONALES
Fresas |

Fresa recta

» Fig.26
Unidad: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Fresaen “U”
» Fig.27
Unidad: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
Fresaen “V”
» Fig.28
Unidad: mm
D A L1 L2 [:]
1/4" 20 50 15 90°
Fresa de cola de milano
» Fig.29
Unidad: mm
D A L1 L2 ]
8 14,5 55 10 35°
3/8"
8 14,5 55 14,5 23°
3/8"
8 12 50 9 30°
3/8"

Fresa de recorte a ras con punta de
broca

» Fig.30
Unidad: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Fresa de recorte a ras doble con
punta de broca

» Fig.31
Unidad: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Ranurador
» Fig.32
Unidad: mm
D A L1 L2
12 30 55 6
172"
12 30 55 3
172"

Fresa para machihembrado de

paneles
> Fig.33
Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20

Fresa de redondeado de esquinas
> Fig.34

Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Fresa de chaflanado
» Fig.35
Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 (o3
12 30 20 55 12 20 4

12"
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> Fig.36

Fresa de chaflanado con rodamiento
» Fig.41

Unidad: mm
D A1l A2 L1 L2 ]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

Unidad: mm
D A L1 L2 L3 (]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Fresa de moldura redonda
» Fig.37
Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4

172"

Fresa de moldura redonda con

rodamiento
» Fig.42

Unidad: mm

Fresa de moldura redonda de media

D A1 A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Fresa de moldura redonda de media

cafa con rodamiento
> Fig.43

Unidad: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

cana
» Fig.38
Unidad: mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Fresa de recorte a ras con
rodamiento
> Fig.39
Unidad: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Fresa de gola romana con

rodamiento
» Fig.44

Unidad: mm

Fresa de redondeado de esquinas
con rodamiento

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Fresa de esquina redonda con doble

rodamiento
» Fig.45

Unidad: mm

» Fig.40
Unidad: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

12 35 27 19 70 " 3,5 3

172"
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: M3600
Capacidade da pinga de aperto 12mmou 1/2"
Capacidade de corte 0-60 mm
Velocidade sem carga 22.000 min™
Altura geral 300 mm
Peso liquido 5,5 kg
Classe de seguranga =

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagbes podem variar de pais para pais.

. Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA (European Power Tool Association)

Utilizagao a que se destina

Aferramenta é utilizada para rebarbamento a face e
para perfilar madeira, plastico e materiais semelhantes.

Alimentacao

Aferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagdo com a mesma tenséo da indicada na placa
de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacao a terra.

Para sistemas de distribuicao

publica de baixa tensao entre 220 V
e 250 V.

A mudanga de comportamento dos aparelhos elétricos
provocam flutuacdes de tenséo. A operagéo deste
dispositivo em condigbes de corrente desfavoraveis
pode ter efeitos adversos para a operagdes de outros
equipamentos. Com uma impedéancia de corrente igual
ou inferior a 0,35 Ohms, presume-se que ndo existirdo
efeitos negativos. A tomada de corrente utilizada para
este dispositivo tem de estar protegida com um fusivel
ou com um disjuntor de protegdo com caracteristicas
de disparo lento.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN60745:

Nivel de pressé&o acustica (L,a) : 86 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lya) : 97 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

| AAVISO: utilize protetores auriculares. |

Valor total da vibragédo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN60745:
Modo de trabalho: cortar ranhuras em MDF

Emissao de vibragéo (ay) : 2,5 m/s’
Variabilidade (K): 1,5 m/s®

NOTA: O valor da emisséo de vibragao indicado foi
medido de acordo com o método de teste padréao e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

NOTA: O valor da emisséo de vibragéo indicado
pode também ser utilizado na avaliagao preliminar da
exposicao.

AAVISO: Aemissao de vibragdo durante a utiliza-
¢ao real da ferramenta elétrica pode diferir do valor
de emisséao indicado, dependendo das formas como
a ferramenta é utilizada.

AAVISO: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que sejam
baseadas em uma estimativa de exposi¢éo em con-
digbes reais de utilizagéo (considerando todas as
partes do ciclo de operagéo, tal como quando a ferra-
menta esta desligada e quando estéa a funcionar em
marcha lenta além do tempo de acionamento).

Declaragdo de conformidade CE
S6 para paises Europeus

A Makita declara que a(s) seguinte(s) maquina(s):
Designacéo da ferramenta: Tupia

N.°/ Tipo de modelo: M3600

Em conformidade com as seguintes diretivas euro-
peias: 2006/42/CE

Sao fabricadas de acordo com as seguintes normas ou
documentos normalizados: EN60745

O ficheiro técnico, que estda em conformidade com a
2006/42/CE, esta disponivel em:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
4.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Diretor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
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Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga e
todas as instrugées. O ndo cumprimento de todos
0s avisos e instrugdes pode originar choque elétrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-
¢Oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranca da tupia

1.  Segure a ferramenta elétrica pelas superficies
de aderéncia isoladas, porque a cortadora
pode entrar em contacto com o seu préprio
cabo. Cortar um fio com corrente pode passar
corrente para as partes metalicas expostas da
ferramenta elétrica e provocar um choque elétrico
no operador.

2. Utilize bracadeiras ou outra forma pratica de
fixar e suportar a peca de trabalho numa pla-
taforma estavel. Segurar a peca de trabalho com
a mao ou contra o corpo deixa-a instavel e pode
levar a perda de controlo.

3. Use protegoes auriculares durante periodos
alargados de operagao.

4. Manuseie as cabegas da tupia com muito
cuidado.

5.  Verifique a cabecga da tupia cuidadosamente
para ver se tem rachas ou danos antes da ope-
ragao. Substitua imediatamente as cabegas
rachadas ou danificadas.

6. Evite cortar pregos. Inspecione e remova
todos os pregos da peca de trabalho antes da

operagao.

7. Segure a ferramenta com firmeza com ambas
as méaos.

8. Mantenha as maos afastadas das pecgas
rotativas.

9. Certifique-se de que a cabeca da tupia nao
esta em contacto com a peca de trabalho antes
de ligar o interruptor.

10. Antes de utilizar a ferramenta numa pecga de
trabalho real, deixe-a funcionar durante algum
tempo. Verifique se sente vibracées ou flu-
tuacdes que possam indicar uma cabega mal
instalada.

11. Tenha cuidado com a diregao de rotacao
da cabecga da tupia e com a diregao de
alimentacao.

12. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a tem na méo.

13. Desligue sempre a ferramenta e espere que a
cabeca da tupia pare completamente antes de
remover a ferramenta da pecga de trabalho.

14. Nao toque na cabega da tupia imediatamente
a seguir a operagao. Pode estar extremamente
quente e provocar queimaduras na sua pele.
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15. Nao espalhe diluente, gasolina, 6leo ou outro
produto semelhante descuidadamente na base
da ferramenta. Estes produtos podem provo-
car rachas na base da ferramenta.

16. Utilize cabecas da tupia com as hastes corretas de
diametro adequado a velocidade da ferramenta.

17. Alguns materiais contém produtos quimicos que
podem ser toxicos. Tome cuidado para evitar a
inalagédo de poeiras e o contacto com a pele. Siga
os dados de seguranga do fornecedor do material.

18. Utilize sempre a mascaral/respirador contra
poeira adequado ao material e a aplicagdo com
que esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou
familiaridade com o produto (adquirido com o
uso repetido) substitua o cumprimento estrito
das regras de seguranga da ferramenta. A MA
INTERPRETAGAO ou o nio seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugées pode provocar ferimentos pessoais
graves.

DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.

Ajustar a profundidade do corte

Coloque a ferramenta numa superficie plana. Solte a
alavanca de bloqueio e baixe o corpo da ferramenta até
a cabega da tupia tocar na superficie plana. Empurre a
alavanca de bloqueio para baixo para bloquear o corpo
da ferramenta. Enquanto prime o bot&o de alimenta-
¢ao rapida, mova o polo batente para cima ou para
baixo até obter a profundidade de corte pretendida. Os
ajustes de profundidade minimos podem ser obtidos
rodando o polo batente (1,5 mm (1/16") por volta).
» Fig.1: 1. Porca de nylon 2. Polo batente 3. Botdo de
alimentacéo rapida 4. Perno hexagonal de
ajuste 5. Batente 6. Alavanca de bloqueio

APRECAUCAO: A profundidade do corte nao
deve ser superior a 20 mm (13/16") numa passa-
gem durante o corte de ranhuras. Para operacées
de ranhuragem extraprofunda, realize duas ou
trés passagens com configuragoes progressiva-
mente mais fundas da cabeca da tupia.

Porca de nylon

Para ferramentas sem o botao

O limite superior do corpo da ferramenta pode ser
ajustado rodando a porca de nylon. Nao baixe a porca
de nylon em demasia. A cabega da tupia ficara perigo-
samente sobressaida.
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Para ferramentas com o botdo

E possivel ajustar o limite superior do corpo da ferra-
menta rodando o botdo. Quando a ponta da cabega da
tupia esta retraida mais do que o necessario em rela-
¢éao a superficie da chapa da base, rode o botdo para
baixar o limite superior. Nao baixe o botdo em demasia.
A cabega da tupia ficara perigosamente sobressaida.
» Fig.2: 1.Botéo

APRECAUCAO: Uma vez que o corte exces-
sivo pode provocar sobrecarga do motor ou
dificuldade em controlar a ferramenta, a pro-
fundidade do corte ndo deve ser superior a 20
mm (13/16") numa passagem durante o corte de
ranhuras. Quando pretende cortar ranhuras com
mais de 20 mm (13/16") de profundidade, realize
varias passagens com configuragdes progressi-
vamente mais fundas da cabeca da tupia.

APRECAUCAO: N&o baixe o botdo em dema-
sia. A cabega da tupia ficara perigosamente
sobressaida.

Bloco batente

Uma vez que o batente rotativo tem trés pernos hexa-
gonais de ajuste, pode facilmente obter trés profundi-
dades de corte diferentes sem ter de reajustar o polo
batente. Para ajustar os pernos hexagonais, afrouxe
as porcas hexagonais existentes sobre eles e rode os
pernos hexagonais. Depois de obter a posigéo preten-
dida, aperte as porcas hexagonais para fixar os pernos
hexagonais.
» Fig.3: 1. Polo batente 2. Defletor de aparas

3. Batente 4. Perno hexagonal de ajuste

5. Porca hexagonal

Acao do interruptor

APRECAUCAO: Antes de ligar a ficha da ferra-
menta a corrente, verifique sempre para garantir
que esta desligada.

APRECAUCAO: Certifique-se de que o
bloqueio do eixo foi libertado antes de ligar a
ferramenta.

Para por a ferramenta a funcionar, mova a alavanca do
interruptor para a posigéo I.

Para parar a ferramenta a funcionar, mova a alavanca
do interruptor para a posigéo O.

» Fig.4: 1.Alavanca do interruptor

APRECAUCAO: Segure firmemente a ferra-
menta quando a desligar, para dominar a reagao.

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Instalar ou remover a cabega da

tupia

Insira a cabega da tupia até ao fim dentro do cone

de aperto. Empurre o blogueio do eixo para o manter
parado e utilize a chave para apertar a porca de aperto
em seguranga. Quando utilizar cabegas da tupia com
hastes de menor didmetro, insira primeiro a manga de
aperto adequada dentro do cone de aperto, depois,
instale a cabega da tupia como ilustrado.

Para remover a cabega da tupia, siga o procedimento
de instalagéo pela ordem inversa.

» Fig.5: 1.Bloqueio do eixo 2. Chave

APRECAUCAO: Instale a cabega da tupia em

seguranga. Utilize sempre apenas a chave forne-
cida com a ferramenta. As cabecas da tupia soltas
ou demasiado apertadas podem ser perigosas.

APRECAUQ[\O: Nio aperte a porca de aperto
sem inserir uma cabeca da tupia nem instale
cabegas com hastes de menor dimensao sem
utilizar uma manga de aperto. Ambas podem fazer
com que o cone de aperto se parta.

OPERACAO

APRECAUCAO: Antes da operagao, certifique-
se sempre de que o corpo da ferramenta sobe
automaticamente até ao limite superior e que a
cabeca da tupia nao fica saliente na base da ferra-
menta quando a alavanca de bloqueio esta solta.

APRECAUQ[\O: Antes da operagio, certifique-
se sempre que o defletor de aparas esta adequa-
damente instalado.

I

» Fig.6: 1. Defletor de aparas

Coloque a base da ferramenta na peca de trabalho a
cortar sem que a cabeca da tupia esteja em contacto
com a mesma. Depois, ligue a ferramenta e aguarde
até a cabeca da tupia atingir a velocidade maxima.
Baixe o corpo da ferramenta e mova a ferramenta para
a frente sobre a superficie da peca de trabalho, man-
tendo a base da ferramenta a face e avangando suave-
mente até o corte estar completo.
Quando se realizam cortes de extremidades, a superfi-
cie da peca de trabalho deve estar no lado esquerdo da
cabega da tupia na diregéo de alimentagéo.
» Fig.7: 1. Peca de trabalho 2. Diregéo de rotagéo
da cabega 3. Vista a partir do topo da ferra-
menta 4. Diregdo de alimentagao
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NOTA: Mover a ferramenta para a frente demasiado
depressa pode provocar cortes de ma qualidade ou
danificar a cabega da tupia ou o motor. Mover a fer-
ramenta para a frente devagar demais pode queimar
e danificar o corte. A taxa de alimentagédo adequada
depende do tamanho da cabeca da tupia, do tipo de
peca de trabalho e da profundidade do corte.

Antes de comecar o corte na pega de trabalho, é
aconselhavel realizar um corte de amostragem num
pedaco de desperdicio de madeira. Assim ficara a
saber exatamente qual sera o aspeto do corte, bem
como lhe permitira verificar as dimensdes.

NOTA: Quando se utiliza a guia reta ou a guia apa-
radora, certifique-se que a instala no lado direito na
diregdo de alimentagao. Isto ajudara a manté-la a
face da parte lateral da pega de trabalho.

» Fig.8: 1. Direcdo de alimentag&o 2. Diregdo de
rotagcéo da cabega da tupia 3. Pega de traba-
Iho 4. Guia reta

A guia reta é utilizada eficazmente para cortes retos
durante a chanfragem ou ranhuragem.

Guia reta (Tipo A)
Acessorio opcional

Instale a guia reta no suporte da guia com o parafuso
de orelhas (B). Insira o suporte da guia dentro dos
orificios na base da ferramenta e aperte o parafuso de
orelhas (A). Para ajustar a distancia entre a cabega da
tupia e a guia reta, solte o parafuso de orelhas (B) e
rode o parafuso de ajuste pormenorizado. A distancia
pretendida, aperte o parafuso de orelhas (B) para fixar
a guia reta no lugar.
» Fig.9: 1. Suporte da guia 2. Parafuso de ajuste
pormenorizado 3. Guia reta

Guia reta (Tipo B)
Acessorio opcional

Insira a guia reta dentro dos orificios na base da ferra-
menta e aperte o parafuso de orelhas. Para ajustar a
distancia entre a cabeca da tupia e a guia reta, solte o
parafuso de orelhas. A distancia pretendida, aperte o
parafuso de orelhas para fixar a guia reta no lugar.
Para aumentar a guia reta as dimensdes pretendidas,
pode utilizar os orificios convenientes na guia para
aparafusar pedagos suplementares de madeira.

» Fig.10: 1. Parafuso de orelhas 2. Guia reta

Quando utilizar uma cabega da tupia de maior dia-
metro, fixe pedagos de madeira a guia reta com uma
espessura superior a 15 mm (5/8") para evitar que a
cabega da tupia bata na guia reta.

Quando cortar, mova a ferramenta com a guia reta a
face da parte lateral da peca de trabalho.

» Fig.11: 1. Guia reta 2. Madeira

A=55 mm (2-3/16")
B=55 mm (2-3/16")
C=15mm (5/8") ou mais grossa

Guia do molde

A guia do molde proporciona uma manga através da

qual a cabecga da tupia passa, permitindo a utilizagao
da ferramenta com padrdes de moldes. Para instalar
a guia do molde, solte os parafusos na base da ferra-
menta, insira a guia do molde e aperte os parafusos.

» Fig.12

Fixe o molde a pega de trabalho. Coloque a ferramenta

no molde e mova-a com a guia do molde a deslizar ao

longo da parte lateral do molde.

» Fig.13: 1. Guia do molde 2. Parafusos 3. Chapa
da base

NOTA: A peca de trabalho sera cortada com um
tamanho ligeiramente diferente do molde. Deixe
uma distancia (X) entre a cabeca da tupia e a parte
exterior da guia do molde. A distancia (X) pode ser
calculada utilizando a seguinte equagéo:

Distancia (X) = (diametro externo da guia do
molde - didmetro da cabeca da tupia) / 2

» Fig.14: 1. Cabeca da tupia 2. Base 3. Molde
4. Pega de trabalho 5. Distancia (X)
6. Diametro externo da guia do molde
7. Guia do molde

Guia aparadora

E facil rebarbar, realizar cortes curvos em laminados
para pegas de mobiliario e outros do género com a guia
aparadora. O rolo da guia faz a curva e garante um
corte perfeito.

Guia aparadora (Tipo A)
Acessorio opcional

Instale a guia aparadora no suporte da guia com o
parafuso de orelhas (B). Insira o suporte da guia dentro
dos orificios na base da ferramenta e aperte o parafuso
de orelhas (A). Para ajustar a distancia entre a cabeca
da tupia e a guia aparadora, solte o parafuso de orelhas
(B) e rode o parafuso de ajuste pormenorizado. Quando
ajustar o rolo da guia para cima ou para baixo, solte o
parafuso de orelhas (C). Apds o ajuste, aperte todos os
parafusos de orelhas em seguranca.
» Fig.15: 1. Suporte da guia 2. Parafuso de ajuste
pormenorizado 3. Guia aparadora 4. Rolo
da guia

Guia aparadora (Tipo B)
Acessorio opcional

Instale a guia aparadora na guia reta com os parafusos de
orelhas (B). Insira a guia reta dentro dos orificios na base da
ferramenta e aperte o parafuso de orelhas (A). Para ajustar a
distancia entre a cabega da tupia e a guia aparadora, solte os
parafusos de orelhas (B). Quando ajustar o rolo da guia para
cima ou para baixo, solte o parafuso de orelhas (C). Apés o
ajuste, aperte todos os parafusos de orelhas em seguranga.
» Fig.16: 1. Rolo da guia 2. Guia aparadora

Quando cortar, mova a ferramenta com o rolo da guia a

rolar na parte lateral da peca de trabalho.

» Fig.17: 1. Cabeca da tupia 2. Rolo da guia 3. Peca
de trabalho
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Protegao contra poeira (para

ferramentas com o botao)

Acessorio opcional

A protecéo contra poeira impede que o p6 da serra seja
atirado para dentro da ferramenta na posicao invertida.
Instale a protecéo contra poeira como ilustrado quando
utilizar a ferramenta com um suporte para tupias dispo-
nivel no mercado.

Retire-a quando utilizar a ferramenta na posigao
normal.

» Fig.18: 1. Parafuso 2. Protegdo contra poeira

Espacador (para ferramentas com o

botao)

Acessorio opcional
O espagador impede que a cabeca da tupia caia dentro
da pinca quando substituir a cabega da tupia na posi-
céo invertida.
Insira o espagador como ilustrado quando utilizar a
ferramenta com um suporte para tupias disponivel no
mercado.
» Fig.19: 1. Porca de aperto 2. Cone de aperto

3. Espagador

Extracao de poeira

Acessorio opcional

Utilize a cabega de vacuo para extragédo da poeira.
» Fig.20: 1. Cabeca de vacuo

Instalar a cabeca de vacuo

» Fig.21: 1. Suporte 2. Alavanca de bloqueio

1. Levante a alavanca de bloqueio da cabega de
vacuo.

2. Coloque a cabega de vacuo na base da ferra-
menta de forma a que a respetiva parte superior fique
presa no gancho da base da ferramenta.

3. Insira os suportes na cabega de vacuo dentro dos
ganchos na parte da frente da base da ferramenta.

4. Empurre a alavanca de bloqueio para baixo sobre
a base da ferramenta.

5.  Ligue um aspirador a cabega de vacuo.
» Fig.22

Remover a cabega de vacuo

1. Levante a alavanca de bloqueio.

2. Puxe acabega de vacuo para a retirar da base da
ferramenta ao mesmo tempo que segura os suportes
entre o polegar e os restantes dedos.
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MANUTENGAO

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspecao ou
a manutencéo.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragéo, deformagao ou
rachaduras.

Substituicao das escovas de carvao

» Fig.23: 1. Marca limite

Verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca
limite. Mantenha as escovas de carvéo limpas e a desli-
zarem nos suportes. As duas escovas de carvao devem
ser substituidas ao mesmo tempo. S¢ utilize escovas
de carvao idénticas.

1. Utilize uma chave de parafusos para retirar as
tampas do suporte das escovas.

2. Retire as escovas de carvao usadas, coloque as
novas e prenda as tampas do suporte das escovas.
» Fig.24: 1. Tampa do suporte das escovas

Para ferramentas com o botao

APRECAUQ[\O: Certifique-se de que reinstala
o botédo depois de inserir a escova de carbono
nova.

Solte a alavanca de bloqueio e retire o botédo rodando-o
para a esquerda.
» Fig.25: 1. Botédo

NOTA: A mola de compresséao sai do botao, por-
tanto, tenha cuidado para nédo perder a mola de
compressao.

Para manter a SEGURANGCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.
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ACESSORIOS

OPCIONAIS

Cabeca reta

» Fig.26
Unidade: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

Cabecga de ranhuragem em “U”
» Fig.27

Unidade: mm

D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

Cabeca de ranhuragem em “V”
» Fig.28

Unidade: mm

D A L1 L2 [}
1/4" 20 50 15 90°

Cabeca de entalhe

» Fig.29
Unidade: mm

D A L1 L2 [:]

8 14,5 55 10 35°
3/8"

8 14,5 55 14,5 23°
3/8"

8 12 50 9 30°
3/8"

Cabeca de rebarbamento a face do
ponto de perfuragao

» Fig.30
Unidade: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Cabeca de rebarbamento a face do
duplo ponto de perfuragao

> Fig.31
Unidade: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Fresa para ranhuras
> Fig.32
Unidade: mm
D A L1 L2
12 30 55 6
172"
12 30 55 3
172"
Cabeca de unides de placas
> Fig.33
Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20

Cabeca para arredondamento de
cantos

> Fig.34
Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4

Cabeca de chanfragem

» Fig.35
Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 Cc
12 30 20 55 12 20 4

12"
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> Fig.36

Unidade: mm
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Cabeca de rebordos
» Fig.37
Unidade: mm
D Al A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4

172"

Cabecga de rebordos de ansa
» Fig.38

Unidade: mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Cabecga de rebarbamento a face com
rolamento de esferas

» Fig.39
Unidade: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Cabecga de arredondamento de

cantos com rolamento de esferas
» Fig.40

Cabeca de chanfragem com
rolamento de esferas

> Fig.41
Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

Cabeca de rebordos com rolamento

de esferas
» Fig.42

Unidade: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Cabeca de rebordos de ansa com

rolamento de esferas
» Fig.43

Unidade: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Cabeca de asa em arco duplo

romano com rolamento de esferas
» Fig.44

Unidade: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6

Unidade: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Cabeca para cantos redondos com

rolamento de esferas duplo
> Fig.45

Unidade: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

12 35 27 19 70 1 3,5 3

172"
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: M3600
Kapacitet af indsatspatron 12 mm eller 1/2"
Kapacitet af indstik 0-60 mm
Hastighed uden belastning 22.000 min™
Samlet hgjde 300 mm
Nettoveegt 5,5 kg
Sikkerhedsklasse =

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

ndret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskeering og afdrejning af tree,
plastik og lignende materialer.

Stromforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstrgmsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Til offentlige

lavspandingsforsyningsnet pa
mellem 220 V og 250 V.

Til- og frakobling af elektriske apparater medfarer
spaendingssvingninger. Brug af dette apparat under
ugunstige forhold i elnettet kan have negativ pavirkning
pa funktionaliteten af andet udstyr. Hvis impedansen

i nettet er mindre end eller lig med 0,35 Ohm, kan det
antages, at der ikke vil vaere negative pavirkninger. Den
stikkontakt, der benyttes til dette apparat, skal veere
beskyttet med en sikring eller beskyttende kredslgbsaf-
bryder med langsom udl@sning.

Lyd

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN60745:

Lydtryksniveau (L,a) : 86 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 97 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

| AADVARSEL: Baer horevaern. |

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Arbejdstilstand: skaering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
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BEMAERK: Den angivne vibrationsemissionsveerdier
blevet malt i overensstemmelse med standardtestme-
toden og kan anvendes til at sammenligne et veerktgj
med et andet.

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissions-
veerdien kan ogsa anvendes i en praeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af vaerktojet kan veere forskellig
fra den erkleerede emissionsvaerdi, afhaengigt af den
made, hvorpa veerktgjet anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatgren, som

er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til alle
dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor vaerk-
tajet er slukket, og nar det kerer i tomgang i tilgift til

afbrydertiden).

EU-konformitetserklaring

Kun for lande i Europa

Makita erkleerer, at den falgende maskine (maskiner):
Maskinens betegnelse: Overfraeser

Model nr./ Type: M3600

Opfylder betingelserne i de fglgende EU-direktiver:
2006/42/EU

De er fremstillet i overensstemmelse med den fglgende
standard eller standardiserede dokumenter: EN60745
Den tekniske fil, som er i overensstemmelse med
2006/42/EU er tilgeengelig fra:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
4.8.2015

Yo ol

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
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Almindelige sikkerhedsregler for
el-veerktoj

A ADVARSEL: Las alle sikkerhedsadvarsler
og alle sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedensta-
ende advarsler og instruktioner ikke overholdes, kan
det medfere elektrisk stad, brand og/eller alvorlig

personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktej" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for overfraser

-

N

o s

o

N

© ®

18.

Hold maskinen i de isolerede gribeflader, da
skarehovedet kan komme i kontakt med sin egen
ledning. Hvis der skeeres i en stremfarende ledning,
kan udsatte metaldele pa maskinen blive stremfe-
rende, hvorved operatgren kan fa elektrisk sted.
Brug skruetvinger eller en anden praktisk
made til at fastgere og understotte arbejdsem-
net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at du mister kontrollen.

Baer hgrevarn ved langere tids brug.

Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.
Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller beskadigelse for brugen. Udskift
ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.
Undga at skaere i sem. Se efter og fjern alle som
fra arbejdsemnet, for arbejdet pabegyndes.
Hold godt fast i maskinen med begge hander.
Hold handerne pa afstand af roterende dele.
Sorg for, at overfraeserbitten ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der tendes ved kontakten.

Lad maskinen kere et stykke tid, for den anvendes
pa et egentligt arbejdsemne. Se efter vibration eller
rysten, der kan tyde pa en forkert monteret bit.
Var opmaerksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremfgringsretningen.

Lad ikke maskinen ligge og kere. Brug kun
maskinen, nar den holdes i handerne.

Sluk altid, og vent, til overfraeserbitten er helt
stoppet, for maskinen fjernes fra arbejdsemnet.
Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vare meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

Udsaet ikke ved skedeslgshed maskinens fod
for fortynder, benzin, olie eller lignende. De
kan forarsage revner i maskinens fod.

Brug overfraeserbits med den korrekte aksel-
diameter, der passer til maskinens hastighed.
Nogle materialer indeholder kemikalier, der kan
veere giftige. Serg omhyggeligt for at undga
indanding af stev samt kontakt med huden.
Folg materialeleveranderens sikkerhedsdata.
Anvend altid den/det korrekte stovmaske/
andedraetsvaern til det materiale og den anven-
delse, du arbejder med.
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GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfere alvorlig
personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

A\FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Justering af skaeredybden

Placer maskinen pa en flad overflade. Lgsn lasehand-
taget, og saenk veerktgjets kabinet, indtil overfraeser-
bitten lige n@jagtigt bergrer den flade overflade. Tryk
lasehandtaget ned for at lase veerktgjets kabinet. Tryk
pa knappen til hurtig fremfering, og flyt stopskruen op
eller ned, indtil den gnskede skaeredybde er indstillet.
Der kan foretages sma dybdejusteringer ved at dreje
stopskruen (1,5 mm (1/16") pr. omgang).
» Fig.1: 1. Nylonmetrik 2. Stopskrue 3. Knap til hur-
tig fremfaring 4. Sekskantbolt til justering
5. Stopper 6. Lasehandtag

AFORSIGTIG: Skaeredybden ma ikke vaere
storre end 20 mm (13/16") pr. arbejdspas ved skae-
ring af riller. For ekstra dybe rilleskaringer skal
der foretages to eller tre arbejdspas med stadigt
dybere overfraserbitindstillinger.

Nylonmgtrik

For maskiner uden knop

Den gverste greense for maskinens kabinet kan justeres
ved at dreje nylonmetrikken. Seenk ikke nylonmgtrikken
for langt ned. Overfreeserbitten vil stikke ud pa farlig vis.

For maskiner med knop

Den gverste graense for maskinens kabinet kan justeres
ved at dreje pa knoppen. Nar spidsen af overfraeser-
bitten traekkes mere tilbage end nadvendigt i forhold til
grundpladens overflade, drejes knoppen for at seenke
den gverste greense. Szenk ikke knoppen for langt ned.
Overfraeserbitten vil stikke ud pa farlig vis.

» Fig.2: 1. Knop
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A\ FORSIGTIG: Eftersom overdreven skaering
kan medfare overbelastning af motoren eller
problemer med at kontrollere maskinen, ma ska-
redybden ikke vare sterre end 20 mm (13/16") pr.
arbejdspas ved skaring af riller. Hvis du vil skaere
riller, som er dybere end 20 mm (13/16"), skal

du foretage flere arbejdspas med stadigt dybere
overfraeserbitindstillinger.

A\FORSIGTIG: Sznk ikke knoppen for langt
ned. Overfraeserbitten vil stikke ud pa farlig vis.

Stopblok

Eftersom den drejende stopper har tre sekskantbolte til
justering, kan du nemt opna tre forskellige skaeredybder
uden at justere stopskruen igen. For at justere seks-
kantboltene skal du lgsne sekskantmgtrikkerne pa dem
og dreje sekskantboltene. Nar du har naet den gnskede
position, skal du stramme sekskantmgtrikkerne for at
fastgere sekskantboltene.
» Fig.3: 1. Stopskrue 2. Spanskaerm

3. Stopper 4. Sekskantbolt til justering

5. Sekskantmeotrik

Afbryderfunktion

AFORSIGTIG: Kontroller altid, at der er
slukket for maskinen, for maskinen sattes i
stikkontakten.

AFORSIGTIG: Serg for, at aksellasen er frigi-
vet, for der teendes ved afbryderen.

Flyt afbryderhandtaget til I-positionen for at starte
maskinen.

Flyt afbryderhandtaget til O-positionen for at stoppe
maskinen.

» Fig.4: 1. Afbryderhandtag

AFORSIGTIG: Hold godt fast i maskinen,
nar der teendes for maskinen, for at modsta
reaktionen.

SAMLING

AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af

overfraeserbitten

Indseet overfreeserbitten hele vejen i patronkeglen. Tryk pa
aksellasen for at holde akslen stille, og brug skruengglen
til at stramme patronmaetrikken fast til. Ved brug af overfrae-
serbits med en mindre akseldiameter skal du ferst ind-
saette den korrekte patronmuffe i patronkeglen og derefter
montere overfreeserbitten som vist i illustrationen.

Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere overfreeserbitten.

» Fig.5: 1. Aksellas 2. Skruenggle
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A FORSIGTIG: Monter overfraeserbitten fast.
Brug altid kun den medfelgende skruenggle med
maskinen. En lgs eller overstrammet overfraeserbit
kan veere farlig.

AFORSIGTIG: Undlad at tilspaende patronmet-
rikken uden at indsatte en overfraserbit eller at
montere bits med sma aksler uden at bruge en
patronmuffe. Begge dele kan medfare, at patronkeg-
len gar i stykker.

ANVENDELSE

AFORSIGTIG: For brug skal du altid serge

for, at maskinens kabinet automatisk lgftes til

den gverste graense, og at overfraserbitten ikke
stikker frem fra maskinens fod, nar lasehandtaget
er lgsnet.

A FORSIGTIG: Kontroller altid for brug, at
spanskarmen er monteret korrekt.

» Fig.6: 1. Spanskaerm

Placer maskinens fod pa det arbejdsemne, der skal
skeeres i, uden at overfreeserbitten har kontakt. Teend
derefter for maskinen, og vent, til overfraeserbitten har
naet fuld hastighed. Saenk maskinens kabinet, og flyt
maskinen fremad over arbejdsemnets overflade, idet
maskinens fod holdes plant, og der flyttes fremad med
jeevn hastighed, indtil skeeret er feerdigt.
Ved skaering af kanter, skal arbejdsemnets over-
flade veere pa venstre side af overfraeserbitten i
fremfaringsretningen.
» Fig.7: 1.Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfgringsretning

BEMAERK: Hvis maskinen fgres fremad for hurtigt,
kan det medfare et darligt snit eller beskadigelse af
overfraeserbitten eller motoren. Hvis maskinen flyttes
for langsomt fremad, kan snittet blive braendt og ede-
lagt. Den korrekte fremferingshastighed afhaenger af
overfraeserbittens sterrelse, typen af arbejdsemne og
skaeredybden.

For du starter snittet i det faktiske arbejdsemne, tilra-
des det at foretage et provesnit i et stykke affaldstrae.
Dette viser, ngjagtigt hvordan snittet vil se ud, og du
kan kontrollere dimensionerne.

BEMAERK: Ved brug af det lige styr eller tilskaerings-
styret skal du sgrge for at montere det i hgjre side i
fremfaringsretningen. Dette hjeelper med at holde det
justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.8: 1. Fremfaringsretning 2. Overfreeserbittens
omdrejningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige
styr

Lige styr

Det lige styr anvendes effektivt til lige snit i forbindelse
med skrafasning eller skaering af riller.
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Lige styr (type A)
Ekstraudstyr

Monter det lige styr pa styrholderen ved hjeelp af fingerskruen
(B). Indseet styrholderen i hullerne pa maskinens fod, og til-
spaend fingerskruen (A). Hvis du vil justere afstanden mellem
overfraeserbitten og det lige styr, skal du lzsne fingerskruen
(B) og dreje finjusteringsskruen. Tilspaend fingerskruen (B)
ved den gnskede afstand for at holde det lige styr pa plads.
» Fig.9: 1. Styrholder 2. Finjusteringsskrue 3. Lige
styr

Lige styr (type B)
Ekstraudstyr

Indseet det lige styr i hullerne pa maskinens fod, og
tilspaend fingerskruen. Hvis du vil justere afstanden
mellem overfraeserbitten og det lige styr, skal du lasne
fingerskruen. Tilspaend fingerskruen ved den gnskede
afstand for at holde det lige styr pa plads.

Der kan skabes et bredere lige styr med de gnskede
dimensioner ved at bruge de praktiske huller i styret til
at fastgore to ekstra stykker tree.

» Fig.10: 1. Fingerskrue 2. Lige styr

Ved brug af en overfreeserbit med stor diameter skal der
fastgeres traestykker til det lige styr med en tykkelse pa
mere end 15 mm (5/8") for at forhindre, at overfraeser-
bitten rammer det lige styr.

Ved skeering skal du flytte maskinen, sa det lige styr
flugter med siden af arbejdsemnet.

» Fig.11: 1. Lige styr 2. Tree

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") eller tykkere

Skabelonstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfreeserbitten
gar igennem, sa maskinen kan anvendes sammen med
skabelonmenstre. For at montere skabelonstyret skal
du Igsne skruerne pa maskinens fod, indsaette skabe-
lonstyret og tilspaende skruerne.

» Fig.12

Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer maskinen
pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabelonstyret
glider langs siden af skabelonen.

» Fig.13: 1. Skabelonstyr 2. Skruer 3. Grundplade

BEMAERK: Arbejdsemnet skeeres i en lidt anden
starrelse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden
(X) mellem overfraeserbitten og ydersiden af skabe-
lonstyret. Afstanden (X) kan beregnes ved hjeelp af
felgende ligning:

Afstand (X) = (udvendig diameter af skabelonsty-
ret - diameteren af overfraserbitten) / 2

» Fig.14: 1. Overfraeserbit 2. Fod 3. Skabelon
4. Arbejdsemne 5. Afstand (X) 6. Udvendig
diameter af skabelonstyr 7. Skabelonstyr

Tilskaeringsstyr

Tilskeering, kurvede snit i finer til mabler og lignende er
let at foretage med tilskaeringsstyret. Styrrullen rider pa
kurven og sikrer et fint snit.
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Tilskaeringsstyr (type A)
Ekstraudstyr

Monter tilskaeringsstyret pa styrholderen ved hjzelp
af fingerskruen (B). Indsaet styrholderen i hullerne pa
maskinens fod, og tilspaend fingerskruen (A). Hvis
du vil justere afstanden mellem overfraeserbitten og
tilskeeringsstyret, skal du lgsne fingerskruen (B) og
dreje finjusteringsskruen. Ved justering op eller ned af
styrrullen skal du lgsne fingerskruen (C). Tilspaend alle
fingerskruer fast efter justeringen.
» Fig.15: 1. Styrholder 2. Finjusteringsskrue

3. Tilskeeringsstyr 4. Styrrulle

Tilskaeringsstyr (type B)
Ekstraudstyr

Monter tilskaeringsstyret pa det lige styr ved hjeelp af
fingerskruerne (B). Indsaet det lige styr i hullerne pa
maskinens fod, og tilspaend fingerskruen (A). Hvis du
vil justere afstanden mellem overfraeserbitten og tilskee-
ringsstyret, skal du lgsne fingerskruerne (B). Ved juste-
ring op eller ned af styrrullen skal du lgsne fingerskruen
(C). Tilspzend alle fingerskruer fast efter justeringen.

» Fig.16: 1. Styrrulle 2. Tilskeeringsstyr

Ved skeaering skal du flytte maskinen, sa styrrullen rider
pa siden af arbejdsemnet.
» Fig.17: 1. Overfraeserbit 2. Styrrulle 3. Arbejdsemne

Stovdeeksel (til maskiner med knop)

Ekstraudstyr

Stevdaekslet forhindrer, at savsmuld suges ind i maski-
nen i den omvendte position.

Monter stgvdaekslet som vist pa illustrationen, nar
maskinen anvendes med en fod til overfraeser, som kan
fas pa markedet.

Afmonter det, nar maskinen anvendes i den normale
position.

» Fig.18: 1. Skrue 2. Stgvdaeksel

Mellemstykke (til maskiner med

knop)

Ekstraudstyr

Mellemstykket forhindrer overfraeserbitten i at falde ned
i patronen, nar overfraeserbitten udskiftes i omvendt
position.
Monter mellemstykket som vist pa illustrationen, nar
maskinen anvendes med en fod til overfreeser, som kan
fas pa markedet.
» Fig.19: 1. Patronmetrik 2. Patronkegle

3. Mellemstykke

Fjernelse af stov

Ekstraudstyr

Brug stevsugermundstykket til at fierne stev.
» Fig.20: 1. Stgvsugermundstykke
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Montering af stevsugermundstykket
» Fig.21: 1. Stette 2. Lasehandtag
1.  Left lasehandtaget pa stevsugermundstykket.

2. St stgvsugermundstykket pa maskinens fod, sa
toppen fanges i krogen pa maskinens fod.

3.  Seet stotterne pa stovsugermundstykket ind i
krogene foran pa maskinens fod.

4. Skub lasehandtaget ned pa maskinens fod.

5.  Tilkobl en stgvsuger til stavsugermundstykket.
» Fig.22

Afmontering af
stevsugermundstykket
1. Left lasehandtaget.

2.  Treek stovsugermundstykket ud af maskinens fod,
mens du holder stgtterne mellem tommelfingeren og
pegefingeren.

VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfore misfarvning, deformering eller revner.

Udskiftning af kulbgrster

» Fig.23: 1. Slidgrense

Kontrollér kulbgrsterne med regelmeaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og i stand til frit at glide ind i hol-
derne. Begge kulbgrster skal udskiftes parvist samtidigt.
Anvend kun identiske kulbgrster.

1. Benyt en skruetraekker til at afmontere
kulholderdzekslerne.

2. Tag de slidte kulbgrster ud, isaet de nye, og fast-
ger derefter kulholderdzekslerne.
» Fig.24: 1. Kulholderdaeksel

For maskiner med knop

AFORSIGTIG: Serg for at montere knoppen
igen, efter at du har indsat en ny kulbgrste.

Friger lasehandtaget, og fiern knoppen ved at dreje den
i retningen mod uret.
» Fig.25: 1. Knop

BEMAERK: Trykfiederen kommer ud af knoppen, sa
pas pa, at trykfiederen ikke bliver vaek.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.
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EKSTRAUDSTYR
Overfraserbits |

Overfraeserbits

Lige bit
» Fig.26
Enhed: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
12"
12 10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
“U”-rillebit
» Fig.27
Enhed: mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
“V”-rillebit
» Fig.28
Enhed: mm
D A L1 L2 ;]
1/4" 20 50 15 90°
Gratningsbit
» Fig.29
Enhed: mm
D A L1 L2 2]
8 14,5 55 10 35°
3/8"
8 14,5 55 14,5 23°
3/8"
8 12 50 9 30°
3/8"
DANSK



Bit til udglatning af borepunkt
» Fig.30

> Fig.36

Enhed: mm
D A L1 L2 L3 6
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Bertlingsbit
» Fig.37
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
12 30 20 55 12 20 4
172"
Bugtbertlingsbit
» Fig.38
Enhed: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Enhed: mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
Bit til dobbelt udglatning af
borepunkt
» Fig.31
Enhed: mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Notskaerer
> Fig.32
Enhed: mm
D A L1 L2
12 30 55 6
1/2"
12 30 55 3
1/2"

Bit til sammenfgjning af braadder
» Fig.33

Bit til udglatning med kugleleje
» Fig.39

Enhed: mm
D A L1 L2
6 10 50 20

Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Bit til afrunding af hjerner
> Fig.34
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Skrafasningsbit
» Fig.35
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 Cc
12 30 20 55 12 20 4

172"

1/4"

Bit til afrunding af hjgrner med

kugleleje
» Fig.40
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Bit til skrafasning med kugleleje
» Fig.41

Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 ;]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°
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Bit til bertling med kugleleje
» Fig.42

Enhed: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Bit til bugtbertling med kugleleje
» Fig.43

Enhed: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Antikkarnisbit med kugleleje
» Fig.44

Enhed: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

Dobbelt rundhjgrnebit med kugleleje
» Fig.45

Enhed: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
12 35 27 19 70 1" 3,5 3
12"
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: M3600
IkavaTnTa PnXaviogou cuoeIgng 12mmn 1/2"
IkavéTnTa BuBiong 0-60 mm
TaxutnTa Xwpig poptio 22.000 min™
2uvoAIké Uyog 300 mm
KaBapd Bapog 5,5 kg
Karnyopia ac@dAeiag =

. Néyw Tou GUVEXOUEVOU TTPOYPAUATOG TTOU EQAPUAJOUNE YIa EPEUVA KAl AVATITUEN, TA TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKA
OTO TTAPOV £VTUTIO UTTOKEIVTAI € aAAayr Xwpig TTpoeidoTtroinan.

. Ta TEXVIKG XaPOKTNPIOTIKA UTTOPET va SIGQEPOUV aTTO XWPA G XWPA.

. Bdpog cupgwva pe diadikacia EPTA 01/2003

Mpoopiopevn xprion

To gpyaeio TTpoopideTal yia eTTITTESN KOTIA Kal JOPPO-
10inGN §UAOU, TTAACTIKOU KQI TTAPOUOIWY UAIKWV.

HAekTpIKA TTApOXH

To epyaAeio TTPETTEl va oUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKN
TTapOXN TNG idlag TAONG YE QUTH TTOU avaypd@eTal aTNV
TTNVaKIda OVOUOOTIKWY TIHWV KAl UTTOPEi va AEITOUpYATEl
HOVO PE EVOANAOTOUEVO HOVOPATIKS PEUpA. YTTAPXE!
OITTAR gOvwaon Kal KaTé CUVETTEIN, UTTOPET va Yivel oUv-
Oe0n o€ AKPOBEKTEG XWPIG CUPHA YEIWONG.

MNa dnpéoia cucThpara diavoung

XOMNARG Tdong HeTagu 220 V kai
250 V.

H evaAAayn TnG Asitoupyiag Twv NAEKTPIKWY CUGKEUWV
TIPOKaAEi DIOKUPAVOEIG NAEKTPIKAG Tong. H Asitoupyia
QUTAG TNG CUOKEUNG KATW OTTO SUCHEVEIG GCUVOAKEG
KEVTPIKAG NAEKTPIKAG TTAPOXNG PTTOPET va eTIOPACTEl
apvnTika oTn Aeitoupyia dAAou e§otrAiopol. OTtav n
avTioTaon KeVTIPIKOU NAEKTPIKOU pelpaTog gival ion A
HIKpSTEPN aTTd 0,35Q, putopei va BewpnBei 611 dev Ba
UTTAPEOUV apvnTIkEG eMIOPAcTelg. H Tpida TNG KEVTPIKAG
NAEKTPIKAG TTApOXAG TTou Ba XpnoiPoTroindei yia auTrhv
TN OUOKEUN Ba TTPETTEN va TTpoaTaTEUETAI PE TN XPAON
QA0QAAEIAG 1) TTPOCTATEUTIKOU SIOKOTITN KUKAWUATOG PE
XAPOKTNPIOTIKA APYNG EVEPYOTTOINONG.

Oodpufog

To TuTTikd A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou BopuRou kabopi-
CeTal oUp@wva pe To EN60745:

>160un nxnTIKAG TTieong (Lya): 86 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 97 dB (A)

ApeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

| APOEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIOEG.

Kpadaopuoég

H oAk Tiyr) dévnong (dBpoioua TpI-agovikou diavioua-
T0G) KaBopileTal cUPPwWva pe To EN60745:

Eidog epyaoiag: kot auhakwoewv oe MDF

ExTropuTn ddvnong (ay): 2,5 m/s’

ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?

NAPATHPHZH: H dnAwpévn TiPr EKTTOUTIAG KPO-
SaoHWV €Xel PETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTN
HEBODO BOKIUAG KAl UTTOPET VO XpNaIKoTIoINBEi yia T
oUykpion evog epyaAeiou pe GANO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPR EKTTOUTIAG Kpada-
OMWV PTTOPET va XPNOIUOTIOINBEI Kal OTNV TTPOKATApP-
KTIKA agloAdynaon €kBeang.

A\POEIAOMOIHEH: H EKTTOUTT) KPASATUWV
KOTA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU pyaAEiou O€ TTpaypa-
TIKEG OUVONKEG UTTOpPE va dlagépel atrd Tn dnAwpévn
TIUA EKTTOUTIAG avaAoya pe Tov TPOTTO XPpAoNG Tou
epyaAeiou.

A\ POEIAOINOIHEH: ®povrioTe va AaBeTe T
KOTAAANAQ PETPO TTPOCTACIAG TOU XEIPIOTH BACEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBEONG O€ TTPAYUOTIKEG
guvBnkeg xprnong (Aauavovrag uroyn OAeg TIg
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug Xpo-
VOUG TTOU TO EPYOAEIO Eival EKTOG AEITOUPYIOG Kal OTav
BpiokeTal og adpavi AeiToupyia TTEpav Tou Xpovou
EVEPYOTTOINONG).

AARAwon Zuppdéppwong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H Makita dnAwver 611 Ta akdAouBa pnxaviuara:
XapakTnpIopdg punxavApatog: Poutep

Ap. yovtéhou/ Tutrog: M3600

JupPop@wvovTal Pe TIG akdAouBeg Eupwraikég
Odnyieg: 2006/42/EK

Karaokeuddovtal cUpgwva he Ta akdAouba TTpdTUTIA I
€yypaga Tutrotroinong: EN60745

To TexVIKO apxeio oUP@wva pe Tnv 2006/42/EK diaTiBe-
vTal aTo:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio
4.8.2015
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Yok Pl

Yasushi Fukaya
AiguBuvtng
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio

levikég TpoEIdOTTOINOEIG AT PaAEiag

Y10 TO NAEKTPIKO EpYaAEio

APOEIAOMOIHEH: AloBdoTe OAEG TIG TTPOEI-
SoTroINCEIG YIO TNV ao@AAEIa Kal OAEG TIG 0Bnyieg.
H un TApnon Twv TTPOoEIBOTTOINTEWY Kal 0dnNYIWV
uTTopEi va KataAngel o€ nAekTpoTTANngia, TTupkayid ry/
KOl coBaPOd TPAUUATIOHO.

DuAdaéTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyigg yia peAAo-

VTIKN TTAPATTOMTTN.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEION
QAVAPEPETAI OE NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) i} 0€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPODO-
TeiTal aTé pTTartapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAwdIOo).

Mposidotmoinoeig ac@AAgiag Tou
pouTep

1. Na kpatdre T0 NAEKTPIKO EpYaAEio aTTo TIG HOVW-
péveg empaveieg Aafng, emeidn o KOTTNG €ival
Suvard va £pBel o€ ETTAPN HE TO iB10 TOU TO KAAW-
810. Z& TTEPITITWON TTOU KOTTET £va NAEKTPOPOPO KOAW-
010, eVOEXETaI Ta EKTEOEINEVA PETANAIKG EEQPTAPATA TOU
NAEKTPIKOU £PYAAEIOU VOl KATAOTOUV T idIa NAEKTPO-
@OPA KAl VO TTPOKAAEGOUV NAEKTPOTTANGia OTO XEIPIOTH.

2. Na XpnOIUOTIOIEITE CPIYKTAPEG I KATTOI0 AAAO
TTPOKTIKO HECO YIO VO dO@AAIJETE KAl VO OTN-
pileTe TO TEPAYIO EPYOTiag O€ pia OTABEPR
TAaT@OpHa. AV KPATATE TO TEPAXIO EPYATIAg YE
TO X€PI 00G A ETTAVW GTO CWHA 0ag, auTé Ba eival
aoTABEG Kal UTTOPET va XAOETE TOV EAEYXO.

3. Na @opdTte wroaoTideg KATd TN AgITOoUpyia yia
HEYAAO XPOVIKO SidoTna.

4. Na xelpileoTe TIg Ppéeg poUTEP TTOAU TTPOTEKTIKA.

5. Mpiv amwoé tn AsiToupyia, EAEy§TE TTPOOEKTIKA
TIG PpPEJEG POUTEP VIO payiopaTa f nuId.
AVTIKOTOOTROTE AUECWG UIA PAYIOHEVN 1 KOTE-
OTPAMMEVN PpPEdQ.

6. Noa ammo@eUyeTe TRV KOTTA KAp@iwyv. Mpiv aréd
TN A€1IToupyia, va eEAEYXETE AV UTTAPXOUV Kap-
@IG OTO TEPAXIO EPYNTIAG KAl VA TA OPAIPEITE
6Aa av utrdpyouv.

7. KpatnoTe 1o epyaAeio oTaBepd pe Ta SUo xépia.

8.  Mnv TAnCIG{eTE Ta XEPIA OOG OE TTEPIOTPEPO-
HEva pépn.

9. Na BeBaiwveoTe 0TI N Ppéla poUTEP SEV AKOU-
MTTd TO TEPAXIO EPYACIOG TIPIV EVEPYOTTOIEITE
10 S10KOTITN A€ITOUPYiOG.

10. Mpiv amrd Tn XpPron Tou epyaleiou TAvw o€
TPAYHATIKO TEMAXIO EPYATiIAG, APAOTE TO OE
Agitoupyia yia Aiyo. MpooégTe yia dovioeig
KIVAOE€IG TTou B8a ptropoucav va utrodei§ouv T
AavBaopévn ToroBéTnon Tng @pEdag.

11. Na mpooéxeTe TNV KATEUBUVON TTEPICTPOPNG
Kal Tpo@odoaiag Tng @pélag pouTep.

12. Mnv ag@RiveTe 1o epyaleio o€ Aitoupyia. To
epyaAeio wpétel va BpiokeTal o Asitoupyia
H6VOo 6TOV TO KPATATE.

13. Otav oBRAveTe TO epyaleio, TTAVTOTE VA TTEPIYE-
VETE VO OTOPOTAOE! VA KIVEITAI EVTEAWG N Ppéla
pouTtep TpIv ByddeTe TOo EpyaAEio aTTd TO TEUA-
X10 epyaciag.

14. Mnv ayyilete TN ppéla poUTEP APECWG PETA
Tn AiToupyia Tou epyaAeiou. Miropei va givai
€EaIPETIKG BEpN Kal va TTPOKANBEi éykaupa
oT0 Sépua oag.

15. Mnv aAgipeTe ampéoeXTa TN Bdon Tou epya-
Aeiou pe vépT, Beviivn, Aad1 [ kATI TTOPOHOIO.
Mr1ropei va payioel n Baon Tou epyaleiou.

16. XpnoipotmroinoTe Ppédeg poUTep TOU SlaBéTouV
owaoTn SidpeTpo dgova yia TRV TaxUTNTA TOU
epyaleiou.

17. MepIKA UAIKA TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU MTTOPE(
va gival To§Ikd. MPooEXeETE WOTE VA ATTOPEU-
YETE TNV EI0TIVON OKOVNG KaI TNV ETTAQPI ME TO
Séppa. AkoAoubBeite Ta Sedopéva aoPaleiag
UAIKOU TTOU TTap£XOVTal OTT6 TOV TTPOMNBEUTA.

18. Na XpnoIUOTIOIEiTE TTAVTOTE TTPOOWTTiIdA KATA
TNG OKOVNG i} AVATIVEUCTHPA TTOU €ival KATAA-
AnAog yia To UAIKO Kal TNV EQAPHOYH 0OG.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHIIEZ.

A POEIAOIMOIHEH: MHN emitpéyere otV
dveon N oTNV £§0IKEIWOT CAG ME TO TTPOIOV

(Trou aToKTABNKE a1rd eTTaveIAnupévn XpRon)

Va aVvTIKATAOTAOEI TNV AuoTNPR TAPNON TWV
KavOvwyV ao@aAgiag Tou Tapovrog epyaleiou. H
AANOAZMENH XPHZH A n apéAgia va akoAoun-
OETE TOUG KAVOVEG OTPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTOI
OTO TTAPOV £yXEIPISIO 0BNYILWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéo€l coBapo6 TTPOCWTITIKOG TPOAUHATICHO.

NEPIrPA®H

AEITOYPIIAZ

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO
epyaAeio gival oBnoTo Kal arroouvdedepévo atro
TNV NAEKTPIKA TTapoXn TTPIV puBHIleTe N EAEyXeTE
KATrola AgIToupyia Tou.

BdBoug ko

ToTroBeTAOTE TO EPYOAEiO O€ pIa ETTITTEDN ETTIPAVEIQ.
XaAapwaoTe To HOXAO KAEIBWHATOG Kal XGUNAWOTE TO
owa Tou epyaAeiou péxpl n péda pouTep POAIG va
ayyider Tnv emritredn em@aveia. MatAoTe Tov HOXAS KAEI-
SWHATOG TTPOG Ta KATW YIa VA ad@AAICETE TO CWHA TOU
epyaAeiou. Evw TTaTtaTte To KOUpTT Taxeiag Tpowenang,
METAKIVAOTE TNV avOOTAATIKN pARS0 TTPOG Ta ETTAVW

i KATW £wg GTOU TTETUXETE TO BABOG KOWiNATOG TTOU
BéAeTe. MTTOpEiTE va AdBeTe AeTTTEG puBpioeig BdBoug
€QV TTEPIOTPEWETE TNV AVAOTAATIKA papdo (1,5 mm
(1/16") ava oTpo®n).
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» Eik.1: 1. N&idov Tagipuddi 2. AvaoTaATikr paRdog
3. KoupTri Taxeiag mpowdnang 4. PubuioTikd
€€aywVIKO PTTOUAGVI 5. AvaaToAéag

6. MoxAGG KAEIBWUATOG

AI'IPOZOXH: To BAa6og TNG KOTTAG Sev Ba TrpETTel
va gival TepIcooTepo amd 20 mm (13/16”) ava
TEPAOHA KATA TNV KOTT aUAAKWOEWV. Ma Agi-
TOUpYieg ESAIPETIKG BaBIGG KOTTG AUAOKWOEWYV,
TPAYHATOTTOINOTE SUO 1 TPid TTEPAC AT PE TTPO-
odeuTikd TTI0 Babiég pubpioelg TNG PPEdag pouTep.

NdiAov Tragipadi

MNa epyaleio xwpig Tn Aafn

To Gvw OpIo TOU CWHATOG EPYAAEIOU PTTOPET va puBpI-
OTEl av TTEPIOTPEWETE TO VAIAOV TTAgINGDI. Mn XapnAw-
VETE TO VAIAoV TTagiudad utrepBoAikd. H gpéla polTep Ba
TIPOEEEXEI ETTIKIVOUVA.

Mo epyaleio pe Tn Aafn

MepioTpépovtag Tn AaPn, pTropeite va pubpioete To Gvw
6pIo Tou owpaTtog epyaAeiou. OTav 1o AKPo TNG PPECAG
poUTEP aTTOCUPBEI TTEPICAGTEPO ATT OTI ATTAITEITAI OE
ox€on YE TNV ETIPAVEIR TNG TTAGKAG BAONG, TTEPIOTPEWTE
TN AaB yia va xapnAwoeTe 1o dvw 6plo. Mn xapnAw-
veTe TN Aafn urePPOAIKE. H @péla poUTep Ba TTpoeLExEl
emikivouva.

» Eik.2: 1.AafA

AI‘IPOZOXH: Etreidi n utrepBoAikn KO PTropei
VO TTPOKAAECEI TNV UTTEPPOPTWOT TOU HOTEP 1 TN
SuokoAia oTo XEIPIONO TOU epyalgiou, To BdBog
TNG KOTTNAG &V Ba TTPETTEI va gival TTEPICOOTEPO
a6 20 mm (13/16") avd Tépaoua KAatd TNV KOTrH
auAaKwWoewv. OTav £TOUPEITE TNV KOTTH QUAGKW-
oswv pe BaBog peyaAuTepo amd 20 mm (13/16"),
TPAYHATOTTOINOTE APKETA TTEPACUATA HE TTPOO-
SeuTikd BaBUTEPEG puBPioEIG TNG PpElag poUTEP.

AI‘IPOZOXH: Mn xopnAwverte Tn Aafn utrepfo-
Aikd. H ppéda pouTep Ba Trpoeéxel emikiviuva.

AvaOTOATIKOG TAKOG

Emreidn o mepioTpepdpevog avaoToAéag SIabETel Tpia
PUBHIOTIKG £EQYWVIKG PHTTOUAGVIO, UTTOPEITE EUKOAD VO
ETMITUXETE TPIO DIAPOPETIKA BABN KOTIAG XWPIG TNV ETTO-
vappuBuion TNG avaaTaATikAg pdpdou. MNa va pubpiceTe
Ta €AY WVIKA PTTOUAGVIA, XOAAPWOTE TA £EAYWVIKA
Tragiuadia o€ auTd Kal TTEPICTPEWTE TA EEAYWYIKA PTTOU-
Aévia. MeTd Tnv emtiteugn TNG €mOUPNTAG BEoNg, oYigTe
Ta €Ay WVIKA TTagIuadia yia va ac@aAioETE Ta £EayWYIKA
UTTOUAGVIa.
» Eik.3: 1. AvaoToATikr pdRdog 2. Ektpotréag Bpau-
opaTwy 3. AvaoTtoAéag 4. PuBpioTikd egayw-
VIKS pTToUASVI 5. EEaywviko TTagiuddi

Apdon d1aKOTTTN

A 1POzOXH: Npiv suvséeTe To epyahcio, va
€AEYXETE TTAVTA AV AUTO €ival oBNOTO.
AI'IPOZOXH: BeBaiwBeite 611 £XeTE aTrEAEUBEPWO-

o€l To KAeidwpa dova TTpIV EVEPYOTTOINOETE TO
S10k6TITN AgiIToupyiag.

Ma va gekivoeTe 1o epyaleio, BE0TE TO HOXAG-OIOKOTITN
otn 6éon |.

Ma va otapatioeTe T0 epyaleio, BE0TE TO HOXAO-OIOKO-
TN oTn 8éon O.

» Eik.4: 1. MoxAGG-810KOTITNG

AI‘IPOZOXH: KpatnoTe oTaBepd 10 £pya-
Aegio 6Tav To OBAVETE IO va EETTEPACETE TNV
avTidpaon.

2YNAPMOAOIHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival oBNoTO KAl atTroouvdedePévo aTTo TNV
NAEKTPIKN TTOPOXN TIPIV EKTEAECETE OTTOIABATTOTE
£pyaoia o€ auTo.

TomroBéTnon | agaipeon TG PpEfag
pouTtep

Eiocayayete Tn @péla poUTep pEXPI TEPUA Péoa oTOV
KWvo auo@igng. MarnaTe 1o KAcidwpa dgova yia va
TITaPAEiVel 0 GEOVag akivnTog Kal XpNnaIUOTIOINATE TO
KA&IOi yia va o@igeTe KaAdG To TTagINGdI oloigng. OTtav
XPNOILOTIOIEITE PPECEG POUTEP ME PIKPOTEPN BIGUETPO
agova, e10ayeTe TTPWTA TO KATGAANAO TTEPIBANUA GUCPI-
&NG oTOV KWVO GUCPIENG, KAl OTN OUVEXEID TOTTOBETAOTE
N @PEQa pouTep OTTWG OTTEIKOVICETAl.

Ma va agaipéoete T PpEda pouTeP, AKOAOUBAOTE TN
diadikaoia TOTToBETNONG HE aVTIOTPOPN OEIPA.

» Eik.5: 1. KAeidwpa dgova 2. KAeidi

AI‘IPOZOXH: TotroBeTAOTE TN PPEJA POUTEP pE
ao@daAeia. No XpnoIpoTroIEiTE TTAVTa HOVO TO
KA€18i TTou TrapéxeTal pe 1o epyaleio. Mia xaAapn
1 uTTEPBOAIKG TPIYPEVN PpEda poUTeP PTTOPET Va gival
ETTIKIVOUVN.

AHPOZOXH: Mnv o@iyyeTe TO TragINGad1 cUOPI-
&Ng Xwpig va €xeTe e10dyEl pia péda pouTep

Kol pnv TotroBeTeiTe PpEdeg MIKPNG SlapéTpou
XWwpPig va xpnoigotroiNceTe TePiBANUa cUoPIENG.
Otr0108ATTOTE OTTO TO BUO PTTOPE VO 0dNYATEI OTO
OTIGOIYO TOU KWVOU GUCPIENG.
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AEITOYPTIA

AI'IPOZOXH: Mpiv aéd Tn AsiToupyia, Tavra va
BeBaIWVEDTE OTI TO CWHA TOU EPYAAEioU avuypw-
VETAI QUTOHOTO OTO AVW OpIo Kail 6TI N ppéda poU-
TEP Sev TpoegExel amrod T Bdon epyaAeiou 6Tav
XoaAapwveTal 0 HOXAOG KAEISWHATOG.

AI‘IPOZOXH: Mpiv amé Tn AgiToupyia, TTavra va
BePalwveTTE OTI O EKTPOTTENG BpAUCUATWY Eival
OWOTA TOTTOBETNHEVOG.

» Eik.6: 1. Ektpotréag BpauopdTtwy

TommoBetroTE TN BAON Tou epyaAeiou TTAVW OTO TEUAXIO
€pyaaiag TTou TTPOKEITAI VO KOTTEI XWPIG VO EPXETAI OE
eTTaQn n epéda pouTep. KatoTiv, TTEPIOTPEYTE TO EPYQ-
Aeio kai TTepIPEVETE Ewg GTOU N PPELa POUTEP ATTOKTHTEI
TNV TARAPN TaXUTNTA TNG. XaUNAWAOTE TO CWHA TOU £PYa-
Agio Kal JETAKIVAOTE TO £PYAAEIO TTPOG TA EUTTPOG ETTAVW
aTrd TNV ETMPAVEIQ TOU EpyaAgiou epyaciag, diaTnpw-
v1aG TN BAaon Tou epyaAeiou euBUypappIopévn Kal TTPo-
XWPWVTAG OMAAG HEXPI TNV OAOKARPWON TNG KOTTAG.
‘OTav TTPayPOTOTIOIEITE KOTTEG AKPWV, N ETTIPAVEID TOU
TEYaYiou epyaaiag TTPETTEI va BPIOKETAI GTNV APIOTEPT
TAEUPA TNG PPECaG poUTEP TTPOG TNV KATEUBUVON
TPpoPodoaiag.
» Eik.7: 1. Tepdyio epyaaiag 2. KaredBuvon Trepi-
oTpo@PnG pUTNG 3. Oyn a1rd TO ETTAVW PEPOG
Tou epyaAeiou 4. KatelBuvon Tpogpodoaciag

MAPATHPHZH: Edv petakiveite To epyalAeio Tpog Ta
EUTTPOG PE TTOAU peydAn TayxUTnTa YTTOPEI VA TTPOKU-
WEl KakA TToI6TNTA KOTTAG 1) BAGBN 0Tn @péda polTep
1 oT0 POTEP. EAV peTOKIVEITE TO EpYOAEio TTPOG Ta
EUTTPOG PE TTOAU PIKPN) TOXUTNTA MTTOPET VO KAET ) val
KaTaoTPAPEi N KOTTA. O 0WOoTOG PUBPSGS TPOPOdOTiag
eCaptaTal ammd 1o péyeBog NG PpECag pouTep, TO €id0G
TOU TEPAYIOU £pyaciag Kal To BABOG KOTTAG.

Mpiv EEKIVAOETE TNV KOTTA OTO TTPAYHATIKO TEPAXIO
€pyaaiag, ouvICTOUHE VO TTPAYUOTOTTOINCETE I SOKI-
HAOTIKA KOTTA 0€ £€va TTaMié KopudT EUAou. ‘ETo1 Ba
OeiTe TTWG aKkPIBWG Ba PoIddel n KOTIA Kal Ba UTTOpPEiTe
va eAEYEETE Kal TIG DINOTAOEIG.

NMAPATHPHZH: Otav xpnoipoTtroieite Tov iglo 0dnyd
1] Tov 0dnyo6 KOUpeUTIKOU TTEpIBwpiwy, BeRaiwbeite
va ToV TOTTOBETATETE OTN Oe€IG TTAEUPE TTPOG TV
katelBuvon Tpopodoaiag. Autd Ba BonbrRoel WoTe va
peivel eEUBUYPAPPIOPEVOG PE TNV TTAEUPd TOU TEpaiou
gpyaaiag.

» Eik.8: 1. KaretBuvon tpogpodoaiag 2. KatelBuvon
TEPIOTPOPAG TNG PpELag pouTep 3. Tepdyio
epyaaoiag 4. 1a10g 0dnyog

‘lolog 0dnyoég

O io10G 08NYSdG XPNOIMOTIOIEITAI ATTOTEAETUATIKA VIO
iolEg KOTTEG OTIG AEITOUPYiEG OTPOYYUAENATOG 1} KATO-
OKEUNG QUAQKIWV.

lo1og 0dnyog (TUTTOG A)
lMpoaipeTiko e§dpTnua
TommoBeTAGTE TOV i010 0BNY6 OTOV UTTOdOXED 0dNYyOU

pe Tn Bida xeipog (B). EiodyeTe Tov uTTOd0)EQ 0dNYOU
aTIG OTTéG OTN BAon epyaAeiou kal oigTe TN Bida XeIPOG

(A). Na va puBpioeTe TNV améoTaon PeTagl TnG QPEQaG

poUTEP Kal Tou iglou 08nyou, xaAapwaTe Tn Bida XeIpog

(B) kan TepIoTPEWTE TN ATITA pUBMIOTIKNA Bida. XNV

€mOuuNTA améaTacon, a@igte TN Bida xe1pog (B) yia va

ao@aAioeTe Tov iglo odnyod oTn Béon Tou.

» Eik.9: 1. YTmodoxéag odnyou 2. AeTTTr) puBUIoTIKA
Bida 3. lolog 0dnydg

‘lolog 08nyoég (TuTrog B)

TpoaipeTikd e§dpTnua

Eiodyete Tov idl0 08nyo6 OTIG 0TTéG 0T BAan epyaleiou
Kal o@igTe Tn Bida xeIpodG. MNa va pubuiceTte TNV aTTéd-
oTaon YeTagu Tng @pédag poUTeP Kal Tou iolou odnyou,
XaAapwoTe TN Bida xeIpdg. TNV emBuunTA améoTaon,
o@igTe TN Bida XEIPAGS yIa va ac@aAioeTe TOV 010 0dNY6
aTn 6éon Tou.

‘Evag TAaTUTEPOG 010G 0BNYOG TWV ETTIBUPNTWY dI0OTA-
OEWV UTTOPEI VO PTIOXTEI XPNOIPOTTOIWVTAG TIG BOAIKEG
0TTéG GTOV 00NYO YIa va BISWBOUV ETTITTAEOV KOMPGTIO
gUAou.

» Eik.10: 1. Bida xe1po6g 2. loiog 0dnydg

‘OTav XpNOIMOTIOIEITE pIa PPECA poUTEP PE HEYAAN BIG-
JETPO, ouVOEDTE KoppdTia EUAOU aToV iglo 0dnyo, Ta
oTroia Ba TTPETTEN va €XOUV TTAX0G PeyaAUTEPO aTrd 15
mm (5/8") yia va atro@UyeTe TO KTUTTNUA TNG @PECAG
poUTep aTOV {010 0dNYO.

Katé Tnv KOTTA, va HETOKIVEITE TO EpyaAgio e Tov iglo
0dnyo6 €UBUYPAUUICHEVO PE TNV TTAEUPA TOU TEPAXIOU
£pYQoiag.

» Eik.11: 1.’loiog 0dnyog 2. ZuAo

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15mm (5/8") | peyaAUTEPOU TTEXOUG

0dnyog Ixvapiou

O 0dnydg Ixvapiou Trapéxel éva TepiBAnua péoa ato 1o
oTT0i0 TTEPVAEI N PPECD POUTEP, ETTITPETTOVTAG TN XPrON
Tou epyaAeiou pe ox€dia Tou Ixvapiou. MNa va ToTroBeTr-
o€eTE TOV 00NY0 IXvapiou, XaAapwaoTe TIG Bideg oTn Bdon
Tou epyaAeiou, EI0GYETE TOV 0BNYO IXVAPIOU KAl OPI§TE
TIG Bideg.

» Eik.12

ACQaAIOTE TO IXVAPIO OTO TEPAXIO EPYOTIAG.
ToTroBeTAOTE TO EPYAAEIO OTO IXVAPIO KOl HETAKIVIAOTE

TO £pyaAgio e Tov 0dnyod Ixvapiou va oAioBaivel katd
MAKOG TNG TTAEUPAGG TOU IXVapiou.

» Eik.13: 1. Odnydg ixvapiou 2. Bideg 3. MAdka Baong

MAPATHPHZH: To tepdyio epyaoiag Ba koTrei o€
Aiyo S10¢opeTIKS péyeBog aTrd TO IXVAPIO. APrOTE HIa
armoataon (X) petagu NG epédag poUTep Kal TNG §w-
TEPIKNAG TTAEUPAG TOU 0dnyou Ixvapiou. H atmréoTaon
(X) ptropei va uTToAOYIOTE UE TN XPAON TNG TTAPOKATW
eCiowong:

AmréoTaon (X) = (eSwTepIKN S1GUETPOG TOU 05NYyoU
IXvapiou - diapeTpog Ppédag pouTep) / 2

» Eik.14: 1. ®péda poUTep 2. Baon 3. Ixvapio
4. Tepayio epyaociag 5. Améartaon (X)
6. ESwTepikn dIGUETPOG TOU 0dnyou Ixva-
piou 7. Odnydg Ixvapiou
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0dnyo6g KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWYV

Koupepa epibwpiwy, KOWiPaTa KAPTTUAWY O€ KOTTAQ-
HadEG eTITTAWY Kal TrTapduola UAIKG pTropoUyv va yivouv
€UKOAa Pe Tov 00Nyo KoupeuTikoU TTEPIBWPIWV. O KUAIV-
O8pog Tou 0dnyoU eQPATITETAI ETTAVW GTNV KAPTTUAN Kai
egaopahidel éva wpaio KOWIYO.

0OBnyo6g KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV
(ToTTOog A)
MpoaipeTiko e§dpTnua

TommoBeTAOTE TOV 03Ny KOUPEUTIKOU TrEPIBWPIiWY oTOV
utrodoxéa odnyou pe Tn Bida xeipds (B). Eiodyete
Tov utTtodox£a 0dnyoU aTIG OTTéG OTN BAon epyaigiou
Kol o@igTe TN Bida XeIpdg (A). MNa va pubpioete TNV
améoTaon PETagu TG PPECag pouTeP Kal Tou odnyou
KOUPEUTIKOU TTEPIBwPiwV, xahapwaTe Tn Bida xe1pog (B)
Kal TEPICTPEWTE TN AeTTTR puBpIoTIKN Bida. OTav pub-
Hi¢eTe Tov KUAIVOPO TOU 0dNYoU TTPOG Ta ETTAVW I TTPOG
TO KATW, EE0QiETE TN Bida xeIpdG (C). MeTd TN pUBUION,
oPigTe KOAG OAEG TIG BidEG XEIPOG.
» Eik.15: 1. YTodoxéag odnyouU 2. AeTITA pUBMIOTIKNA
Bida 3. OdNydG KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWY
4. KUAivdpog Tou 0dnyou

0dnyo6¢g KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWYV
(Tutrog B)
MpoaipeTiko e§apTnua
TotroBeTAOTE TOV 0dNYS KOUPEUTIKOU TTEPIBWPIWV OTOV
io10 0dnyo pe TIG Bideg xe1pdg (B). Eiodyete Tov iBI0
0dny6 oTig oTTéG TN BAon epyaleiou kal o@igTe TN Bida
X€IPOG (A). Na va pubuioeTe TNV améoTaon PeTagu TG
@pELag poUTeP Kal TOU 0dnNyoU KOUPEUTIKOU TTEPIBW-
piwv, xahapwoTe Tig Bideg XeIpdg (B). Otav pubuifete
ToV KUAIVOPO Tou 0dnyou TTPog Ta ETTAVW I TTPOG Ta
KaTw, §eo@itTe TN Bida xeipdg (C). MeTd T pUBUION,
oPigTe KOAG OAEG TIG BidEG XEIPOG.
» Eik.16: 1. KUAIvdpog Tou 0dnyou 2. Odnyodg Kou-
PEUTIKOU TTEPIBWPIWV

Katd Tnv KOTTA, va JETOKIVEITE TO EPYAAEIO PE TOV KUAIV-

Opo ToU 0dNYyoU VO EQATITETAI PE TNV TTAEUPE TOU TEUA-

xiou gpyaaoiag.

» Eik.17: 1. ®péda pouTep 2. KUAIVEpOG TOu 0dnyou
3. Tepdyio epyaciag

KdAuppa okévng (MNa epyaleio pe T
Aapn)

MpoaipeTiko e§dpTnua

To KGAUPPA OKOVNG OTTOTPETTEI TNV avappoPnaon TTPIOVI-
Siwv 07O £pyaAEio OTAV XPNOIUOTTIOIEITAI OTNV AVECTPAW-
uévn Bon.

TomoBeTAOTE TO KAAUPPA OKOVNG OTTWG ATTEIKOVIETAI
&Tav XpnoIPOTIOIETE TO £pyaAeio pe pia Baon pouTtep
TT0U BIATIBETAI OTO EUTTOPIO.

BydiATe To éTav xpnoipoTrolgital To epyaAeio oTnv Kavo-
VIKA 6¢on.

» Eik.18: 1.Bida 2. K&dAuppa okévng

AtrooTdrng (MNa epyaAegio ge T
AaBn)

TpoaipeTiké e§dpTnua

O aTTooTATNG OTTOTPETTEI TNV TITWAON TNG PPELOG poUTEP

HETa OTOV OPIYKTAPA KATA TNV AVTIKATAOTOON TNG PPE-

{og poUTeP GTNV aveaTpappévn BEan.

ToTroBeTAGTE TOV ATTOOTATN OTTWG ATTEIKOVI(ETAI OTAV

XPNOIYOTIOIEITE TO EpyaAEio Pe pia Baon poUTep TTOU

diaTiBeTal 0TO EUTIOPIO.

» Eik.19: 1. Magiuad cuogigng 2. Kwvog olo@igng
3. ATrooTaTng

Eaywyn okévng

IMpoaipeTiko e§dprnua

XpPNOIYOTIOINOTE TNV KEPAAR avappd@nong yia TNV
egaywyr) okévng.

» Eik.20: 1. Kepahn avappdpnong

TotroB£Tnon TNG KEPAARg

avappoenang
» Eik.21: 1. Zmpign 2. MoxAdg KAEIdwpaTOg

1. AvuywoTe Tov HOXAG KAEIBWHATOG TNG KEPAANG
avappoenong.

2.  TomoBeTAOTE TNV KEQAAN avappdenang otn Bdon
€pYOAEioU €101 WOTE TO ETTAVW PEPOG TNG VA TTIACTE GTO
AyKIoTpO OTn BAoN TOU EpYaAEgiou.

3. Elocaydyete T0 0OTNpiypaTa 0TNV KEQAAN avappo-
@nong yéoa oTa AyKIOTPA aTO EUTIPOCBI0 HEPOG TNG
Baong Tou epyaAeiou.

4.  TIEOTE TTPOG TA KATW TOV PHOXAO KAEIBWHATOG OTN
Baon Tou epyaAeiou.

5. ZuvdEaTe TNV NAEKTPIKA OKOUTIA OTOV KEQAAR
avappopnaong.

» Eik.22

A@aipegon Tng KEQAARG
avappopnang
1. AvuywaoTe Tov HOXAG KAEIBWHATOG.

2. TpaBAgte TNV KEQAAR avappoPnang yia va Byel
a1d TN BAonN Tou epyaAEiou eVw KPATATE TIG OTNPIEEIG
METAGU TOU avTixXelpa Kal Tou dakTUAou oag.

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTE TTAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival oBNoTO kal atroouvdedepévo Ao TNV
NAEKTPIKA TTAPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOINSATIOTE
gEpyaoia emMIBEWPNONG | CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHZH: Mnv XpnoIhOTIOIEiTE TTOTE BEV-
givn, TeTpeAaiko aibépa, SiaAuTikd, aAkodAn i
Tmapopoleg ouoieg. MTTopei va TpokAnBei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAHOPPWON 1 pWYHES.
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AVTIKATAOTACT KAPBOUVAKIWYV

» Eik.23: 1. Znudadi opiou

Na eAEyXETE T KOPBOUVAKIO TAKTIKG.

AvTiKaTtaoTACTE Ta 6TV POAPOUV PEXPI TO TNUAdI Opiou.
Alatnpeite Ta kapBouvakia kaBapd kal EAelBepa va
yAIoTpoUv oTig Brkeg. Kal Ta 800 kapBouvdkia TTPETTEl
va avTikaBioTavtal Tautdxpova. XpnoIPoTIoIEITE HOVo
KapBouvdkia idlou TUTTOU.

1. XpnoiyotroioTe éva katoaBidl yia va aQaipETETe
TO KOTTAKIO TWV BNKWV KApBOUVAKIWV.

2.  AgaipéoTe Ta Bappéva KapBouvakia, TOTTOBETH-
OTE TO KaIvoUpIa Kal ag@aAioTe To KATTAKIO TV BNKWV
KOPBOUVAKIWV.

» Eik.24: 1. Kamdki Brkng kapBouvakiou

Mo epyaleio pe Tn Aafn

AI'IPOZOXH: BeBaiwbeite va TomoBeTroTE Sava
™ AaBn agoU e10dyeTe Eva VEO KapBOUVAKI.

ATTEAEUBEPWOTE TOV HOYXAG KAEIBWHATOG Kal BYAATE TN
Aapr) TTEPIOTPEPOVTAG TNV APIOTEPOOTPOPA.
» Eik.25: 1./AaBn

MAPATHPHZH: To eAatrpio guptrieong Ba Byel amd
N AaBn, yI' auTté va TTPOTEXETE VA PNV XAOETE TO
eAaTAPIO CUPTTIEONG.

MNa 1 diatipnon 1ng AZPAAEIAZ kai AZIOMIZTIAL Tou
TIPOIGVTOG, OI ETTIOKEUEG Kal OTTOIadATTOTE AAAN £pyacia
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN Va EKTEAOUVTAI ATTO
egoualodoTnuéva r EpyoaTacIakd KEVTPQ EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoipoTroiwvTag TTAvToTeE AVTAAAOKTIKE TNG
Makita.

MPOAIPETIKA

E=APTHMATA

EuBeia @péa
» Eik.26
Movéda:mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12 10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

Dpéfa auAdkwong o€ oxApa «U»
» Eik.27

Movada:mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3

Dpéfa auAdKwong o€ oXAMA «V»
» Eik.28

Movdada:mm
D A L1 L2 ]
1/4" 20 50 15 90°
Dpéla xeAiBovooupdg
» Eik.29
Movéda:mm
D A L1 L2 ]
8 14,5 55 10 35°
3/8"
8 14,5 55 14,5 23°
3/8"
8 12 50 9 30°
3/8"
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®péda emmiTredng KOTMNAG OTO CNEio

S1dvoiéng
» Eik.30
Movdada:mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Ppéda SITTANG eTTiTTESNG KOG OTO

onueio didvoigng
» Eik.31
Movéda:mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Koé1rTng yia oXIoUég
» Eik.32
Movdada:mm
D A L1 L2
12 30 55 6
1/2"
12 30 55 3
172"
Ppéla Eévwong Tng oavidog
» Eik.33
Movdada:mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20

®péla oTPOYYUAEUGNG YWVIWV
» Eik.34

» Eik.36

Movéda:mm
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Dpéda yio aUAGKWHA
» Eik.37
Movada:mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 30 20 55 12 20 4
12"
Dpéda yia KoIAwpaTa
» Eik.38
Movada:mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Dpéda emmiTredng KOTNAG PE OPAIPIKO

€dpavo
» Eik.39
Movada:mm
D A L1 L2
6 10 50 20

1/4"

Dpila OTPOYYUAEUGNG YWVIWYV UE
o@aIpIKo £5pavo

» Eik.40
Movdda:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 35 6

Movdada:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Ppéda AogoTuNoNG
» Eik.35
Movdada:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 C
12 30 20 55 12 20 4

172"
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®péla AogOTHNONG HE TPAIPIKO

£dpavo
» Eik.41
Movdada:mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°

Ppéda yio AUAGKWHA ME OQAIPIKO
€6pavo
» Eik.42

Movada:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

®péda yia KOIAWPATA ME OPAIPIKO
£€dpavo
> Eik.43

Movdada:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

®péla yia pwHAIKOG 0SUKOPUPO TOEO
ME oQAIPIKO £5pavo
» Eik.44

Movdada:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

Dpéla oTPOYYUAEUCNG YWVIWYV LE
SITTAG C@aIPIKO £€Bpavo
» Eik.45

Movada:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
12 35 27 19 70 1 3,5 3
172"

71

EAAHNIKA



TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: M3600
Halka mandren kapasitesi 12 mm veya 1/2"
Dalma kapasitesi 0-60 mm
Yiiksiiz hiz 22.000 min™
Toplam yiikseklik 300 mm

Net agirhk 5,5 kg
Emniyet sinifi =

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildirilmeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.
. EPTA_Prosedirii 01/2003 uyarinca agirlik

Kullanim amaci

Bu alet tahta, plastik ve benzeri malzemelerde havsa ve
profil agmak amaciyla tasarlanmistir.

Gii¢ kaynag

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajl
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gl kaynagiyla calistinlabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

220 Vile 250 V arasi umumi diisiik

voltaj dagitim sistemleri igin.

Elektrikli aletlerin agma-kapama islemleri voltaj dalga-
lanmalarina sebep olur. Ana sebekenin uygun olmadigi
kosullarda, bu cihazin gahstiriimasi diger cihazlarin
calismasi lzerinde ters etki yapabilir. Ana sebeke
impedansinin 0,35 Ohm’a esit veya ondan daha kiglk
olmasi durumunda, ters etkilerin olmayacagi varsayi-
labilir. Bu cihazin bagli oldugu ana sebeke prizi, yavas
tetikleme &zellikleri olan bir sigorta veya koruyucu devre
kesici ile korunmalidir.

Tipik A-agirlikli gurultt dizeyi (EN60745 standardina
gobre belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,4): 86 dB (A)

Ses gucl diizeyi (Lwa): 97 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin. |

Titresim toplam degeri (U¢ eksenli vektor toplami)
(EN60745 standardina gore hesaplanan):
Calisma modu: MDF’de oluk kesme

Titresim emisyonu (ay): 2,5 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s’

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri standart
test yontemine uygun sekilde dlgilmistir ve bir aleti
bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Bu elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine
bagl olarak beyan edilen emisyon degerinden farkl
olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
torl koruyacak guivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dongusl igerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, butlin zaman dilimleri g6z éniinde

bulundurularak degerlendiriimelidir).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Biz Makita Corporation beyan ederiz ki asagidaki
makine(ler):

Makine Adi: Freze

Model No./ Tipi: M3600

asagidaki Avrupa Direktiflerine uygundurlar:
2006/42/EC

Asagidaki standartlara veya standartlastiriimis belge-
lere uygun olarak imal edilmislerdir: EN60745
2006/42/EC uyumluluguna iliskin teknik dosyaya sura-
dan ulasilabilir:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika
4.8.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Madar
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika
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Genel elektrikli alet giivenligi
uyarilari

AUYARI: Tim giivenlik uyarilarini ve tiim tali-
matlari okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi
elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralanmalar ile
sonuglanabilir.

Tum uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akust ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Freze giivenlik uyarilari

Kesicinin kendi kordonuna temas etme olasilig
bulundugu igin, elektrikli aleti yahtimli kavrama
yiizeylerinden tutun. “Akimli” bir telin kesilmesi elekt-
rikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh” hale geti-
rebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.
is pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is pargasini elle tutmak ya da
viicudunuzla desteklemek sabit durmamasina ve
kontrolu kaybetmenize neden olabilir.

Uzun siireli kullanimlarda kulak koruyucu kullanin.

Freze uglarini dikkatle tutun.

isleme baglamadan &nce, gatlak veya hasara kars!

freze ucunu dikkatlice kontrol edin. Gatlamig veya

hasar gormiis ucu derhal degistirin.

Givileri kesmekten kaginin. islemden énce is

pargasinin tizerinde ¢ivi olup olmadigini kont-

rol edin ve varsa hepsini gikarin.

Aleti iki elle sikica tutun.

Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

Anahtar agilmadan 6nce freze ucunun ig par-

casina temas etmediginden emin olun.

10. Aleti gercek bir is parcasi lizerinde kullanma-
dan dnce bir siire bosta calistirin. Ucun yanhs
takildigini gosterebilecek titresim ve sallantilar
olup olmadigina dikkat edin.

11.  Freze ucunun doniis yoniine ve besleme
yoniine dikkat edin.

12. Aleti galisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken galigtirin.

13. Aleti is parcasindan gekmeden 6nce daima
anahtari kapatin ve freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

14. Freze ucunaigslemden hemen sonra ellemeyin;
cok sicak olup derinizi yakabilir.

15. Dikkatsizlik sonucu alet kaidesine tiner, benzin, yag
ve benzeri maddelerin bulagmasini 6nleyin. Bunlar
alet kaidesinde catlaklar olugmasina neden olabilir.

16. Aletin hizina uygun, dogru mil gapina sahip
freze uglarini kullanin.

17. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerir. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

18. Daima calistiginiz malzeme ve yaptiginiz ise

uygun maske/respirator kullanin.

-

N

o s

o

© o N

73

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Kesim derinliginin ayarlanmasi

Aleti duiz bir ylzeye yerlestirin. Kilittleme kolunu gev-
setin ve freze ucu diiz ylizeye temas edene kadar alet
gbvdesini algaltin. Alet gdvdesini kilittemek igin, kilitleme
kolunu asagi dogru bastirin. Hizli besleme digmesine
basarken, derinlik dayanagini istenen kesim derinligi
elde edilene kadar asag@i ya da yukari hareket ettirin.
Hassas derinlik ayari, derinlik dayanagi dondirilerek
yapilabilir (her déniiste 1,5 mm (1/16")).
» Sek.1: 1. Naylon somun 2. Derinlik dayanagi
3. Hizli besleme diigmesi 4. Altigen ayar
civatasi 5. Durdurucu 6. Kilitleme kolu

A\ DIKKAT: Oluk keserken kesim derinligi bir
gecgiste 20 mm’den (13/16") fazla olmamalidir.
Daha derin oluk kesme islemleri icin, gittikce
artan derinlikteki freze ucu ayarlariyla iki veya li¢
gecis yapin.

Naylon somun

Ayar diigmesiz aletler igin

Alet gévdesinin ust limiti naylon somun déndurulerek
ayarlanabilir. Naylon somunu gok asagi indirmeyin.
Freze ucu tehlikeli bir sekilde disari gikar.

Ayar diigmeli aletler igin

Ayar dugmesi dondurtilerek alet gévdesinin ust limiti
ayarlanabilir. Freze ucunun ug kismi kaide plakasinin
ylizeyine oranla gereginden fazla miktarda gekildiginde,
Ust limiti indirmek igin ayar diigmesini dondurin. Ayar
digmesini cok asagi indirmeyin. Freze ucu tehlikeli bir
sekilde digari ¢ikar.

» Sek.2: 1.Ayar digmesi
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ADIKKAT: Asirt kesme motorun fazla yiiklenme-
sine veya aletin kontroliinde giicliige neden ola-
cagi icin, oluk acarken kesim derinligi bir geciste
20 mm’den (13/16") fazla olmamalidir. 20 mm’den
(13/16") daha derin oluklar agmak istediginizde,
gittikge artan derinlikteki freze ucu ayarlariyla
birkag gecis yapin.

j : Ayar diigmesini ¢ok asagi indirme-
ADIKKAT: Ayar d k d
yin. Freze ucu tehlikeli bir sekilde digar ¢ikar.

Durdurucu blok

Donen durdurucu Ui¢ adet altigen ayar civatasina sahip
oldugu icin, derinlik dayanagini yeniden ayarlamadan
g farkli kesim derinligini kolayca elde edebilirsiniz.
Altigen civatalari ayarlamak igin, Ustlerinde bulunan
altigen somunlari gevsetin ve altigen civatalari déndu-
riin. Istenen konumu elde ettikten sonra, altigen civata-
lari sabitlemek igin altigen somunlari sikin.
» Sek.3: 1. Derinlik dayanagi 2. Talas tutucu

3. Durdurucu 4. Altigen ayar civatasi

5. Altigen somun

Anahtarin igleyisi

ADIKKAT: Aleti fige takmadan dnce, aletin
kapali oldugundan emin olmak i¢in mutlaka kont-
rol edin.

A DIKKAT: Anantar acilmadan énce mil kilidinin
serbest birakildigindan emin olun.

Aleti baglatmak icin anahtar kolunu | konumuna getirin.
Aleti durdurmak igin anahtar kolunu O konumuna
getirin.

» Sek.4: 1. Anahtar kolu

ADIKKAT: Aleti kapatirken olugacak tepkiyi
onlemek igin aleti sikica tutun.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan dnce aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Freze ucunun takilmasi veya

cikariimasi

Freze ucunu tutucu pens kovanin igerisine sonuna
kadar bastirarak yerlestirin. Mili sabit tutmak igin mil
kilidine bastirin ve tutucu pens somununu iyice sikmak
icin anahtari kullanin. Daha kiigtik mil gapina sahip
freze uglarini kullanirken, énce uygun tutucu pens man-
sonunu tutucu pens kovaninin igine yerlestirin, ardindan
freze ucunu sekilde gosterildigi gibi takin.

Freze ucunu gikarmak igin, kurulum prosedirinu ters-
ten izleyin.

» Sek.5: 1. Mil kilidi 2. Anahtar
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A DIKKAT: Freze ucunu saglam bir sekilde takin.
Her zaman sadece aletle birlikte verilen anahtari
kullanin. Gevsek veya fazla siki bir freze ucu tehlikeli
olabilir.

ADIKKAT: Tutucu pens somununu freze ucunu
takmadan sikmayin ya da kiiciik milli uclari bir

tutucu pens mangonu kullanmadan takmayin. Her
ikisi de tutucu pens kovaninin kirilmasina yol acabilir.

KULLANIM

ADIKKAT: islemden 6nce, alet govdesinin
otomatik olarak iist limite giktigindan ve kilitleme
kolu gevsetildiginde freze ucunun alet kaidesin-
den digari citkmadigindan emin olun.

A\DIKKAT: Kullanmadan once, talag tutucunun
dogru bir sekilde takildigindan daima emin olun.

> Sek.6:

1. Talas tutucu

Alet kaidesini kesilecek is pargasinin tizerine yerlestirirken
freze ucunun temas etmediginden emin olun. Ardindan aleti
calistirin ve freze ucu tam hiza ulasana kadar bekleyin. Alet
gbvdesini asagi dogru indirin ve aleti is pargasinin yizeyi
Uzerinde ileri dogru hareket ettirin, kesim tamamlanana
kadar alet kaidesini ayni hizada tutun ve yavasca ilerletin.
Kenar kesme sirasinda, is pargasinin ylizeyi besleme
yoniinde freze ucunun sol tarafinda kalmalidir.
» Sek.7: 1.Is pargasi 2. Ug ddnme yénii 3. Aletin
kusbakigi gériintsl 4. Besleme yonu

NOT: Aleti ileriye dogru gok hizli hareket ettirmek k6t bir kesim
kalitesine neden olabilir, freze ucuna ya da motora zarar verebi-
lir. Aleti cok yavas ilerletmek ise yanma ya da sekil bozukluguna
neden olabilir. Uygun besleme hizi; freze ucunun boyutuna, is
parcasinin tiriine ve kesim derinligine bagl olarak degisir.

Is parcasi lizerinde kesme islemine baslamadan énce
bir par¢a hurda kereste tzerinde bir deneme kesimi
yapilmasi tavsiye edilir. Bdylece kesimin tam olarak nasil
gorlinecegini gorebilir ve boyutlari kontrol edebilirsiniz.

NOT: Diz kilavuz veya sekil verme kilavuzu kullanirken,
bunlari besleme y6niiniin sag tarafina taktiginizdan emin olun.
Bu, i pargasinin yan kismi ile ayni hizada galismayi saglar.

> Sek.8:

1. Besleme yoni 2. Freze ucunun dénme
yénii 3. Is pargasi 4. Diz kilavuz

Diz kilavuz, yiv agma veya oluk agma sirasinda diz
kesim igin etkin bir sekilde kullanilir.

Dz kilavuz (A Tipi)

Istege bagl aksesuar

Diz kilavuzu kilavuz tutucusuna kelebek somun (B) ile
takin. Kilavuz tutucusunu alet kaidesindeki deliklere gegirin
ve kelebek somunu (A) sikin. Freze ucu ile diiz kilavuz
arasindaki mesafeyi ayarlamak icin, kelebek somunu (B)
gevsetin ve ince ayar vidasini déndiriin. Istenilen mesafede
kelebek somunu (B) sikarak diiz kilavuzu yerine sabitleyin.
» Sek.9: 1.Kilavuz tutucu 2. ince ayar vidasi 3. Diiz
kilavuz

TURKCE



Duz kilavuz (B Tipi)

Istege bagl aksesuar

Diiz kilavuzu alet kaidesindeki deliklere gegirin ve kele-
bek somunu sikin. Freze ucu ile diiz kilavuz arasindaki
mesafeyi ayarlamak igin, kelebek somunu gevsetin.
istenilen mesafede kelebek somunu sikarak diiz kila-
vuzu yerine sabitleyin.

ilave tahta pargalari takmak igin kilavuzda yer alan
uygun delikler kullanilarak istenen boyutlarda daha
genis bir diiz kilavuz yapilabilir.

» Sek.10: 1. Kelebek somun 2. Diiz kilavuz

Genis c¢apli bir freze ucu kullanirken, freze ucunun diiz
kilavuza gcarpmasini énlemek icin 15 mm’den (5/8")
daha kalin tahta pargalarini diiz kilavuza monte edin.
Kesim sirasinda, aleti diiz kilavuzla birlikte is pargasi ile
ayni hizada olacak sekilde hareket ettirin.

» Sek.11: 1. Duz kilavuz 2. Tahta

A=55 mm (2-3/16")

B=55 mm (2-3/16")

C=15 mm (5/8") ya da daha kalin

Sablon kilavuzu

Sablon kilavuzu, freze ucunun iginden gectigi bir man-
son sunarak aletin sablon modellerle kullaniimasini
saglar. Sablon kilavuzunu takmak igin, alet kaidesindeki
vidalari gevsetin, sablon kilavuzunu yerlestirin ve ardin-
dan vidalari sikin.

» Sek.12

Sablonu is pargasina sabitleyin. Aleti sablona yerlestirin

ve sablon kilavuzu sablon tarafinda kaydirilacak sekilde

aleti hareket ettirin.

» Sek.13: 1. Sablon kilavuzu 2. Vidalar 3. Kaide
plakasi

NOT: I pargasi sablondan az bir oranda farkli 8lgii-
lerde kesilecektir. Freze ucu ile sablon kilavuzunun
disi arasinda mesafe (X) birakin. Bu mesafe (X)
asagidaki denklem kullanilarak hesaplanabilir:

Mesafe (X) = (sablon kilavuzunun dig ¢api - freze
ucunun gapi) / 2

» Sek.14: 1. Freze ucu 2. Kaide 3. Sablon 4. is par-
casl 5. Mesafe (X) 6. Sablon kilavuzunun
dis capi 7. Sablon kilavuzu

Sekil verme kilavuzu

Mobilyalar i¢in sekil verme, cilali ylzeylerde egimli
kesimler yapma ve benzeri igslemler sekil verme kila-
vuzu ile kolayca yapilir. Kilavuz silindir egrinin diizgiin
ilerlemesini saglayarak hassas bir kesim yapilmasini
garantiler.

Sekil verme kilavuzu (A Tipi)
Istege baglh aksesuar

Sekil verme kilavuzunu kilavuz tutucusu uizerine kelebek
somun (B) ile takin. Kilavuz tutucusunu alet kaidesindeki
deliklere gegirin ve kelebek somunu (A) sikin. Freze ucu
ile sekil verme kilavuzu arasindaki mesafeyi ayarlamak
icin, kelebek somunu (B) gevsetin ve ince ayar vidasini
doénddirin. Kilavuz silindiri yukari veya asagi ayarlarken,
kelebek somunu (C) gevsetin. Ayarlamanin ardindan,
tim kelebek somunlari iyice sikin.
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» Sek.15: 1. Kilavuz tutucusu 2. Ince ayar vidasi
3. Sekil verme kilavuzu 4. Kilavuz silindir

Sekil verme kilavuzu (B Tipi)
Istege bagl aksesuar

Sekil verme kilavuzunu kelebek somunlar (B) ile diiz
kilavuza takin. Diz kilavuzu alet kaidesindeki deliklere
gegirin ve kelebek somunu (A) sikin. Freze ucu ile sekil
verme kilavuzu arasindaki mesafeyi ayarlamak igin,
kelebek somunu (B) gevsetin. Kilavuz silindiri yukari
veya asagd| ayarlarken, kelebek somunu (C) gevsetin.
Ayarlamanin ardindan, tim kelebek somunlari iyice
sikin.

» Sek.16: 1. Kilavuz silindir 2. Sekil verme kilavuzu

Kesim sirasinda, aleti kilavuz silindirle birlikte is par-
casinin kenari ile ayni hizada olacak sekilde hareket
ettirin.

» Sek.17: 1. Freze ucu 2. Kilavuz silindir 3. i pargasi

Toz kapagi (Ayar diigmeli aletler

icin)

Istege bagh aksesuar

Toz kapagi, ters konumdayken talasin aletin igine cekil-
mesini onler.

Aleti piyasada bulunan bir freze standiyla kullanirken
toz kapagini sekilde gosterildigi gibi takin.

Aleti normal konumda kullanirken toz kapagini gikarin.
» Sek.18: 1. Vida 2. Toz kapagi

Ara parca (Ayar dugmeli aletler igin)

Istege bagh aksesuar

Ara parga, ters konumda freze ucunu degistirirken freze

ucunun mandrene dismesini 6nler.

Aleti piyasada bulunan bir freze standiyla kullanirken

ara parcay! sekilde gosterildigi gibi takin.

» Sek.19: 1. Tutucu pens somunu 2. Tutucu pens
kovani 3. Ara parga

Istege bagl aksesuar

Toz gekme igin vakum bashgini kullanin.
» Sek.20: 1. Vakum bashgi

Vakum baghginin takilmasi
» Sek.21: 1. Destek 2. Kilitleme kolu

1. Vakum baghginin kilitteme kolunu kaldirin.

2. Vakum bashgini Gst kismi alet kaidesinin tzerin-
deki kancaya takilacak sekilde alet kaidesine yerlestirin.

3. Vakum basliginin tGzerindeki destekleri alet kaide-
sinin 6nindeki kancalara takin.

4.  Kilitteme kolunu alet kaidesinin lzerine gelecek
sekilde asagi dogru bastirin.

5.  Vakum basligina bir elektrikli siiplirge baglayin.
» Sek.22
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Vakum bashginin gikarilmasi iSTEGE BAGL|

1. Kilitteme kolunu kaldirin.

2. Destekleri bas parmakla isaret parmagi arasinda AKSESUARLAR

tutarken vakum basligini alet kaidesinden gikarin.
Freze ucglan

> Sek.26

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan B
once aletin kapal ve figinin gekili oldugundan Birim:mm
daima emin olun.

D A L1 L2
ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri 6 20 50 15
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi, 1/4"
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

12 12 60 30

Karbon firgalarin degistirilmesi 12

12 10 60 25
» Sek.23: 1. Sinirigareti

12"
Karbon firgalari diizenli olarak kontrol edin. 8 8 50 o5
Sinir isaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin.
Karbon firgalarin temiz ve yuvalari iginde serbestce 6 8 50 18
kayar durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firca 1/4"
ayni zamanda degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi 6 6 50 18
olan karbon firgalari kullanin. T

1. Firga tutucu kapaklarini gikarmak igin bir tornavida

kullanin.

113 ”
m
2. Asinmis karbon firgalarini gikarip yenilerini takin u Oy aucu

ve firca tutucu kapaklarini sabitleyin. > Sek.27
» Sek.24: 1. Firga tutucu kapagi Bii
irm:mm
Ayar dugmeli aletler igin D A 1 L2 R
A\DIKKAT: Yeni karbon firgayi yerlestirdikten 6 6 %0 18 3
sonra ayar diigmesini yeniden taktiginizdan emin -
olun. V” Oyma ucu
0 - > Sek.28
Kilitleme kolunu serbest birakin ve ayar digmesini
saatin aksi yonlinde déndurerek cikarin. Birim:
> Sek.25: 1.Ayar digmesi rim:mm
NOT: Baski yayi ayar diigmesinden ¢ikar, bu nedenle il A L L2 8
baski yayini kaybetmemeye dikkat edin. 1/4" 20 50 15 90°
Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda Kirl Kk o
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar- Irlangi¢ Kuyrugu u¢
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak > Sek.29
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir. Birim:mm
D A L1 L2 (]
8 14,5 55 10 35°
3/8"
8 14,5 55 14,5 23°
3/8"
8 12 50 9 30°
3/8"
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Matkap basl havsa ucu

> Sek.36

> $ek.30 Birim:mm
Birim:mm
D A L1 L2 L3 ]
D A L1 L2 L3 6 23 46 1 6 30°
12 12 60 20 35 6 20 50 13 5 45°
8 8 60 20 35 6 20 49 14 2 60°
6 6 60 18 28 .
Kdésebent ucu
Matkap basl ¢ifte havsa ucu > Sek.37
> $ek.31 Birim:mm
Birim:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
D A L1 L2 L3 L4 12 30 20 55 12 20 4
6 6 70 40 12 14 172"
Yarik kesici Cukur késebent ucu
» Sek.32 » Sek.38
Birim:mm Birim:mm
D A L1 L2 D A L1 L2 R
12 30 55 6 6 20 43 8 4
12" 6 25 48 13 8
12 30 55 3
Y Rulmanli havsa ucu
> Sek.39
Levha ekleme ucu Birim:mm
» Sek.33
D A L1 L2
Birim:mm
6 10 50 20
D A1 A2 L1 L2 L3 174"
12 38 27 61 4 20 .
Rulmanh kése yuvarlama ucu
Kdése yuvarlama ucu > Sek.40
> Sek.34 Birim:mm
Birim:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
D A1 A2 L1 L2 L3 R 6 15 8 37 7 3,5 3
6 25 9 48 13 5 8 6 21 8 40 10 3,5 6
6 20 8 45 10 4 4 1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Yiv agma ucu Rulmanh yiv agma ucu
» Sek.35 » Sek.41
Birim:mm Birim:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 c D A1 A2 L1 L2 ]
12 30 20 55 12 20 4 6 26 8 42 12 45°
12" 1/4"
6 20 8 41 1" 60°

77 TURKCE




Rulmanh késebent ucu
> Sek.42

Birim:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Rulmanh gukur késebent ucu
> Sek.43

Birim:mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

Rulmanh romen deveboynu ug¢
> Sek.44

Birim:mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6

Cifte rulmanh yuvarlak kése ucu
> Sek.45

Birim:mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
12 35 27 19 70 1" 3,5 3
12"
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