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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Cutting action changing lever 10 Wrench holder 19 Rip fence (Guide rule)
2 Switch trigger 11 Hex wrench 20 Fence guide
3 Lock button 12 Cutting line 21 Threaded knob
4 Speed adjusting dial 13 Base 22 Pin
5 Blade holder 14 Bolt 23 Anti-splintering device
6 Blade 15 Edge 24 Tool base
7  Fixed position 16 Graduation 25 Cover plate
8 Released position 17 Starting hole
9 Blade clamp lever 18 Hose
SPECIFICATIONS
Model JV0600
Length of stroke 23 mm
Blade type B type
Wood 90 mm
Max. cutting capacities
Mild steel 10 mm
Strokes per minute (min’1) 500 - 3,100
Overall length 236 mm
Net weight 2.4 kg
Safety class =]

» Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

« Specifications may differ from country to country.

» Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

ENE019-1

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and

metal materials. As a result of the extensive accessory

and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of

the same voltage as indicated on the nameplate, and can

only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

GEA010-2
General power tool safety warnings

&WARNING Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

GEB186-1

JIG SAW SAFETY WARNINGS

1. Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power
tool “live” and could give the operator an electric
shock.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the work-
piece before cutting so that the blade will not
strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

9. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to come
to a complete stop before removing the blade
from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece immedi-
ately after operation; they may be extremely hot
and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load unnecessarily.



14. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation
and skin contact. Follow material supplier safety
data.

15. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working
with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

FUNCTIONAL DESCRIPTION
/\ CAUTION:

/N WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

« Always be sure that the tool is switched off and unplugged before adjusting or checking function on the tool.

Selecting the cutting action (Fig. 1)

This tool can be operated with an orbital or a straight line (up and down) cutting action. The orbital cutting action
thrusts the blade forward on the cutting stroke and greatly increases cutting speed.
To change the cutting action, just turn the cutting action changing lever to the desired cutting action position.

Refer to the table to select the appropriate cutting action.

Position Cutting action Applications
For cutting mild steel, stainless steel and plastics.
0 Straight line cutting action
For clean cuts in wood and plywood.
| Small orbit cutting action For cutting mild steel, aluminum and hard wood.
For cutting wood and plywood.
1] Medium orbit cutting action
For fast cutting in aluminum and mild steel.
1] Large orbit cutting action For fast cutting in wood and plywood.
006582
Switch action (Fig. 2) Refer to the table to select the proper speed for the work-
&CAUTION: piece to be cut. However, the appropriate speed may dif-

« Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

« Switch can be locked in “ON” position for ease of oper-
ator comfort during extended use. Apply caution when
locking tool in “ON” position and maintain firm grasp on
tool.

fer with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Rel
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (Fig. 3)

The tool speed can be infinitely adjusted by turning the
speed adjusting dial. Higher speed is obtained when the
speed adjusting dial is turned in the direction of number
5; lower speed is obtained when it is turned in the direc-
tion of number 1.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 4-5
Mild steel 3-5
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-5
Plastics 1-4
006368
/A\ CAUTION:

* The speed adjusting dial can be turned only as far as 5
and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or the speed
adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

/A\ CAUTION:
» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.



Installing or removing saw blade (Fig. 4 & 5)

/N CAUTION:

« Always clean out all chips or foreign matter adhering to
the blade and/or blade holder. Failure to do so may
cause insufficient tightening of the blade, resulting in a
serious personal injury.

Do not touch the blade or the workpiece immediately
after operation; they may be extremely hot and could
burn your skin.

Use only B type blades. Using blades other than B type
blades causes insufficient tightening of the blade,
resulting in a serious personal injury.

When you remove the saw blade, be careful not to hurt
your fingers with the top of the blade or the tips of work-
piece.

Before installing the blade, make sure that the blade
clamp lever is in the released position.

To install the blade, insert the blade (teeth facing forward)
into the blade holder until it latches. The lever moves to
the fixed position by itself and the blade is locked. Pull
the blade lightly to make sure that the blade does not fall
off during operation.

/N CAUTION:

« If the lever does not move to the fixed position by itself,
the blade is not installed completely. Do not press the
lever by hand to the fixed position. It may damage the
tool. Make sure that the back edge of the blade fits into
the roller.

To remove the blade, push the lever forward as far as it
will go. This allows the blade to be released.

NOTE:

« In case that it is difficult to remove the jig saw blade:
Turn the cutting action changing lever to the position
“ll” and move the jig saw blade holder to the bottom
before pushing the blade clamp lever to the released
position. To move the jig saw blade holder to the bot-
tom, return the blade clamp lever fully to the fixed posi-
tion once and slightly switch on the tool several times.

Hex wrench storage (Fig. 6)
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

OPERATION

/A\ CAUTION:

« Always hold the base flush with the workpiece. Failure
to do so may cause blade breakage, resulting in a seri-
ous injury.

« Advance the tool very slowly when cutting curves or
scrolling. Forcing the tool may cause a slanted cutting
surface and blade breakage.

« Hold the tool firmly with one hand on the main handle
when performing the tool. If necessary, the front part of
the tool may be supported by the other hand.

Turn the tool on without the blade making any contact

and wait until the blade attains full speed. (Fig. 7)

Then rest the base flat on the workpiece and gently move

the tool forward along the previously marked cutting line.

Bevel cutting (Fig. 8, 9 & 10)

/\ CAUTION:
» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the tool base.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the housing indicates the bevel angle by
graduations. Then tighten the bolt to secure the base.

Front flush cuts (Fig. 11)

Loosen the bolt on the back of the tool base with the hex
wrench, and slide the base all the way back. Then tighten
the bolt to secure the tool base.

Cutouts
Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in diam-
eter. Insert the blade into this hole to start your cut.
(Fig. 12)

B) Plunge cutting

You need not bore a starting hole or make a lead-in

cut if you carefully do as follows.

1. Tilt the tool up on the front edge of the base with
the blade point positioned just above the work-
piece surface. (Fig. 13)

2. Apply pressure to the tool so that the front edge of
the base will not move when you switch on the tool
and gently lower the back end of the tool slowly.

3. As the blade pierces the workpiece, slowly lower
the base of the tool down onto the workpiece sur-
face.

4. Complete the cut in the normal manner.

Finishing edges (Fig. 14)
To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction (Fig. 15)

Clean cutting operations can be performed by connect-
ing this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert the hose
of the vacuum cleaner into the hole at the rear of the tool.

Rip fence (Optional accessory)

/\ CAUTION:
» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing accessories.

1) Straight cuts (Fig. 16 & 17)

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts.

To install, insert the rip fence into the rectangular
hole on the side of the base with the fence guide fac-
ing down. Slide the rip fence to the desired cutting
width position, then tighten the bolt to secure it.



2) Circular cuts (Fig. 18 & 19)
When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.
Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the two
holes on the fence guide. Screw the threaded knob
onto the pin to secure the pin.
Now slide the rip fence to the desired cutting radius,
and tighten the bolt to secure it in place. Then move
the tool base all the way forward.

NOTE:
« Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27 when
cutting circles or arcs.

Anti-splintering device (Optional accessory)

(Fig. 20)

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can be
used. To install the anti-splintering device, move the tool
base all the way forward and fit it from the back of tool
base. When you use the cover plate, install the anti-splin-
tering device onto the cover plate.

/A\ CAUTION:
« The anti-splintering device cannot be used when mak-
ing bevel cuts.

Cover plate (Optional accessory) (Fig. 21)
Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.

MAINTENANCE

/N CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\ CAUTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita service center.

« Jig saw blades

* Hex wrench 3

« Rip fence (guide rule) set

« Anti-splintering device

* Hose (For vacuum cleaner)
« Cover plate

NOTE:

« Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.

ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN62841-2-11:

Sound pressure level (L,p): 85 dB (A)
Sound power level (Lya): 96 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)

ENG907-1

NOTE:

* The declared noise emission value(s) has been mea-
sured in accordance with a standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

» The declared noise emission value(s) may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/N WARNING:

* Wear ear protection.

* The noise emission during actual use of the power
tool can differ from the declared value(s) depend-
ing on the ways in which the tool is used especially
what kind of workpiece is processed.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of expo-
sure in the actual conditions of use (taking account
of all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).

.

ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN62841-2-11:

Work mode: cutting boards
Vibration emission (ay, g): 10.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Work mode: cutting sheet metal
Vibration emission (ay, \): 5.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s®

ENG901-2

NOTE:

» The declared vibration total value(s) has been mea-
sured in accordance with a standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

* The declared vibration total value(s) may also be used
in a preliminary assessment of exposure.

/N WARNING:

* The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared value(s)
depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of expo-
sure in the actual conditions of use (taking account
of all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).

EC DECLARATION OF CONFORMITY

For European countries only
The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.



FRANCA'S (Instructions originales)

Descriptif

1 Levier de sélection du type de 9 Levier de serrage de la lame 18 Tuyau

coupe 10 Porte-clé 19 Guide parallele (régle de
2  Gachette 11 Clé hexagonale guidage)
3 Bouton de blocage 12 Trait de coupe 20 Guide de garde
4 Molette de réglage de la vitesse 13 Base 21 Bouton fileté
5 Tige porte-lame 14 Boulon 22 Broche
6 Lame 15 Bord 23 Dispositif anti-éclat
7  Position verrouillée 16 Graduation 24 Base de l'outil
8 Position libérée 17 Trou d’amorce 25 Plaque de recouvrement

SPECIFICATIONS

Modeéle JV0600
Longueur de course 23 mm
Type de lame Type B
Bois 90 mm
Capacité de coupe max.
Acier doux 10 mm
Nombre de courses/par minute (min=') 500 - 3 100

Longueur hors tout 236 mm
Poids net 2,4 kg

Niveau de sécurité =]

« Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

* Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

* Poids selon la procédure EPTA 01/2014

ENEO019-1

Utilisations

L'outil est congu pour la coupe des matériaux de bois, de
plastique et de métal. L'étendue de la gamme d’acces-
soires et de lames disponibles permet d'utiliser I'outil a
des fins multiples et le rend tout particulierement adéquat
aux coupes curvilignes et circulaires.

ENF002-2

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signalé-
tique, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté par une prise sans mise a la
terre.

GEA010-2

Consignes de sécurité générales pour outils
électriques

/\ AVERTISSEMENT Veuillez lire les consignes de
sécurité, instructions, illustrations et spécifications
qui accompagnent cet outil électrique. Le non-respect
de toutes les instructions indiquées ci-dessous peut
entrainer une électrocution, un incendie et/ou de graves
blessures.

Conservez toutes les mises en garde et
instructions pour référence ultérieure.
Le terme “outil électrique” dans les avertissements fait
référence a I'outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).

GEB186-1

CONSIGNES DE SECURITE POUR SCIE
SAUTEUSE

1. Tenez I'outil électrique par une surface de prise
isolée, lorsque vous effectuez une tache ou
I’accessoire de coupe pourrait toucher un
cablage caché ou son propre cordon d’alimenta-
tion. Le contact de I'accessoire de découpe avec un
fil sous tension peut transmettre du courant dans les
pieces métalliques exposées de l'outil électrique et
électrocuter I'utilisateur.

2. Utilisez des dispositifs de serrage ou un autre
moyen pratique pour fixer la piéce sur une sur-
face de travail stable. La piéce sera instable et
vous risquez d’en perdre la maitrise si vous la tenez
dans vos mains ou I'appuyez contre votre corps.

3. Portez toujours des lunettes de sécurité ou des
lunettes a coques. Les lunettes ordinaires et les
lunettes de soleil NE sont PAS des lunettes de
sécurité.

4. Prenez garde aux clous pendant la coupe. Avant
de commencer le travail, inspectez la piéce et
retirez tous les clous.

5. Ne coupez pas des piéces trop grandes.



6. Avant d’effectuer la coupe, assurez-vous que le
dégagement sous la piéce est suffisant pour que
la lame ne heurte pas une surface dure (sol, éta-
bli, etc.).

Tenez I'outil fermement.

Assurez-vous que la lame n’est pas en contact

avec la piéce avant de mettre I’outil en marche.

9. Gardez vos mains a I’écart des piéces en mouve-
ment.

10. N’abandonnez pas l'outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I'outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

11. Avant de retirer la lame de la piece, mettez tou-
jours l'outil hors tension et attendez que la lame
soit complétement immobilisée.

12. Ne touchez ni la lame ni la piéce immédiatement
aprés la coupe ; elles peuvent étre trés chaudes
et vous risquez de vous briler.

13. Ne faites pas tourner I’outil a vide inutilement.

© N

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT
/N\ATTENTION :

14. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques susceptibles d’étre toxiques. Prenez
garde de ne pas avaler la poussiére et évitez tout
contact avec la peau. Suivez les données de
sécurité du fournisseur du matériau.

15. Portez toujours un masque antipoussiéres/un
masque filtrant adapté au matériau travaillé et a
I'application utilisée.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

/N AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’'une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité indi-
quées dans ce mode d’emploi peut entrainer de
graves blessures.

« Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Sélection du type de coupe (Fig. 1)

L'outil peut effectuer des coupes orbitales ou des coupes en ligne droite (vers le haut et vers le bas). La coupe orbitale
lance la lame vers I'avant sur la course de coupe et améliore grandement la vitesse de coupe.
Pour maodifier le type de coupe, tournez simplement le levier de sélection du type de coupe sur la position correspon-

dant au type de coupe voulu.

Reportez-vous au tableau pour sélectionner le type de coupe adéquat.

Position Type de coupe Applications
Pour la coupe d’'acier doux, d’acier inoxydable et de matériaux en plastique.
0 Coupe en ligne droite
Pour des coupes nettes dans du bois et du contreplaqué.
| Coupe a petite orbite Pour la coupe d’'acier doux, d’aluminium et de bois dur.
Pour la coupe de bois et de contreplaqué.
1] Coupe a orbite moyenne
Pour des coupes rapides dans de I'aluminium et de I'acier doux.
1l Coupe a grande orbite Pour la coupe rapide de bois et de contreplaqué.
006582
Interrupteur (Fig. 2) Pour mettre l'outil en marche, tirez simplement sur la
&ATTENTION . gachette. Relachez la gachette pour I'arréter.

« Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et qu’elle revient sur
la position “OFF” quand vous la relachez.

« Linterrupteur peut étre verrouillé en position de marche
“ON” pour faciliter le travail de I'utilisateur lors d’'une uti-
lisation prolongée. Soyez toujours prudent lorsque
vous verrouillez I'outil en position de marche “ON”, et
maintenez une poigne ferme sur l'outil.

10

Pour un sciage continu, tirez sur la gachette et enfoncez
le bouton de blocage.

Pour arréter l'outil quand il fonctionne en position blo-
quée, tirez a fond sur la gachette puis relachez-la.




Molette de réglage de la vitesse (Fig. 3)

Vous pouvez régler la vitesse de l'outil sur toute valeur
désirée, en tournant la molette de réglage de la vitesse.
La vitesse augmente quand vous tournez la molette vers
le chiffre 5, et elle diminue quand vous tournez la molette
de réglage de la vitesse vers le chiffre 1.

Pour sélectionner la vitesse qui convient en fonction du
matériau, voyez le tableau. Toutefois, la vitesse qui
convient peut varier en fonction du type ou de I'épaisseur
du matériau. En général, des vitesses rapides permet-
tront de couper les matériaux plus rapidement, mais cela
réduira la durée de service de la lame.

Matériau & couper Chiffre d<=j la molette
de réglage
Bois 4-5
Acier doux 3-5
Acier inoxydable 3-4
Aluminium 3-5
Matiéres plastiques 1-4
006368
/N\ATTENTION :

* Vous ne pourrez pas tourner la molette de réglage de
la vitesse plus loin que le chiffre 5 et le chiffre 1. Ne la
tournez pas de force au-dela de ces chiffres, sinon elle
risque de ne plus fonctionner.

ASSEMBLAGE

/N\ATTENTION :
» Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d’effectuer tout travail dessus.

Pose et dépose de la lame de scie sauteuse
(Fig. 4 et 5)

/N\ATTENTION :

Enlevez toujours les copeaux et autres corps étrangers
qui adherent a la lame et/ou a la tige porte-lame.
Sinon, la lame risque de ne pas étre suffisamment ser-
rée, ce qui pourrait provoquer de graves blessures.

Ne touchez ni la lame ni la piéce travaillée immédiate-
ment aprés I'opération ; elles peuvent étre extréme-
ment chaudes et brdler votre peau.

Utilisez uniquement des lames de type B. L'utilisation
de lames de type autre que B risquerait de causer un
serrage insuffisant de la lame et d’entrainer une grave
blessure.

Lorsque vous retirez la lame de scie, prenez garde de
vous blesser aux doigts au contact du dessus de la
lame ou des bouts de piece.

Avant de poser la lame, assurez-vous que le levier de
serrage de la lame se trouve en position libérée.

Pour poser la lame, insérez-la (dents orientées vers
'avant) dans la tige porte-lame jusqu’a ce qu’il se ver-
rouille. Le levier se déplace de lui-méme en position ver-
rouillée, et la lame se trouve alors verrouillée. Tirez
légérement sur la lame pour vous assurer qu’elle ne tom-
bera pas pendant I'utilisation.

/N\ATTENTION :

+ Si le levier ne se déplace pas de lui-méme en position
verrouillée, cela signifie que la lame n’est pas bien
posée. N'appuyez pas sur le levier avec la main pour le
mettre en position verrouillée. Cela peut abimer l'outil.
Assurez-vous que le dos de la lame pénétre bien dans
le galet.

Pour retirer la lame, poussez le levier complétement vers
'avant. Cela permettra de libérer la lame.

NOTE :

+ S'il est difficile de retirer la lame de scie sauteuse :
tournez le levier de changement du mouvement de
coupe sur la position “lll” et déplacez le porte-lame de
scie sauteuse vers le bas avant de pousser le taquet
du serre-lame en position ouverte. Pour déplacer le
porte-lame de scie sauteuse vers le bas, ramenez
complétement le taquet du serre-lame en position fer-
mée une fois et mettez Iégérement I'outil sous tension
plusieurs fois.

Rangement de la clé hexagonale (Fig. 6)
Aprés ['utilisation de la clé hexagonale, rangez-la tel
qu’indiqué sur lillustration pour éviter de la perdre.

UTILISATION

/N\ATTENTION :

» Maintenez toujours la base de I'outil exactement au
niveau du matériau. Sinon, vous risquez de briser la
lame et de vous blesser grievement.

Faites avancer I'outil tres lentement lors de la coupe de
courbes ou de spirales. Le fait de forcer I'outil peut
résulter en une surface de coupe oblique et entrainer le
bris de la lame.

Lorsque vous utilisez 'outil, tenez-le fermement d’'une
main par sa poignée principale. Au besoin, vous pou-
vez soutenir la partie avant de I'outil avec I'autre main.

Mettez I'outil en marche alors que la lame ne touche a
rien et attendez qu’elle ait atteint sa pleine vitesse.
(Fig. 7)

Placez ensuite la base a plat sur le piéce a travailler, et
déplacez doucement l'outil vers I'avant le long du trait de
coupe marqué a I'avance.

Coupe en biseau (Fig. 8, 9 et 10)

/N\ATTENTION :
» Assurez-vous toujours que le contact est coupé et
I'outil débranché avant d’incliner la base de I'outil.

En inclinant la base de I'outil, vous pouvez effectuer des
coupes en biseau sur tout angle compris entre 0° et 45°
(vers la gauche ou la droite).

A laide de la clé hexagonale, desserrez le boulon a
I'arriére de la base. Déplacez la base de fagon que le bou-
lon se trouve au centre de la fente en forme de croix sur la
base.

Inclinez la base de I'outil de fagon a obtenir I'angle de
biseau voulu. L'angle de coupe en biseau est indiqué par
une graduation en degrés sur le bord du carter. Serrez
ensuite le boulon pour immobiliser la base.

Sciage au ras d’un obstacle (Fig. 11)

Desserrez le boulon au dos de la base de l'outil a l'aide
de la clé hexagonale, et reculez la base de l'outil a fond
vers l'arriére. Puis, serrez le boulon pour fixer la base de
I'outil.

1"



Découpes
Les découpes s’effectuent suivant deux méthodes, A ou
B.

A) Percage d’un trou d’amorce
Pour les découpes internes sans entaille d’amorce
sur le bord du matériau, percez a trou d’amorce de
12 mm de diamétre ou plus. Insérez la lame dans ce
trou pour commencer la découpe. (Fig. 12)

B) Attaque en plein bois

Vous n’aurez pas besoin de percer un trou d’amorce

ni de faire une entaille d'amorce si vous procédez

délicatement comme suit.

1. Inclinez l'avant de l'outil vers I'avant sur le bord
avant de la base, la lame étant placée juste au-
dessus de la surface du matériau. (Fig. 13)

2. Appuyez sur 'outil de fagon que le bord avant de la
base ne bouge pas quand vous mettez I'outil en
marche, et abaissez lentement et délicatement
I'arriére de I'outil.

3. Lorsque la lame traverse le matériau, abaissez len-
tement la base de 'outil sur la surface du matériau.

4. Terminez la coupe normalement.

Finition des bords (Fig. 14)

Pour équarrir les bords ou faire des ajustements de
dimension, passez légérement la lame sur les bords de
coupe.

Coupe de métal

Utilisez toujours un liquide de refroidissement (huile de
coupe) pour couper du métal. Sinon, la lame s’usera trés
rapidement. Vous pouvez aussi enduire directement la
face intérieure du matériau de graisse, au lieu d'utiliser
un liquide de refroidissement.

Collecte de poussiére (Fig. 15)

Pour travailler en toute propreté avec cet outil, raccor-
dez-le a un aspirateur Makita. Insérez le tuyau de I'aspi-
rateur dans I'orifice au dos de l'outil.

Guide paralléle (accessoire en option)

/\ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que le contact est coupé et
'outil débranché avant d'installer ou de retirer des
accessoires.

1) Coupes droites (Fig. 16 et 17)

Pour couper régulierement des largeurs égales ou
inférieures a 160 mm, utilisez le guide parallele pour
obtenir des coupes rapides, nettes et droites.

Pour installer le guide paralléle, insérez-le dans I'ori-
fice rectangulaire situé sur le coté de la base de
I'outil, avec le guide de garde tourné vers le bas.
Positionnez le guide paralléle a la largeur de coupe
voulue, puis vissez le boulon pour fixer le guide.

2) Coupes circulaires (Fig. 18 et 19)

Pour découper des arcs de cercle d’'un rayon égal
ou inférieur a 170 mm, installez le guide paralléle
comme suit.

Insérez le guide paralléle dans I'orifice rectangulaire
situé sur le coté de la base de l'outil, avec le guide
de garde tourné vers le haut. Insérez la goupille de
guide circulaire dans I'un des deux trous du guide de
garde. Vissez le bouton fileté sur la broche pour fixer
la broche.
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Puis, positionnez le guide paralléle sur le rayon de
coupe voulu, et serrez le boulon pour fixer le guide.
Ensuite, faites glisser la base de I'outil a fond vers
'avant.

NOTE :
« Utilisez toujours des lames N°. B-17, B-18, B-26 ou
B-27 pour découper des cercles ou des arcs de cercle.

Dispositif anti-éclat (accessoire en option)

(Fig. 20)

Vous pouvez utiliser le dispositif anti-éclat pour obtenir
des coupes sans fente. Pour poser le dispositif anti-éclat,
déplacez la base de l'outil complétement vers I'avant,
puis posez le dispositif par I'arriere de la base de l'outil.
Lorsque vous utilisez la plaque de recouvrement, posez
le dispositif anti-éclat sur cette derniére.

/N\ATTENTION :
* Vous ne pourrez pas utiliser le dispositif anti-éclat pour
les coupes en biais.

Plaque de recouvrement (accessoire en option)
(Fig. 21)

Utilisez la plaque de recouvrement lors de la coupe des
matériaux décoratifs de placage, de plastique, etc. Cette
plaque protége contre les dommages les surfaces fra-
giles ou délicates. Installez-la par l'arriere de la base de
l'outil.

ENTRETIEN

/N\ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d'y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

* N'utilisez jamais d'essence, de benzine, de diluant,
d’alcool ou produits similaires. Il y a risque de décolora-
tion, de déformation ou de fissuration.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, I'inspection et le remplacement des char-
bons, et tout autre travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ACCESSOIRES EN OPTION

/N ATTENTION :

Les accessoires ou piéces supplémentaires qui suivent
sont recommandés pour I'utilisation avec I'outil Makita
spécifi¢ dans ce manuel. Lutilisation de tout autre
accessoire ou piece supplémentaire peut comporter un
risque de blessure. Utilisez uniguement I'accessoire ou
la piece supplémentaire dans le but spécifié.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires, contac-
tez votre Centre d’Entretien local Makita.

* Lame de scie sauteuse

+ Clé hexagonale 3

* Ensemble de guide paralléle (régle de guidage)

« Dispositif anti-éclat

* Tuyau (Pour 'aspirateur)

» Plaque de recouvrement

NOTE :

« |l se peut que certains éléments de la liste soient com-
pris dans I'emballage de I'outil en tant qu’accessoires
standard. lls peuvent varier d’'un pays a l'autre.



ENG905-1

Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841-2-11 :

Niveau de pression sonore (L) : 85 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 96 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

ENG907-1

NOTE :

* La ou les valeurs d’émission de bruit déclarées ont été
mesurées conformément a la méthode de test stan-
dard et peuvent étre utilisées pour comparer les outils
entre eux.

La ou les valeurs d'émission de bruit déclarées
peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation prélimi-
naire de I'exposition.

/\ AVERTISSEMENT :

* Portez un serre-téte antibruit.

L’émission de bruit lors de l'usage réel de l'outil
électrique peut étre différente de la ou des valeurs
déclarées, suivant la fagon dont I'outil est utilisé,
particulierement selon le type de piéce usinée.

Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation
de I'exposition dans des conditions réelles d’utili-
sation (en tenant compte de toutes les compo-
santes du cycle d’utilisation, comme par exemple
le moment de sa mise hors tension, lorsqu’il tourne
a vide et le moment de son déclenchement).

ENG900-1

Vibrations
Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN62841-2-11 :

Mode de travail : coupe de panneaux
Emission de vibrations (ay, g) : 10,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Mode de travail : coupe de feuilles métalliques
Emission de vibrations (ay, y) : 5,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG901-2

NOTE :

La ou les valeurs de vibration totales déclarées ont été
mesurées conformément a la méthode de test stan-
dard et peuvent étre utilisées pour comparer les outils
entre eux.

La ou les valeurs de vibration totales déclarées
peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation prélimi-
naire de I'exposition.

/\ AVERTISSEMENT :

¢ L’émission de vibrations lors de l'usage réel de
Poutil électrique peut étre différente de la ou des
valeurs déclarées, suivant la fagon dont I'outil est
utilisé, particulierement selon le type de piéce usi-
née.

* Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation
de I'exposition dans des conditions réelles d’utili-
sation (en tenant compte de toutes les compo-
santes du cycle d’utilisation, comme par exemple
le moment de sa mise hors tension, lorsqu’il tourne
a vide et le moment de son déclenchement).

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Pour les pays d’Europe uniquement
La déclaration de conformité CE est fournie en Annexe A
a ce mode d’emploi.
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DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Schnittbewegung-Umschalthebel 10 Schlisselhalter 19 Parallelanschlag
2 Schalter 11 Innensechskantschlissel (fGhrungslinealsatz)
3 Schalterarretierung 12 Schnittlinie 20 Anschlagdfiihrung
4 Hubzahl-Stellrad 13 Grundplatte 21 Gewindeknopf
5 Sageblattaufnahme 14 Innensechskantschraube 22 Stift
6  Sageblatt 15 Kante 23 Spanreif’schutz
7  Fixierte Stellung 16 Teilstriche 24 Grundplatte
8  Geloste Stellung 17 Vorbohrung 25 Deckplatte
9  Sageblatt-Spannhebel 18 Schlauch
TECHNISCHE DATEN
Modell JV0600
Hubhdhe 23 mm
Sageblatttyp Typ B
Holz 90 mm
Maximale Schnitttiefe
Weichstahl 10 mm
Hubzahl pro Minute (min~") 500 -3 100
Gesamtlange 236 mm
Nettogewicht 2,4 kg
Sicherheitsklasse =]

« Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent-
wicklung und des technischen Fortschritts ohne vorhe-
rige Ankiindigung vorzunehmen.

» Die technischen Daten koénnen von Land zu Land
abweichen.

« Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

ENE019-1

Vorgesehene Verwendung

Diese Maschine ist fiir das Ségen von Holz, Kunststoff
und Metall vorgesehen. Dank des umfangreichen Zube-
hér- und Séageblattprogramms kann die Maschine fir
viele Zwecke eingesetzt werden und eignet sich ideal fur
Bogen- oder Kreisschnitte.

ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe auf
dem Typenschild libereinstimmt, und kann nur mit Ein-
phasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese sind
doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an Steck-
dosen ohne Erdleiter verwendet werden.
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GEA010-2

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

/A\WARNUNG Lesen Sie alle mit diesem Elektro-
werkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen, Anwei-
sungen, Abbildungen und technischen Daten durch.
Eine Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir spatere Bezugnahme auf.

Der Ausdruck “Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

GEB186-1

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR
STICHSAGEN

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den iso-
lierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiih-
ren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kontak-
tiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom fiihren-
den Kabel kénnen die freiliegenden Metallteile des
Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom flihrend werden,
so dass der Benutzer einen elektrischen Schlag
erleiden kann.

2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Methode, um das Werkstiick auf einer sta-
bilen Unterlage zu sichern und abzustiitzen.
Wenn Sie das Werkstiick nur von Hand oder gegen
Ihren Kérper halten, befindet es sich in einer instabi-
len Lage, die zum Verlust der Kontrolle fiihren kann.



3. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder Schutz-
brille. Eine gewdhnliche Brille oder Sonnenbrille
ist KEIN Ersatz fiir eine Sicherheitsbrille.

4. Vermeiden Sie das Schneiden von Nageln.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese vor der Bearbeitung.

5. Schneiden Sie keine libergroBen Werkstiicke.

6. Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden, dass
geniigend Platz hinter dem Werkstiick vorhan-
den ist, damit das Sageblatt nicht auf den
Boden, die Werkbank usw. trifft.

7. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des
Werkzeugs, dass das Sageblatt nicht das Werk-
stiick beriihrt.

9. Halten Sie die Hande von beweglichen Teilen
fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im hand-
gefiihrten Einsatz.

11. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und war-
ten Sie, bis das Sageblatt zum vollstandigen
Stillstand kommt, bevor Sie das Sageblatt aus
dem Werkstiick entfernen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
/\VORSICHT:

12. Vermeiden Sie eine Beriihrung des Sageblatts
oder des Werkstiicks unmittelbar nach der Bear-
beitung, weil sie dann moglicherweise noch sehr
heiB sind und Hautverbrennungen verursachen
konnen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im Leer-
lauf laufen.

14. Manche Materialien konnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materiallieferanten.

15. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-/
Atemmaske fiir das jeweilige Material und die
Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN AUFBEWAHREN.

/A WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt abhal-
ten. MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicher-
heitsvorschriften in dieser Anleitung konnen
schwere Personenschéden verursachen.

» Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funktionspriifung der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und

vom Stromnetz getrennt ist.
Wahl der Schnittbewegung (Abb. 1)

Diese Maschine kann mit Pendelhub oder Linearhub (gerade Auf-Ab-Bewegung) betrieben werden. Bei Pendelhub
wird das Sé&geblatt im Schnitthub vorwarts geschoben, wodurch erheblich héhere Schnittgeschwindigkeiten mdglich
sind.

Zum Umschalten der Schnittbewegung drehen Sie einfach den Umschalthebel auf die Position der gewiinschten

Schnittbewegung.

Wabhlen Sie die geeignete Schnittbewegung anhand der Tabelle aus.

Position Schnittbewegung Anwendungen
Zum Schneiden von Weichstahl, Edelstahl und Kunststoff.
0 Geradlinige Schnittbewegung
Fir saubere Schnitte in Holz und Sperrholz.
| Kleiner Pendelhub Zum Schneiden von Weichstahl, Aluminium und Hartholz.
Zum Schneiden von Holz und Sperrholz.
1l Mittlerer Pendelhub
Fir schnelles Schneiden von Aluminium und Weichstahl.
1l Grof3er Pendelhub Fir schnelles Schneiden von Holz und Sperrholz.
006582
Schalterfunktion (Abb. 2) Zum Ausrasten der Schalterarretierung den Schalter
&VORSICHT: ganz hineindriicken und dann loslassen.

Uberpriifen Sie vor dem AnschlieRen der Maschine an
das Stromnetz stets, ob der Schalter ordnungsgeman-
funktioniert und beim Loslassen in die “AUS”-Stellung
zurtickkehrt.

Der Schalter kann zur Arbeitserleichterung bei lange-
rem Einsatz in der “EIN"-Stellung verriegelt werden.
Lassen Sie Vorsicht walten, wenn Sie den Schalter in
der “EIN”-Stellung verriegeln, und halten Sie die
Maschine mit festem Giriff.

Zum Einschalten der Maschine einfach den Schalter dri-
cken. Zum Ausschalten den Schalter loslassen.

Fir Dauerbetrieb den Schalter driicken, und dann die
Schalterarretierung hineindriicken.

Hubzahl-Stellrad (Abb. 3)

Die Hubzahl kann durch Drehen des Hubzahl-Stellrads
stufenlos eingestellt werden. Durch Drehen des Hubzahl-
Stellrads in Richtung der Nummer 5 wird die Hubzahl
erhoht, wahrend sie durch Drehen in Richtung 1 verrin-
gert wird.

Hinweise auf die richtige, werkstoffgerechte Hubzahl ent-
nehmen Sie der Tabelle. Die geeignete Hubzahl kann
jedoch je nach Art und Dicke des Werkstiicks unter-
schiedlich sein. Hohere Hubzahlen ermdglichen im allge-
meinen schnelleres Sagen von Werkstlicken, bewirken
aber auch eine Verkirzung der Lebensdauer des Sage-
blatts.
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Werkstoff Hubzahl-Einstellung

Holz 4-5

Weichstahl

Aluminium

3_
Edelstahl 3-
3_
1-—

ArlOa|rlO

Kunststoff

006368

/\ VORSICHT:

Das Hubzahl-Stellrad 1asst sich nur bis zur Position 5
vor- und bis zur Position 1 zuriickdrehen. Drehen Sie
es nicht gewaltsam Uber die Position 5 oder 1 hinaus,
weil sonst eine genaue Einstellung der Hubzahl nicht
mehr méglich ist.

MONTAGE

/A\VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montage/Demontage des Sageblatts
(Abb. 4 u. 5)

/\VORSICHT:

« Saubern Sie Sageblatt und/oder Ségeblattaufnahme
stets von anhaftenden Spanen oder Fremdkdrpern.
Anderenfalls besteht die Gefahr, dass das Sageblatt
nicht richtig sitzt, was zu schweren Verletzungen fiih-
ren kann.

Vermeiden Sie eine Berlihrung des Séageblatts oder
des Werkstlicks unmittelbar nach der Bearbeitung, weil
sie dann noch sehr heil sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

Verwenden Sie nur S&geblatter des Typs B. Die Ver-
wendung von anderen Sageblattern auler solchen des
Typs B verursacht unzureichende Befestigung des
Séageblatts, was zu schweren Kérperverletzungen fiih-
ren kann.

Achten Sie beim Entfernen des Sageblatts darauf,
dass Sie sich nicht die Finger an der Oberkante des
Séageblatts oder den Spitzen des Werkstiicks verletzen.

Vergewissern Sie sich vor dem Anbringen des Sage-
blatts, dass sich der Spannhebel in der gelésten Stellung
befindet.

Flhren Sie das Sageblatt zum Anbringen (mit den Zah-
nen nach vorn gerichtet) in die Sageblattaufnahme ein,
bis es einrastet. Der Hebel bewegt sich selbsttatig zur
fixierten Stellung, und das Sageblatt wird verriegelt. Zie-
hen Sie leicht am Sageblatt, um sicherzugehen, dass es
wahrend des Betriebs nicht herausfallt.

/\VORSICHT:

« Falls sich der Hebel nicht selbsttatig zur fixierten Stel-
lung bewegt, ist das Séageblatt nicht vollstdndig mon-
tiert. Driicken Sie den Hebel nicht von Hand auf die
fixierte Stellung. Dadurch kann die Maschine bescha-
digt werden. Vergewissern Sie sich, dass die Hinter-
kante des Sageblatts in der Rolle sitzt.

Um das Séageblatt zu entfernen, schieben Sie den Hebel
bis zum Anschlag nach vorn. Dadurch wird das Sageblatt
freigegeben.
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HINWEIS:

« Falls das Entfernen des Stichsageblatts schwierig ist:
Drehen Sie den Schnittbewegungs-Umschalthebel auf
die Position “llI”, und bewegen Sie den Stichsageblatt-
halter nach unten, bevor Sie den S&geblatt-Spannhe-
bel auf die geldéste Stellung driicken. Um den
Stichsageblatthalter nach unten zu bewegen, stellen
Sie den Sé&geblatt-Spannhebel einmal vollstéandig auf
die fixierte Stellung zuriick, und schalten Sie das Werk-
zeug mehrmals leicht ein.

Innensechskantschliissel-Aufbewahrung (Abb. 6)
Der Innensechskantschllssel kann an der in der Abbil-
dung gezeigten Stelle aufbewahrt werden, damit er nicht
verloren geht.

BETRIEB

/\VORSICHT:

» Setzen Sie die Grundplatte der Stichsége stets flach
auf das Werksttick auf. Anderenfalls besteht die Gefahr
eines Sageblattbruchs, was zu schweren Verletzungen
fuhren kann.

Schieben Sie die Maschine beim Kurvenschneiden
oder Dekupieren sehr langsam vor. Gewaltsames Vor-
schieben der Maschine kann zu einer schiefen Schnitt-
flache oder Sageblattbruch fiihren.

Halten Sie die Maschine wahrend der Arbeit mit einer
Hand am Hauptgriff fest. Notigenfalls kénnen Sie das
Vorderende der Maschine mit der anderen Hand
abstitzten.

Schalten Sie die Maschine ein, ohne dass das Sageblatt
Kontakt hat, und warten Sie, bis sie ihre volle Hubzahl
erreicht. (Abb. 7)

Setzen Sie dann die Grundplatte flach auf das Werkstulick
auf, und schieben Sie die Maschine entlang der vorher
angezeichneten Schnittlinie sachte vor.

Gehrungsschnitte (Abb. 8, 9 u. 10)

/\VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor dem Kippen der Grundplatte
stets, dass die Maschine ausgeschaltet und vom Netz
getrennt ist.

Durch Neigen der Grundplatte kdnnen Gehrungsschnitte
in jedem Winkel zwischen 0° und 45° (links oder rechts)
ausgefiihrt werden.

Loésen Sie die Innensechskantschraube auf der Unter-
seite der Grundplatte mit dem Innensechskantschlussel.
Verschieben Sie die Grundplatte so, dass sich die Innen-
sechskantschraube in der Mitte des kreuzférmigen
Schlitzes in der Grundplatte befindet.

Neigen Sie die Grundplatte, bis der gewiinschte Winkel
erreicht ist. Die Kante des Geh&uses kennzeichnet den
Neigungswinkel mit Teilstrichen. Dann die Innensechs-
kantschraube zur Befestigung der Grundplatte festzie-
hen.

Randnahe Schnitte (Abb. 11)

Lésen Sie die Innensechskantschraube an der Unter-
seite der Maschine und schieben Sie die Grundplatte bis
zum Anschlag zuriick. Ziehen Sie anschlieRend die
Innensechskantschraube zur Befestigung der Grund-
platte wieder an.

Ausschnitte
Es gibt zwei Mdglichkeiten A oder B, Ausschnitte durch-
zufthren.



A) Vorbohren
Bei Innenausschnitten ohne Zuflihrschnitt von einer
Kante aus machen Sie eine Vorbohrung von ca.
12 mm Durchmesser. Das Ségeblatt in diese Offnung
einfiihren und mit dem S&agen beginnen. (Abb. 12)

B) Tauchschnitte

Um Schnitte ohne Vorbohren oder Zufiihrschnitt aus-

zufiihren, gehen Sie wie folgt vor.

1. Die Stichsage auf der Vorderkante der Grundplatte
kippen, so dass die Sageblattspitze dicht lber der
Oberflache des Werkstticks liegt. (Abb. 13)

2. Druck auf die Stichsage ausliben, damit die Vor-
derkante der Grundplatte nicht verrutscht, wenn
die Stichsage eingeschaltet und das hintere Ende
langsam abgesenkt wird.

3. Sobald das Sageblatt in das Werkstiick eindringt,
die Grundplatte langsam auf die Oberflache des
Werkstlicks absenken.

4. Den Schnitt in gewohnter Weise beenden.

Bearbeitung von Kanten (Abb. 14)

Um Kanten nachzuarbeiten oder MaRkorrekturen vorzu-
nehmen, das Sageblatt leicht an den Schnittkanten ent-
langfiihren.

Schneiden von Metall

Beim Schneiden von Metall stets ein geeignetes Kiihimit-
tel (Schneiddl) verwenden. Nichtbeachtung verursacht
erheblichen Verschlei® des S&geblatts. Anstelle von
Kuhlmittel kann auch die Unterseite des Werkstlicks ein-
gefettet werden.

Staubabsaugung (Abb. 15)

Durch den Anschluss dieser Maschine an ein Absaugge-
rat von Makita wird staubarmes Arbeiten ermdglicht.
SchlieRen Sie den Schlauch eines Absauggerates an
den Absaugstutzen an.

Parallelanschlag (Sonderzubehér)

/N\VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor dem Montieren oder Demon-
tieren von Zubehor stets, dass die Maschine ausge-
schaltet und vom Netz getrennt ist.

1) Gerade Schnitte (Abb. 16 u. 17)

Bei wiederholtem Schneiden von Breiten kleiner als
160 mm  gewahrleistet der Parallelanschlag
schnelle, saubere und gerade Schnitte.

Flhren Sie den Parallelanschlag in die rechteckige
Offnung an der Seite der Grundplatte ein, so dass
die Anschlagfiihrung nach unten gerichtet ist. Schie-
ben Sie den Parallelanschlag zur Position der
gewdlinschten Schnittbreite, und ziehen Sie dann die
Schraube zur Befestigung an.

2) Kreisschnitte (Abb. 18 u. 19)

Um Kreis- oder Bogenschnitte von weniger als
170 mm Radius durchzufiihren, montieren Sie den
Parallelanschlag wie folgt.

Fihren Sie den Parallelanschlag in die rechteckige
Offnung an der Seite der Grundplatte ein, so dass
die Anschlagfiihrung nach oben gerichtet ist. Setzen
Sie den Stift des Kreisschneiders in eine der beiden
Bohrungen in der Anschlagfiihrung ein, und sichern
Sie ihn mit dem Gewindeknopf.

Schieben Sie nun den Parallelanschlag zu dem
gewlinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube zur Befestigung an. Schieben Sie dann
die Grundplatte der Maschine ganz nach vorn.

HINWEIS:
» Verwenden Sie stets die Sageblatter Nr. B-17, B-18,
B-26 oder B-27 fiir kreis- oder bogenformige Schnitte.

Spanreifschutz (Sonderzubehor) (Abb. 20)

Fir splitterfreie Schnitte kann der Spanreischutz ver-
wendet werden. Zum Montieren des Spanreischutzes
schieben Sie die Grundplatte ganz nach vorn, und fiihren
Sie die Vorrichtung von der Unterseite der Grundplatte
ein. Wenn Sie die Deckplatte verwenden, montieren Sie
den SpanreilRschutz auf die Deckplatte.

/\VORSICHT:
» Bei Gehrungsschnitten kann der Spanrei3schutz nicht
verwendet werden.

Deckplatte (Sonderzubehor) (Abb. 21)

Verwenden Sie die Deckplatte zum Schneiden von deko-
rativen Furnieren, Kunststoffen usw. Sie schitzt empfind-
liche oder feine Oberflachen vor Beschadigung. Passen
Sie die Gleitplatte auf die Unterseite der Grundplatte.

WARTUNG

/\VORSICHT:

+ Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

» Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol, Verdiin-
ner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel kénnen
Verfarbung, Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen, Uber-
prifung und Austausch der Kohlebiirsten und andere
Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-Kunden-
dienstzentren unter ausschlieBlicher Verwendung von
Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

/N\VORSICHT:

+ Die folgenden Zubehorteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehorteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
horteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre Makita-
Kundendienststelle.

+ Sageblatt

* Innensechskantschlissel 3

« Parallelanschlagsatz (fuihrungslinealsatz)
* Spanreifschutz

+ Schlauch (Fur Staubsauger)

» Deckplatte

HINWEIS:

* Manche Teile in der Liste kdnnen als Standardzubehér
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.
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. ENG905-1
Gerausch

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN62841-2-11:

Schalldruckpegel (Lpa): 85 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 96 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)

ENG907-1

HINWEIS:

« Der (Die) angegebene(n) Schallemissionswert(e)
wurde(n) im Einklang mit der Standardprifmethode
gemessen und kann (kénnen) fiir den Vergleich zwi-
schen Werkzeugen herangezogen werden.

« Der (Die) angegebene(n) Schallemissionswert(e) kann
(kénnen) auch fiir eine Vorbewertung des Gefahr-
dungsgrads verwendet werden.

/N\WARNUNG:

Einen Gehorschutz tragen.

Die Schallemission wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell je
nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.
Identifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Benutzers anhand einer Schétzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsdchlichen Benut-
zungsbedingungen (unter Beriicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zuséatzlich zur
Betriebszeit).

. . ENG900-1
Vibration

Vibrationsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemaR EN62841-2-11:

Arbeitsmodus: Schneiden von Brettern
Vibrationsemission (ay, g): 10,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ay, \): 5,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

HINWEIS:

« Der (Die) angegebene(n) Vibrationsgesamtwert(e)
wurde(n) im Einklang mit der Standardpriifmethode
gemessen und kann (kénnen) fiir den Vergleich zwi-
schen Werkzeugen herangezogen werden.

« Der (Die) angegebene(n) Vibrationsgesamtwert(e)
kann (kédnnen) auch fir eine Vorbewertung des Gefahr-
dungsgrads verwendet werden.

/A\WARNUNG:

Die Vibrationsemission wahrend der tatsdchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell je
nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks, von
dem (den) angegebenen Emissionswert(en) abwei-
chen.

Identifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Benutzers anhand einer Schétzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsdchlichen Benut-
zungsbedingungen (unter Beriicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs =zusiatzlich zur
Betriebszeit).
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Nur fiir européische Lander
Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.



ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1 Leva di cambio modo di taglio 10 Portachiave 19 Guida pezzo (righello di guida)
2 Grilletto interruttore 11 Chiave esagonale 20 Guida riparo
3  Bottone di bloccaggio 12 Linea di taglio 21 Pomello filettato
4 Ghiera di regolazione velocita 13 Base 22 Perno
5 Portalama 14 Bullone 23 Dispositivo antischeggiamento
6 Lama 15 Bordo 24 Base utensile
7 Posizione fissa 16 Graduazioni 25 Piastra di protezione
8 Posizione rilaciata 17 Foro iniziale
9 Levadifermo lama 18 Manicotto
DATI TECNICI
Modello JV0600
Lunghezza corsa 23 mm
Tipo lama Tipo B
Legno 90 mm
Capacita massima di taglio
Acciaio dolce 10 mm
Corse al minuto (min~") 500 — 3.100
Lunghezza totale 236 mm
Peso netto 2,4 kg
Classe di sicurezza =]

* Per il nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i
dati tecnici sono soggetti a modifiche senza preavviso.

« | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di
destinazione del modello.

* Peso in base alla procedura EPTA 01/2014

ENEO019-1

Utilizzo previsto

L'utensile va usato per il taglio di legno, plastica e mate-
riali metallici. Grazie alla vasta gamma di accessori e
lame, I'utensile pud essere usato in svariate applicazioni
ed é particolarmente adatto per praticare tagli curvi o cir-
colari.

ENF002-2

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimenta-
zione con la stessa tensione indicata sulla targhetta del
nome, e puo funzionare solo a corrente alternata mono-
fase. L'utensile & dotato di doppio isolamento, per cui
puo essere utilizzato con prese elettriche sprovviste di
messa a terra.

GEA010-2

Avvertenze generali relative alla sicurezza
dell’utensile elettrico

/N AVVERTIMENTO Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici
forniti con il presente utensile elettrico. La mancata
osservanza di tutte le istruzioni elencate di seguito
potrebbe risultare in scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni personali.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni
come riferimento futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che allutensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

GEB186-1

AVVERTENZE RELATIVE ALLA SICUREZZA
DEL SEGHETTO ALTERNATIVO

1. Tenere l'utensile elettrico per le superfici di
impugnatura isolate, quando si esegue un’ope-
razione in cui l'accessorio di taglio potrebbe
entrare in contatto con fili elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Un accesso-
rio di taglio che entri in contatto con un filo elettrico
sotto tensione potrebbe mettere sotto tensione le
parti metalliche esposte dell’'utensile elettrico e cau-
sare una scossa elettrica all'operatore.

2. Utilizzare una morsa o un altro sistema pratico
per fissare e supportare il pezzo in lavorazione
su un piano stabile. Il pezzo mantenuto con la
mano o contro il corpo resta instabile, e potrebbe
causare una perdita di controllo.

19



3. Utilizzare sempre occhiali oppure occhialoni di
protezione. | comuni occhiali da vista o da sole
NON sono occhiali di protezione.

4. Evitare di tagliare chiodi. Ispezionare il pezzo in

lavorazione e, in presenza di eventuali chiodi,

rimuoverli prima di procedere.

Non tagliare pezzi eccessivamente grandi.

Verificare che sia presente uno spazio suffi-

ciente al di la del pezzo in lavorazione, prima di

tagliarlo, in modo che la lama non colpisca il

pavimento, il banco da lavoro, e cosi via.

Mantenere saldamente I'utensile.

Accertarsi che la lama non sia in contatto con il

pezzo in lavorazione, prima di attivare I'interrut-

tore.

. Tenere le mani lontane dalle parti mobili.

10. Non lasciare I'utensile mentre é in funzione. Far
funzionare l'utensile solo mentre viene tenuto in
mano.

11. Spegnere sempre l'utensile e attendere che la
lama si sia arrestata completamente, prima di
rimuoverla dal pezzo in lavorazione.

oo

© N

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO
/\ ATTENZIONE:

12. Non toccare la lama o il pezzo in lavorazione
subito dopo l'operazione; la loro temperatura
potrebbe essere estremamente elevata e potreb-
bero causare ustioni.

13. Non far funzionare inutilmente I'utensile a vuoto.

14. Alcuni materiali contengono sostanze chimiche
che potrebbero essere tossiche. Fare attenzione
a evitare I'inalazione delle polveri e il loro con-
tatto con la pelle. Attenersi ai dati sulla sicurezza
del fornitore dei materiali.

15. Usare sempre la mascherina antipolvere o il
respiratore adatti al materiale e all’applicazione
con cui si intende lavorare.

CONSERVARE LE PRESENTI ISTRUZIONI.

/N AVVERTIMENTO:

NON lasciare che comodita o la familiarita d’utilizzo
con il prodotto (acquisita con I'uso ripetuto) sostitui-
sca la stretta osservanza delle norme di sicurezza
per il prodotto in questione. L’'USO IMPROPRIO o la
mancata osservanza delle norme di sicurezza indi-
cate nel presente manuale di istruzioni potrebbero
causare gravi lesioni personali.

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato dalla presa di corrente prima di regolarlo o di controllare il suo

funzionamento.

Selezione del modo di taglio (Fig. 1)

Questo utensile puo essere fatto funzionare nel modo di taglio orbitale o in linea retta (su e git). Il modo di taglio orbi-
tale spinge la lama in avanti nella corsa di taglio e aumenta grandemente la velocita di taglio.
Per cambiare il modo di taglio, girare semplicemente la leva di cambio modo di taglio sulla posizione di taglio deside-

rata.
Per selezionare I'azione di taglio appropriata, vedere la tabella.
Posizione Modo di taglio Applicazioni
Per tagliare I'acciaio dolce, I'acciaio inossidabile e la plastica.
0 Linea retta
Per il taglio pulito del legno e del compensato.
| Orbita piccola Per tagliare I'acciaio dolce, I'alluminio e il legno duro.
Per tagliare il legno e il compensato.
1l Orbita media
Per tagliare velocemente I'alluminio e I'acciaio dolce.
1l Orbita grande Per tagliare velocemente il legno e il compensato.
006582
Funzionamento dell’interruttore (Fig. 2) Ghiera di regolazione velocita (Fig. 3)
&ATTENZIONE: La velocita dell'utensile pud essere regolata a piacere

Prima di collegare 'utensile alla rete, accertarsi sempre
che il grilletto interruttore funzioni correttamente e che
torni sulla posizione “OFF” quando viene rilasciato.
Linterruttore pud essere bloccato sulla posizione “ON”
per la comodita dell’operatore durante I'utilizzo prolun-
gato. Fare attenzione quando si blocca I'utensile sulla
posizione “ON”, e mantenere una presa solida su di
esso0.

Per mettere in moto I'utensile, schiacciare semplice-
mente il grilletto interruttore. Rilasciarlo per fermarlo.

Per il funzionamento continuo, schiacciare il grilletto
interruttore e spingere poi dentro il bottone di bloccaggio.
Per fermare [l'utensile dalla posizione di bloccaggio,
schiacciare completamente il grilletto interruttore e rila-
sciarlo.
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girando la ghiera di regolazione velocita. Le velocita piu
alte si ottengono girando la ghiera di regolazione velocita
nella direzione del numero 5. Le velocita piu basse si
ottengono girandola nella direzione del numero 1.

Per selezionare la velocita corretta per il pezzo da
tagliare, riferirsi alla tabella. La velocita appropriata
potrebbe perd differire secondo il tipo e lo spessore del
pezzo da lavorare. Generalmente, le velocita piu alte
consentono di tagliare i pezzi da lavorare piu veloce-
mente, ma in questo modo la vita di servizio della lama si
riduce.



Pezzo da tagliare Nur;ierreog(s;lglzaignhei:era
Legno 4-5
Acciaio dolce 3-5
Acciaio inossidabile 3-4
Alluminio 3-5
Plastica 1-4
006368
/N ATTENZIONE:

* La ghiera di regolazione della velocita pud essere
girata in avanti soltanto fino a 5 e indietro fino a 1. Non
forzarla oltre 5 o 1, perché altrimenti potrebbe diven-
tare inutilizzabile.

MONTAGGIO

/\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento su
di esso.

Installazione e rimozione della lama (Fig. 4 e 5)

/A\ ATTENZIONE:

Togliere sempre i trucioli e le sostanze estranee attac-
cate alla lama e/o portalama. Questa inosservanza
potrebbe causare un serraggio insufficiente della lama
con pericolo di ferite gravi.

Non toccare la lama o il pezzo tagliato subito dopo
'uso dell'utensile, in quanto potrebbero essere estre-
mamente caldi e provocare ustioni.

Usare soltanto le lame del tipo B. L'utilizzo di lame
diverse dal tipo B causa il loro serraggio insufficiente
con pericolo di gravi lesioni personali.

Quando si rimuove la lama sega, fare attenzione a non
ferirsi le dita con la parte superiore della lama o le
punte del pezzo.

Prima di installare la lama, accertarsi che la leva di fermo
lama sia sulla posizione rilaciata.

Per installare la lama, inserirla nel portalama (con i denti
rivolti in avanti) finché si aggancia. La leva si sposta da
sola sulla posizione fissa, e la lama si blocca. Tirare leg-
germente la lama per accertarsi che non cada durante il
funzionamento.

/\ ATTENZIONE:

« Se la leva non si sposta sulla posizione fissa da sola,
vuol dire che non ¢ installata correttamente. Non spo-
stare a mano la leva sulla posizione fissa. Cid potrebbe
danneggiare I'utensile. Accertarsi che il bordo poste-
riore della lama sia entrato nel rullo.

Per rimuovere la lama, spingere completamente in avanti
la leva. Cio permette di rilasciare la lama.

NOTA:

* Nel caso in cui risulti difficile rimuovere la lama per
seghetto alternativo:
Ruotare la leva di modifica della modalita di taglio sulla
posizione “llI” e spostare il portalama del seghetto
alternativo verso il basso fino in fondo, prima di spin-
gere la leva del fermo lama verso la posizione sbloc-
cata. Per spostare il portalama del seghetto alternativo
verso il basso fino in fondo, riportare completamente la
leva del fermo lama sulla posizione di fissaggio una
volta, quindi accendere leggermente I'utensile svariate
volte.

Conservazione della chiave esagonale (Fig. 6)
Quando non viene usata, conservare la chiave esago-
nale come mostrato in figura, per evitare che vada persa.

FUNZIONAMENTO

/N ATTENZIONE:

» Tenere sempre la base dell'utensile a livello con il
pezzo da lavorare. Questa inosservanza potrebbe cau-
sare la rottura della lama con pericolo di ferite gravi.

» Far avanzare molto lentamente I'utensile per il taglio
delle curve o volute. Forzando l'utensile si potrebbe
causare una superficie di taglio storta e danneggiare la
lama.

+ Tenere saldamente I'utensile con una mano sul manico
principale quando viene usato. Se necessario, la sua
parte anteriore pud essere supportata con I'altra mano.

Accendere |'utensile senza che la lama faccia contatto, e
aspettare che essa raggiunga la velocita massima.
(Fig. 7)

Appoggiare poi la base a piatto sul pezzo e muovere
delicatamente I'utensile in avanti lungo la linea di taglio
segnata precedentemente.

Tagli inclinati (Fig. 8, 9 e 10)

/\ ATTENZIONE:

» Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di installare o di rimuo-
vere la lama.

Con la base dell'utensile inclinata, & possibile praticare
tagli inclinati a qualsiasi angolazione tra 0° e 45° (a sini-
stra o a destra).

Allentare il bullone sulla parte posteriore della base con
la chiave esagonale. Spostare la base in modo che il bul-
lone sia al centro della fessura a forma di croce della
base.

Inclinare la base fino ad ottenere I'angolo di inclinazione
desiderato. Il bordo dell’alloggiamento indica I'angolo di
taglio a unghia con le graduazioni. Stringere poi il bullone
per fissare la base.

Tagli frontali della stessa altezza (Fig. 11)

Allentare il bullone sulla parte posteriore della base
dell'utensile usando la chiave esagonale, e spostare poi
completamente indietro la base. Stringere poi il bullone
per fissare la base dell'utensile.

Sfinestrature
Le sfinestrature possono essere fatte con i due metodi A
eB.

A) Trapanazione di un foro iniziale
Per le sfinestrature interne senza un taglio di ingresso
dal bordo, trapanare un foro iniziale di 12 mm o piu di
diametro. Per cominciare a tagliare, inserire la lama in
questo foro. (Fig. 12)
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B) Taglio a tuffo

Se si procede con cura come segue, non & necessa-

rio trapanare un foro iniziale o fare un taglio di

ingresso.

1. Inclinare in su l'utensile sul bordo anteriore della
base, con la punta della lama posizionata subito
sopra la superficie del pezzo da lavorare. (Fig. 13)

2. Esercitare una pressione sull'utensile in modo che
il bordo anteriore della base non si muova quando
lo si accende e si abbassa poi delicatamente e len-
tamente I'estremita posteriore della base.

3. Mentre la lama fora il pezzo da lavorare, abbas-
sare lentamente la base dell'utensile sulla superfi-
cie del pezzo da lavorare.

4. Completare il taglio nel modo normale.

Bordi di finitura (Fig. 14)
Per rifinire i bordi o fare regolazioni dimensionali, pas-
sare leggermente la lama lungo i bordi di taglio.

Taglio dei metalli
Per tagliare i metalli, usare sempre un refrigerante (olio
da taglio) adatto. Questa inosservanza pud causare un
veloce consumo della lama. Invece di usare un refrige-
rante, si pud spalmare di grasso la parte inferiore del
pezzo da lavorare.

Estrazione della polvere (Fig. 15)

Collegando l'utensile ad un aspiratore Makita si possono
eseguire dei tagli puliti. Inserire il manicotto dell’aspira-
tore nel foro sulla parte posteriore dell’'utensile.

Guida pezzo (accessorio opzionale)

/N ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di installare o di rimuo-
vere gli accessori.

1) Tagli diritti (Fig. 16 e 17)

Se si devono fare ripetutamente dei tagli di 160 mm
o meno di larghezza, l'uso della guida pezzo assi-
cura dei tagli diritti veloci e puliti.

Per installarla, inserire la guida pezzo nel foro ret-
tangolare sul fianco della base dell'utensile, con la
guida riparo rivolta in giu. Spingere la guida pezzo
sulla posizione della larghezza di taglio desiderata,
e stringere poi il bullone per fissarla.

2) Tagli circolari (Fig. 18 e 19)
Per tagliare cerchi o archi con un raggio di 170 mm
0 meno, installare la guida pezzo come segue.
Inserire la guida pezzo nel foro rettangolare sul
fianco della base dell'utensile, con la guida riparo
rivolta in su. Inserire il perno della guida circolare in
uno dei due fori della guida riparo. Avvitare il
pomello filettato nel perno per fissarlo.
Spingere ora la guida pezzo sul raggio di taglio desi-
derato, e stringere il bullone per fissarla in posi-
zione. Spostare poi completamente in avanti la base
dell'utensile.

NOTA:
« Per tagliare i cerchi e gli archi, usare sempre le lame
No. B-17, B-18, B-26 o B-27.
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Dispositivo antischeggiamento (accessorio
opzionale) (Fig. 20)

Per ottenere dei tagli privi di schegge, & possibile usare il
dispositivo antischeggiamento. Per installare il disposi-
tivo antischeggiamento, spostare completamente in
avanti la base dell’'utensile e inserirla dal retro della base
dell'utensile. Quando si usa la piastra di protezione,
installare il dispositivo antischeggiamento sulla piastra di
protezione.

/I\ ATTENZIONE:
« |l dispositivo antischeggiamento non pud essere usato
quando si fanno tagli inclinati.

Piastra di protezione (accessorio opzionale)

(Fig. 21)

Utilizzare la piastra di protezione per tagliare impiallac-
ciature decorative o materiali in plastica, ecc. In questo
modo si proteggono dal danneggiamento le superfici piu
sensibili o delicate. Fissare la piastra di protezione sul
retro della base dell’'utensile.

MANUTENZIONE

/\ ATTENZIONE:

» Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento di
ispezione o di manutenzione.

* Non si devono mai usare benzina, benzolo, solventi,
alcol o sostanze similari. Si potrebbero causare scolori-
menti, deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del pro-
dotto, le riparazioni, I'ispezione e la sostituzione della
spazzole di carbone o qualsiasi altra manutenzione e
regolazione devono essere eseguite da un Centro Assi-
stenza Makita autorizzato usando sempre ricambi Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

/I\ ATTENZIONE:

In questo manuale si consiglia di usare questi acces-
sori o ricambi Makita. L'impiego di altri accessori o
ricambi potrebbe costituire un pericolo di lesioni. Usare
esclusivamente gli accessori o ricambi per il loro scopo
specificato.

Per maggiori dettagli riguardo a questi accessori, rivol-
gersi a un centro di assistenza Makita.

* Lama seghetto alternativo

» Chiave esagonale 3

+ Gruppo guida pezzo (righello di guida)
« Dispositivo antischeggiamento

* Manicotto (Per aspirapolvere)

« Piastra di protezione

NOTA:

* Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nellimballo dell'utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.

ENG905-1
Rumore

Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN62841-2-11:

Livello pressione sonora (Lpa): 85 dB (A)

Livello potenza sonora (Lyp): 96 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)



ENG907-1

NOTA:

« |l valore o i valori dichiarati delle emissioni di rumori
sono stati misurati in conformita a un metodo standard
di verifica, e possono essere utilizzati per confrontare
un utensile con un altro.

« |l valore o i valori dichiarati delle emissioni di rumori
possono venire utilizzati anche per una valutazione
preliminare dell’esposizione.

/\\ AVWWERTIMENTO:

Indossare protezioni per le orecchie.

L’emissione di rumori durante lutilizzo effettivo
dell’utensile elettrico puo variare rispetto al valore
o ai valori dichiarati, a seconda dei modi in cui
viene utilizzato I'utensile e specialmente a seconda
di che tipo di pezzo venga lavorato.

Accertarsi di identificare misure di sicurezza per la
protezione dell’operatore che siano basate su una
stima dell’esposizione nelle condizioni effettive di
utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti
dell’'utensile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo
di attivazione).

.

.

ENG900-1
Vibrazione

Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN62841-2-11:

Modalita operativa: piani di taglio
Emissione di vibrazione (ay, g): 10,5 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modalita operativa: taglio di fogli metallici
Emissione di vibrazione (ay, y): 5,5 m/s?
Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

NOTA:

« Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni dichiarati
sono stati misurati in conformita a un metodo standard
di verifica, e possono essere utilizzati per confrontare
un utensile con un altro.

« Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni dichiarati
possono venire utilizzati anche per una valutazione
preliminare dell’'esposizione.

/\\ AVWWERTIMENTO:

* L’emissione delle vibrazioni durante I'utilizzo effet-
tivo dell’utensile elettrico puo variare rispetto al
valore o ai valori dichiarati, a seconda dei modi in
cui viene utilizzato [l'utensile, specialmente a
seconda di che tipo di pezzo venga lavorato.
Accertarsi di identificare misure di sicurezza per la
protezione dell’operatore che siano basate su una
stima dell’esposizione nelle condizioni effettive di
utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti
dell’utensile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo
di attivazione).

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

Solo per i paesi europei
La dichiarazione di conformita CE €& inclusa come Alle-
gato A al presente manuale di istruzioni.
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1  Zaagactie-keuzehendel 10 Sleutelhouder 19 Breedtegeleider
2 Trekkerschakelaar 11 Inbussleutel (trekgeleiderset)
3  Vastzetknop 12 Zaaglijn 20 Geleider
4 Snelheidsregelknop 13 Voet 21 Schroefknop
5 Zaagbladhouder 14 Bout 22 Pen
6  Zaagblad 15 Zijrand 23 Antisplinterinrichting
7 Vaste stand 16 Schaalverdelingen 24 Gereedschapsvoet
8 Losgezette stand 17 Startgaatje 25 Dekplaat
9  Zaagbladklemhendel 18 Slang
TECHNISCHE GEGEVENS
Model JV0600
Slaglengte 23 mm
Type zaagblad Type B
Hout 90 mm
Max. snijcapaciteit
Zacht staal 10 mm
Aantal slagen per minuut (min’1) 500 -3 100
Totale lengte 236 mm
Nettogewicht 2,4 kg
Veiligheidsklasse =]

« In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

« De technische gegevens kunnen van land tot land ver-
schillen.

» Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2014

ENE019-1
Doeleinden van gebruik

Dit gereedschap is bedoeld voor het zagen van hout,
kunststof en metalen materialen. Een uitgebreide keuze
van accessoires en zaagbladen staat ter beschikking,
zodat het gereedschap voor talrijke doeleinden kan wor-
den gebruikt en optimaal geschikt is voor het zagen van
bogen en cirkels.

ENF002-2
Voeding

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een voeding van dezelfde spanning als aangegeven op
het typeplaatje, en kan alleen worden gebruikt op enkel-
fase-wisselstroom. Het gereedschap is dubbel-geiso-
leerd en kan derhalve ook op een niet-geaard
stopcontact worden aangesloten.
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GEA010-2

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

/N\ WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschu-
wingen, aanwijzingen, afbeeldingen en technische
gegevens behorend bij dit elektrische gereedschap
aandachtig door. Als u niet alle onderstaande aanwijzin-
gen naleeft, kan dat resulteren in brand, elektrische
schokken en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in
de toekomst te kunnen raadplegen.

De term “elektrisch gereedschap” in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van het
lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met een
accu (snoerloos).

GEB186-1

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN SPECIFIEK
VOOR DECOUPEERZAGEN

1.  Houd elektrisch gereedschap vast aan het geiso-
leerde opperviak van de handgrepen wanneer u
werkt op plaatsen waar het accessoire met ver-
borgen bedrading of zijn eigen snoer in aanra-
king kan komen. Wanneer het accessoire in
aanraking komt met onder spanning staande
draden, zullen de niet-geisoleerde metalen delen
van het gereedschap onder spanning komen te
staan zodat de gebruiker een elektrische schok kan
krijgen.



2. Gebruik klemmen of andere bevestigingsmidde-
len om het werkstuk op een stabiel platform te
bevestigen en te ondersteunen. Het werkstuk is
onstabiel en er is gevaar voor controleverlies wan-
neer u het werkstuk met de hand vasthoudt of het
tegen uw lichaam houdt.

3. Draag altijd een veiligheidsbril of een bescherm-
bril. Een gewone bril of een zonnebril is GEEN
veiligheidsbril.

4. Vermijd het zagen op spijkers. Inspecteer het
werkstuk op eventuele spijkers en verwijder ze
voordat u begint.

5. Zaag geen werkstukken die te groot zijn.

6. Controleer vooraf of er voldoende ruimte voorbij
het werkstuk is, zodat het zaagblad niet tegen de
vloer, een werkbank e.d. zal stoten.

7. Houd het gereedschap stevig vast.

8. Zorg dat het zaagblad het werkstuk niet raakt
voordat u de trekschakelaar indrukt.

9. Houd uw handen uit de buurt van bewegende

delen.

Laat het gereedschap niet onnodig ingescha-

keld. Bedien het gereedschap alleen terwijl u het

vasthoudt.

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES
/\LET OP:

. Schakel het gereedschap uit en wacht totdat het
zaagblad volledig tot stilstand is gekomen alvo-
rens het zaagblad van het werkstuk te verwijde-
ren.

. Raak het zaagblad of het werkstuk niet aan
onmiddellijk na het werk; deze kunnen gloeiend
heet zijn en brandwonden veroorzaken.

. Laat het gereedschap niet onbelast draaien wan-
neer zulks niet nodig is.

. Sommige materialen bevatten chemische stoffen
die giftig kunnen zijn. Wees voorzichtig dat u
geen stof inademt en het stof niet op uw huid
komt. Volg de veiligheidsinstructies van de leve-
rancier van het materiaal op.

. Draag altijd het stofmasker/gasmasker dat
geschikt is voor het materiaal en de toepassing
waarmee u werkt.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES.

/N WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met het gereedschap (na veelvul-
dig gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften
van het betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en niet op een stopcontact is aangesloten voordat u functies op het

gereedschap instelt of controleert.

Selecteren van de zaagactie (Fig. 1)

Dit gereedschap kan met twee zaagacties worden gebruikt: Zagen in een cirkelbaan of in rechte lijn (op en neer). Tij-
dens zagen in een cirkelbaan, wordt het zaagblad door de zaagactie naar voren geduwd en vermeerdert de zaagsnel-

heid aanzienlijk.

Om de zaagactie te veranderen, draait u gewoon de zaagactie-keuzehendel naar de gewenste stand.

Zie de tabel om de juiste zaagwerking te kiezen.

Stand Zaagactie Toepassingen
Zagen van zacht staal, roestvrij staal en plastic.
0 Zagen zonder pendelslag
Schoon zagen van hout en gelaagd hout.
| Zagen met kleine pendelslag Zagen van zacht staal, aluminium en hard hout.
Zagen van hout en gelaagd hout.
1l Zagen met middelgrote pendelslag
Snel zagen in aluminium en zacht staal.
1] Zagen met grote pendelslag Snel zagen in hout en gelaagd hout.
006582
Werking van de schakelaar (Fig. 2) Voor langdurig zagen drukt u eerst de trekkerschakelaar
LET OP: en dan de vastzetknop in.

« Alvorens het netsnoer op het stopcontact aan te slui-
ten, dient u altijd te controleren of de trekkerschakelaar
juist werkt en bij loslaten naar de “OFF” positie terug-
keert.

* De schakelaar kan worden vastgezet in de “AAN’
stand, voor het gemak van de gebruiker bij langdurig
gebruik. Wees extra voorzichtig wanneer het gereed-
schap in de “AAN” stand is vastgezet en houd het
gereedschap altijd stevig vast.

Om het gereedschap te starten, drukt u gewoon de trek-
kerschakelaar in. Laat de trekkerschakelaar los om het
gereedschap te stoppen.

Om het gereedschap vanuit deze vergrendelde stand te
stoppen, wordt de trekkerschakelaar helemaal ingedrukt
en vervolgens losgelaten.

Snelheidsregelknop (Fig. 3)

De snelheid van het gereedschap is traploos regelbaar
met de snelheidsregelknop. Een hogere snelheid kiest u
door de snelheidsregelknop in de richting van de 5 te
draaien; een lagere snelheid door de knop in de richting
van de 1 te draaien.
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Raadpleeg de tabel voor het selecteren van de snelheid
die geschikt is voor het te zagen werkstuk. De geschikte
snelheid hangt echter ook af van het type of de dikte van
het werkstuk. In het algemeen, kunt u met hogere snel-
heden sneller zagen, maar het zaagblad zal dan minder
lang meegaan.

Te zagen werkstuk Nummer op regelknop
Hout 4-5
Zacht staal 3-5
Roestvrij staal 3-4
Aluminium 3-5
Plastic 1-4
006368
/\LET OP:

* De snelheidsregelknop kan niet verder dan 5 en niet
verder terug dan 1 worden gedraaid. Probeer niet de
knop met geweld voorbij 5 of 1 te draaien, aangezien
de snelheidsregeling dan niet meer juist zal werken.

INEENZETTEN

/\LET OP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en niet
op een stopcontact is aangesloten alvorens enig werk
aan het gereedschap uit te voeren.

Installeren of verwijderen van het zaagblad
(Fig. 4 en 5)

/A\LET OP:

» Verwijder altijd alle spaanders of verontreinigingen van
het zaagblad en/of de zaagbladhouder. Als u dit ver-
zuimt, bestaat er kans dat het zaagblad niet goed vast-
gezet zal zijn, hetgeen ernstige verwonding kan
veroorzaken.

Raak het zaagblad of het werkstuk niet aan onmiddel-
lijk na het gebruik; deze kunnen gloeiend heet zijn en
brandwonden veroorzaken.

Gebruik uitsluitend type B zaagbladen. Als u een ander
zaagblad dan type B gebruikt, wordt het zaagblad
onvoldoende goed vastgezet waardoor ernstig per-
soonlijk letsel kan ontstaan.

Wees voorzichtig bij het verwijderen van het zaagblad,
om uw vingers niet te verwonden aan de punt van het
zaagblad of scherpe delen van het werkstuk.

Voor het monteren van het zaagblad dient u te zorgen
dat de zaagbladklemhendel in de losgezette stand staat.
Om het zaagblad te monteren, steekt u het zaagblad
(met de tanden naar voren wijzend) in de zaagbladhou-
der totdat het vastklikt. De hendel beweegt vanzelf naar
de vaste stand en dan is het zaagblad vergrendeld. Trek
licht aan het zaagblad om te controleren of het zaagblad
niet tijdens het werk los kan raken.

A\LET OP:

« Als de hendel niet vanzelf in de vaste stand komt, is het
zaagblad niet naar behoren vergrendeld. Druk de hen-
del niet met de hand in de vaste stand. Dat zou het
zaagblad kunnen beschadigen. Zorg dat de achterrand
van het zaagblad in de rol past.

Voor het verwijderen van het zaagblad drukt u de hendel
zo ver mogelijk naar voren. Dan kunt u het zaagblad ver-
wijderen.
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OPMERKING:

* Als het moeilijk is om het decoupeerzaagblad te verwij-
deren:
Draai de zaagmethode-keuzehendel naar de stand “llI”
en beweeg de decoupeerzaagbladhouder naar onde-
ren voordat u de zaagbladklemhendel in de ontgren-
delde stand zet. Om de decoupeerzaagbladhouder
naar onderen te bewegen, zet u de zaagbladklemhen-
del helemaal in de vergrendelde stand en schakelt u
het gereedschap meerdere keren kort in.

Opbergplaats voor de inbussleutel (Fig. 6)
Wanneer u de inbussleutel niet gebruikt, bergt u deze op
de plaats aangegeven in de afbeelding op, om te voorko-
men dat deze wordt verloren.

BEDIENING

/N\LET OP:

» Houd de voet van het gereedschap altijd vlak met het
werkstuk. Als u dit niet doet, kan het zaagblad breken,
hetgeen ernstige verwonding kan veroorzaken.
Beweeg het gereedschap langzamer vooruit tijdens het
zagen van bochten en bij ornamentzagen. Als u het
gereedschap dwingt, kan een schuin zaagoppervlak
ontstaan en het zaagblad breken.

Houd het gereedschap stevig vast met één hand aan
de grote handgreep wanneer u met het gereedschap
werkt. Indien nodig kunt u het gereedschap met uw
andere hand aan de voorkant ondersteunen.

Schakel het gereedschap in zonder dat het zaagblad iets
raakt en wacht tot het zaagblad op volle snelheid draait.
(Fig. 7)

Plaats dan de voet van het gereedschap viak op het
werkstuk en beweeg het gereedschap langzaam naar
voren, langs de vooraf op het werkstuk aangebrachte
zaaglijn.

Zagen onder een schuine hoek (Fig. 8, 9 en 10)

/\LET OP:

» Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgescha-
keld en het netsnoer uit het stopcontact is verwijderd,
alvorens de voet van het gereedschap schuin te zetten.

Door de gereedschapsvoet schuin te zetten kunt u
schuin zagen bij een willekeurige hoek tussen 0° en 45°
(links of rechts).

Draai de bout aan de achterkant van de voet los met de
inbussleutel. Verstel de voet zo dat de bout precies mid-
den in de kruisvormige sleuf in de voet komt.

Kantel de gereedschapsvoet om de gewenste schuine
hoek te krijgen. Op de zijrand van het motorhuis wordt de
verstekhoek aangegeven door een schaalverdeling.
Draai daarna de bout vast om de voet vast te zetten.

Zagen tot helemaal tegen de kant (Fig. 11)

Draai met de inbussleutel de bout aan de achterkant van
de gereedschapsvoet los en schuif de voet helemaal
naar achteren. Draai daarna de bout vast om de gereed-
schapsvoet vast te zetten.

Figuren uitzagen
Voor het uitzagen van figuren kunt u methode A of B
gebruiken.



A) Voorboren van een startgaatje
Om figuren onmiddellijk in het midden van het werk-
stuk uit te zagen, en dus niet vanaf de zijrand, dient u
eerst een startgaatje met een diameter van 12 mm of
meer te boren. Steek het zaagblad door dit gaatje en
begin dan met te zagen. (Fig. 12)

B) Invalzagen

U hoeft geen startgaatje te boren of geen geleide-

snede te maken indien u voorzichtig als volgt te werk

gaat.

1. Houd het gereedschap schuin voorover door alleen
de voorrand van de voet op het werkstuk te laten
rusten, met de punt van het zaagblad net boven
het werkstukoppervlak. (Fig. 13)

2. Oefen een beetje druk uit op het gereedschap om
te voorkomen dat de voorrand van de voet kan
bewegen, en schakel het gereedschap in. Laat het
achterste van het gereedschap langzaam zakken.

3. Naarmate het zaagblad door het werkstuk heen
zaagt, laat u de voet van het gereedschap lang-
zaam op het werkstukoppervlak zakken.

4. Zaag verder op de normale manier.

Afwerken van de randen (Fig. 14)

Voor het afwerken van randen of voor nauwkeurig op
maat zagen, laat u het zaagblad lichtjes langs de
gezaagde randen lopen.

Zagen van metaal

Voor het zagen van metaal dient u altijd een geschikt
koelmiddel (snijolie) te gebruiken. Wanneer u dit niet
doet, zal het zaagblad snel slijten. In plaats van een koel-
middel te gebruiken, kunt u ook de onderkant van het
werkstuk invetten.

Stofafzuiging (Fig. 15)

U kunt schoner werken door dit gereedschap op een
Makita stofzuiger aan te sluiten. Steek de slang van de
stofzuiger in de opening aan de achterkant van het
gereedschap.

Breedtegeleider (optioneel accessoire)

/\LET OP:

» Zorg er altijd voor dat het gereedschap is uitgescha-
keld en het netsnoer uit het stopcontact is verwijderd,
alvorens accessoires te installeren of te verwijderen.

1) Rechte stukken zagen (Fig. 16 en 17)

Wanneer u herhaaldelijk stukken die 160 mm of min-
der breed zijn wilt zagen, kunt u snel rechte en
schone sneden krijgen door de breedtegeleider te
gebruiken.

Om de breedtegeleider te installeren, steekt u deze
met zijn geleider naar beneden gericht door de
rechthoekige opening op de zijkant van de gereed-
schapsvoet. Schuif de breedtegeleider naar de posi-
tie van de gewenste breedte, en draai dan de bout
vast om hem vast te zetten.

2) Cirkels en bogen zagen (Fig. 18 en 19)

Wanneer u cirkels of bogen met een straal van
170 mm of minder wilt zagen, dient u de breedtege-
leider als volgt te installeren.

Steek de breedtegeleider met zijn geleider naar
boven gericht door de rechthoekige opening op de
zijkant van de gereedschapsvoet. Steek de pen van
de cirkelgeleider door een van de twee gaatjes in de
geleider. Zet de pen vast door de schroefknop erop
te schroeven.

Schuif nu de breedtegeleider naar de positie van de
gewenste straal, en zet deze vast door de bout vast
te draaien. Schuif daarna de voet van het gereed-
schap helemaal naar voren.

OPMERKING:
* Gebruik altijd zaagbladen Nr. B-17, B-18, B-26 of B-27
wanneer u cirkels of bogen wilt zagen.

Antisplinterplaatje (optioneel accessoire)

(Fig. 20)

Om splintervrije zaagsneden te krijgen, kunt u de anti-
splinterinrichting gebruiken. Voor het monteren van het
antisplinterplaatje verstelt u de gereedschapsvoet hele-
maal naar voren en schuift u het antisplinterplaatje op de
achterkant van de gereedschapsvoet. Als u gebruik
maakt van de dekplaat, bevestigt u het antisplinterplaatje
op de dekplaat.

/A\LET OP:
+» De antisplinterinrichting kan niet gebruikt worden voor
zagen onder een schuine hoek.

Dekplaat (optioneel accessoire) (Fig. 21)

Gebruik de dekplaat wanneer u decoratiefineerhout,
kunststof e.d. zaagt. Deze plaat beschermt gevoelige of
tere oppervlakken tegen beschadiging. Bevestig de plaat
op de onderzijde van de gereedschapsvoet.

ONDERHOUD

/\LET OP:

+ Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens te
beginnen met inspectie of onderhoud.

» Gebruik nooit benzine, wasbenzine, verdunner, alco-
hol, enz. Dit kan leiden tot verkleuren, vervormen of
barsten.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te verzekeren, dienen alle reparaties,
inspectie en vervanging van koolborstels, en alle andere
onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te worden
uitgevoerd door een erkend Makita servicecentrum, en
dit uitsluitend met gebruik van originele Makita vervan-
gingsonderdelen.

OPTIONELE ACCESSOIRES

/A\LET OP:

» Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Bij gebruik van
andere accessoires of hulpstukken bestaat er gevaar
voor persoonlijke verwonding. Gebruik de accessoires
of hulpstukken uitsluitend voor hun bestemd doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze accessoires,
neem dan contact op met het plaatselijke Makita service-
centrum.

» Figuurzaagblad

* Inbussleutel 3

» Breedtegeleider-set (trekgeleider-set)
* Antisplinterinrichting

« Slang (Voor stofzuiger)

* Dekplaat

OPMERKING:

+ Sommige van de onderdelen in deze lijst kunnen bijge-
leverd zijn als standaard-accessoires. Deze accessoi-
res kunnen per land verschillend zijn.
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i . ENG905-1
Geluidsniveau

De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld vol-
gens EN62841-2-11:

Geluidsdrukniveau (Lya): 85 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lyya): 96 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)

ENG907-1

OPMERKING:

« De opgegeven geluidsemissiewaarde(n) is/zijn geme-
ten volgens een standaardtestmethode en kan/kunnen
worden gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met
andere gereedschappen.

De opgegeven geluidsemissiewaarde(n) kan/kunnen
ook worden gebruikt voor een beoordeling vooraf van
de blootstelling.

/A\WAARSCHUWING:

Draag gehoorbescherming.

De geluidsemissie tijdens het gebruik van het elek-
trisch gereedschap in de praktijk kan verschillen
van de opgegeven waarde(n) afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt,
met name van het soort werkstuk waarmee wordt
gewerkt.

Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de gebruiker die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling
onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijds-
duur gedurende welke het gereedschap is uitge-
schakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

ENG900-1
Trilling

De totaalwaarde van de ftrillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN62841-2-11:

Toepassing: zagen in hout
Trillingsemissie (ay, g): 10,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
Toepassing: zagen in metaalplaat
Trillingsemissie (ay, \): 5,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

ENG901-2
OPMERKING:

De totale trillingswaarde(n) is/zijn gemeten volgens een
standaardtestmethode en kan/kunnen worden gebruikt
om dit gereedschap te vergelijken met andere gereed-
schappen.

De opgegeven totale trillingswaarde(n) kan/kunnen ook
worden gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

/A\WAARSCHUWING:

* De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elek-
trisch gereedschap in de praktijk kan verschillen
van de opgegeven waarde(n) afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt,
met name van het soort werkstuk waarmee wordt
gewerkt.
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e Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de gebruiker die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling
onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijds-
duur gedurende welke het gereedschap is uitge-
schakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

Alleen voor Europese landen

De EG-verklaring van conformiteit is bijgesloten als Aan-
hangsel A bij deze gebruiksaanwijzing.



ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Palanca de cambio de la 9 Palanca de la abrazadera de la 18 Manguera
accion de corte hoja de sierra 19 Guia de apoyo (regla guia)
2  Gatillo interruptor 10 Portallaves 20 Guia lateral
3 Botdn de seguro 11 Llave hexagonal 21 Perilla roscada
4 Control de regulacion 12 Linea de corte 22 Pasador
de la velocidad 13 Base 23 Dispositivo antiastillas
5 Portasierra 14 Perno 24 Base de la herramienta
6 Hoja de sierra 15 Borde 25 Placa de rozamiento
7  Posicion fija 16 Graduacion
8 Posicion liberada 17 Agujero de inicio

ESPECIFICACIONES

Modelo JV0600
Longitud de carrera 23 mm
Tipo de hoja de sierra Tipo B
Capacidad maxima de Madera 90 mm
corte Acero suave 10 mm
Carreras por minuto (min~") 500 - 3.100
Longitud total 236 mm
Peso neto 2,4 kg
Clase de seguridad @/

» Debido a un programa continuo de investigaciéon y
desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan suje-
tas a cambios sin previo aviso.

 Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014

. ENE019-1
Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para serrar madera,
plastico y materiales metalicos. Gracias a la variedad de
accesorios y tipos de sierras para diversos usos existen-
tes, la herramienta puede utilizarse para muchas tareas
y es muy apropiada para cortes curvados y circulares.

. . ENF002-2
Alimentacion

La herramienta debera ser conectada solamente a una
fuente de alimentacién de la misma tensién que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y solamente puede
ser utilizada con alimentacion de CA monofasica. La
herramienta tiene doble aislamiento y puede, por lo
tanto, utilizarse también en tomas de corriente sin con-
ductor de tierra.

GEA010-2
Advertencias de seguridad para herramientas
eléctricas en general

/N\ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y especifica-
ciones provistas con esta herramienta eléctrica. Si no
sigue todas las instrucciones indicadas abajo podra
resultar en una descarga eléctrica, un incendio y/o
heridas graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones
para futuras referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias se
refiere a su herramienta eléctrica de funcionamiento con
conexiéon a la red eléctrica (con cable) o herramienta
eléctrica de funcionamiento a bateria (sin cable).

GEB186-1
ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA
SIERRA CALADORA

1. Cuando realice una operacion en la que el acce-
sorio de corte pueda entrar en contacto con
cableado oculto o su propio cable, sujete la
herramienta eléctrica por las superficies de asi-
miento aisladas. El contacto del accesorio de corte
con un cable con corriente puede hacer que la
corriente circule por las partes metalicas expuestas
de la herramienta eléctrica y soltar una descarga
eléctrica al operario.

2. Utilice mordazas u otros medios de sujecion
practicos para sujetar y apoyar la pieza de tra-
bajo en una plataforma estable. Sujetada con la
mano o contra su cuerpo, la pieza de trabajo estara
inestable y podra ocasionar la pérdida del control.
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3. Utilice siempre gafas de seguridad o gafas de
proteccion. Las gafas normales o de sol NO son
gafas de seguridad.

4. Evite cortar clavos. Inspeccione la pieza de tra-

bajo por si tiene algun clavo y retirelos antes de

empezar la operacion.

No corte piezas de trabajo sobredimensionadas.

Compruebe que hay espacio suficiente debajo

de la pieza de trabajo antes de cortar, de forma

que la hoja de sierra no golpee contra el suelo, el
banco de trabajo, etc.

Sujete la herramienta firmemente.

Asegurese de que la hoja de sierra no esta

tocando la pieza de trabajo antes de activar el

interruptor.

9. Mantenga las manos alejadas de las partes en
movimiento.

10. No deje la herramienta en marcha. Opere la
herramienta solamente cuando la tenga sujetada
con las manos.

11. Apague siempre la herramienta y espere hasta
que la hoja de sierra se haya parado completa-
mente antes de retirar la hoja de sierra de la
pieza de trabajo.

oo

© N

DESCRIPCION FUNCIONAL
/N\PRECAUCION:

12. No toque la hoja de sierra o la pieza de trabajo
inmediatamente después de la operacion;
podran estar muy calientes y quemarle la piel.

13. No utilice la herramienta sin carga innecesaria-
mente.

14. Algunos materiales contienen sustancias quimi-
cas que podran ser téxicas. Tenga precaucion
para evitar la inhalacién de polvo y el contacto
con la piel. Siga los datos de seguridad del abas-
tecedor del material.

15. Utilice siempre la mascarilla contra el polvo/res-
pirador correcto para el material y la aplicacion
con que esté trabajando.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

/N\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para el producto en cuestion. EI MAL USO o el no
seguir las normas de seguridad establecidas en este
manual de instrucciones podra ocasionar graves
heridas personales.

« Cerciorese siempre de que la herramienta estd apagada y desenchufada antes de ajustar la herramienta o compro-

bar alguna de sus funciones.

Seleccion de la accién de corte (Fig. 1)

Este herramienta se puede utilizar con una accién de corte orbital o de linea recta (hacia arriba y hacia abajo). La
accion de corte orbital empuja hacia delante a la hoja de sierra en el recorrido de corte y aumenta notablemente la

velocidad de corte.

Para cambiar la accién de corte, no tiene mas que girar la palanca de cambio de la accién de corte hasta la posicién

de accion de corte deseada.

Consulte la tabla para seleccionar el modo de corte apropiado.

Posicion Accién de corte Aplicaciones
Para cortar acero blando, acero inoxidable y plasticos.
0 Accién de corte de linea recta
Para cortar limpiamente madera y contrachapado.
| Accién de corte con pequefia orbita | Para cortar acero blando, aluminio y madera dura.
Para cortar madera y contrachapado.
1l Accion de corte con mediana 6rbita
Para cortar rapidamente aluminio y acero blando.
1] Accién de corte con gran orbita Para cortar rapidamente madera y contrachapado.
006582

Accionamiento del interruptor (Fig. 2)

/N\PRECAUCION:

Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
que el gatillo interruptor se acciona correctamente y
que vuelve a la posicion “OFF” cuando lo suelta.

El interruptor puede ser bloqueado en la posicién “ON”
para mayor comodidad del operario durante una utili-
zacion prolongada. Tenga precaucion cuando bloquee
la herramienta en la posicion “ON” y mantenga la
herramienta firmemente empufiada.

Para poner en marcha la herramienta, apriete simple-
mente el gatillo interruptor. Para pararla, suelte el gatillo
interruptor.

Para operacién continua, apriete el gatillo interruptor y
luego empuje hacia adentro el botén de seguro.
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Para parar la herramienta estando bloqueada en opera-
cion continua, presione completamente el gatillo inte-
rruptor y luego suéltelo.

Control de regulacion de la velocidad (Fig. 3)

La velocidad de la herramienta se puede ajustar infinita-
mente girando el control de regulacién de la velocidad.
Se obtendra mayor velocidad cuando el control de regu-
lacion de la velocidad sea girado en la direccion del
numero 5; se obtendra menor velocidad cuando sea
girado en la direccién del nimero 1.

Consulte la tabla para seleccionar la velocidad apropiada
para la pieza de trabajo que vaya a cortar. Sin embargo,
la velocidad apropiada podra variar de acuerdo con el
tipo o grosor de la pieza de trabajo. En general, a veloci-
dades altas podra cortar las piezas de trabajo mas rapi-
damente, pero la vida util de la hoja de sierra se acortara.



Pieza de trabajo Numero en el control
a cortar de regulacioén
Madera 4-5

Acero suave 3-5

Acero inoxidable 3-4
Aluminio 3-5
Plasticos 1-4

006368

/N\PRECAUCION:

« El control de regulacién de la velocidad solamente se
puede girar hasta el nimero 5 y retroceder hasta el 1.
No intente forzarlo mas allda del 5 o del 1, porque
podria estropearlo.

MONTAJE

/\ PRECAUCION:

» Cerciérese siempre de que la herramienta estd apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en ella.

Instalacién o extraccién de la hoja de sierra

(Fig- 4y 5)

/\ PRECAUCION:

Limpie siempre todas las virutas o materias extrafias
adheridas a la hoja de sierra y/o al portasierra. Si no lo
hace asi, podra dar lugar a un apriete insuficiente de la
hoja de sierra con el posible riesgo de sufrir lesiones
graves.

No toque la hoja de sierra ni la pieza de trabajo inme-
diatamente después la tarea de corte; podrian estar
muy calientes y producirle quemaduras de piel.

Utilice hojas de sierra tipo B solamente. Si utiliza hojas
de sierra distintas del tipo B la hoja de sierra no podra
ser apretada suficientemente resultando en heridas
personales graves.

Cuando desmonte la hoja de sierra, tenga cuidado de
no hacerse dafo en los dedos con la parte superior de
la hoja o los extremos de la pieza de trabajo.

Antes de instalar la hoja de sierra, asegurese de que la
palanca de la abrazadera de la hoja de sierra esta en la
posicion liberada.

Para instalar la hoja de sierra, inserte la hoja de sierra
(con los dientes orientados hacia afuera) en el portasie-
rra hasta que se enganche. La palanca se movera a la
posicion fija por si misma y la hoja de sierra quedara blo-
queada. Tire de la hoja de sierra ligeramente para ase-
gurarse de que no se caera durante la operacion.

/N\PRECAUCION:

* Si la palanca no se mueve a la posicion fija por si
misma, la hoja de sierra no estara instalada correcta-
mente. No empuje la palanca con la mano a la posicion
fija. Podria dafiar la herramienta. Asegurese de que el
borde trasero de la hoja de sierra encaje en el rodillo.

Para desmontar la hoja de sierra, empuje la palanca

hacia delante a tope. Esto permitira que la hoja de sierra
quede liberada.

NOTA:

* En caso de que sea dificil retirar la hoja de sierra de
calar:
Gire la palanca de cambio de la accion de corte hasta
la posicion “IllI” y mueva el porta hoja de sierra de calar
hasta la pate inferior antes de empujar la palanca de la
abrazadera de la hoja de sierra hasta la posicion libe-
rada. Para mover el porta hoja de sierra de calar hasta
la parte inferior, retorne completamente la palanca de
la abrazadera de la hoja de sierra a la posicion fija una
vez y encienda la herramienta ligeramente varias
veces.

Para guardar la llave hexagonal (Fig. 6)
Cuando no la esté utilizando, coloque la llave hexagonal
como se muestra en la figura para evitar perderla.

FUNCIONAMIENTO

/N PRECAUCION:

* Sujete siempre la base de la herramienta plana contra
la pieza de trabajo. En caso contrario, la hoja de sierra
podra romperse, y ocasionarle graves lesiones.
Avance la herramienta muy despacio cuando corte cur-
vas o en linea no recta. Si fuerza la herramienta podra
sesgarse la superficie de corte y romperse la hoja de
sierra.

Sujete la herramienta firmemente con una mano en el
mango principal cuando utilice la herramienta. Si es
necesario, puede sostener la parte delantera de la
herramienta con la otra mano.

Encienda la herramienta sin que la hoja de sierra esté
tocando nada y espere hasta que la hoja de sierra
alcance plena velocidad. (Fig. 7)

Después apoye la base en posicién plana sobre la pieza
de trabajo y mueva la herramienta hacia delante con cui-
dado siguiendo la linea de corte previamente marcada.

Corte en bisel (Fig. 8,9y 10)

/N PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de inclinar la base de la
herramienta.

Inclinando la base, podra hacer cortes en bisel a cual-
quier angulo comprendido entre 0° y 45° (izquierdo o
derecho).

Afloje el perno de la parte trasera de la base con la llave
hexagonal. Mueva la base de forma que el perno quede
posicionado en el centro de la ranura en forma de cruz
de la base.

Incline la base hasta obtener el angulo de bisel deseado.
El borde de la carcasa indica el angulo de bisel en gra-
duaciones. Después apriete el perno para sujetar base.

Cortes con tope en la parte delantera (Fig. 11)
Afloje el perno que hay en la parte posterior de la base
de la herramienta con la llave hexagonal, y mueva la
base de la herramienta completamente hacia atras.
Luego apriete el perno para sujetar la base de la herra-
mienta.

Corte de aberturas
Los cortes de aberturas pueden realizarse con cual-
quiera de los dos métodos A o B.
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A) Perforando un agujero de inicio
Para hacer una abertura interna sin un corte de arran-
que desde el borde, perfore un agujero de inicio de
12 mm o mas de didmetro. Inserte la hoja de sierra
en este agujero para iniciar la abertura. (Fig. 12)

B) Corte calado

Si realiza lo siguiente con cuidado, no necesitara per-

forar un agujero de inicio o hacer un corte desde el

borde.

1. Incline la herramienta hacia delante sobre el borde
delantero de la base, con la punta de la hoja de
sierra situada justo por encima de la superficie de
la pieza de trabajo. (Fig. 13)

2. Aplique presion sobre la herramienta para que el
borde delantero de la base no se mueva cuando
ponga en marcha la herramienta y baje con cui-
dado gradualmente la parte posterior de la herra-
mienta.

3. Segun la hoja de sierra vaya penetrando en la
pieza de trabajo, baje gradualmente la base de la
herramienta hasta la superficie de la pieza de tra-
bajo.

4. Complete el corte de manera normal.

Suavizamiento de bordes (Fig. 14)
Para suavizar bordes o hacer ajustes dimensionales,
pase la hoja de sierra a lo largo de bordes cortados.

Corte de metales

Utilice siempre un refrigerante adecuado (aceite de
corte) cuando corte metales. Si no lo utiliza la hoja de
sierra se desgastara considerablemente. En lugar de uti-
lizar un refrigerante puede engrasar la parte inferior de la
pieza de trabajo.

Extraccion del polvo (Fig. 15)

Conectando esta herramienta a un aspirador Makita
podra realizar operaciones de corte limpias. Inserte la
manguera del aspirador en el orificio situado en la parte
posterior de la herramienta.

Guia de apoyo (accesorio opcional)

/A\PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de instalar o desmontar
accesorios.

1) Cortes rectos (Fig. 16y 17)

Cuando haga cortes repetidos de 160 mm o menos
de anchura, el empleo de la guia de apoyo asegu-
rara unos cortes rapidos, limpios y rectos.

Para instalarla, inserte la guia de apoyo en el orificio
rectangular situado en el costado de la base de la
herramienta con la guia lateral mirando hacia abajo.
Deslice la guia de apoyo hasta la posicién que le
ofrezca la anchura de corte deseada, luego apriete
el perno para sujetarla.

2) Cortes circulares (Fig. 18 y 19)

Cuando corte circulos o arcos de 170 mm o menos
de radio, instale la guia de apoyo de la siguiente
forma.

Inserte la guia de apoyo en el orificio rectangular
situado en el costado de la base de la herramienta
con la guia lateral mirando hacia arriba. Inserte el
pasador de la guia circular en uno de los dos orifi-
cios de la guia lateral. Rosque la perilla roscada en
el pasador para sujetar el pasador.
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Ahora deslice la guia de apoyo hasta el radio de
corte deseado, y apriete el perno para sujetarla en
esa posicion. Luego mueva la base de la herra-
mienta completamente hacia delante.

NOTA:
» Cuando corte circulos o arcos, utilice siempre hojas de
corte N° B-17, B-18, B-26 o B-27.

Dispositivo antiastillas (Accesorio opcional)

(Fig. 20)

Para hacer cortes sin astillas, puede utilizar el dispositivo
antiastillas. Para instalar el dispositivo antiastillas,
mueva la base de la herramienta hacia delante a tope y
encdjelo desde la parte trasera de la base de la herra-
mienta. Cuando utilice la placa de rozamiento, instale el
dispositivo antiastillas en la placa de rozamiento.

/N\PRECAUCION:
» Cuando haga cortes en bisel no podra utilizar el dispo-
sitivo antiastillas.

Placa de rozamiento (accesorio opcional)

(Fig. 21)

Utilice la placa de rozamiento cuando corte chapas de
revestimiento decorativas, plasticos, etc. Protege las
superficies sensibles o delicadas contra dafios. Encéjela
en la parte posterior de la base de la herramienta.

MANTENIMIENTO

/N\PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de intentar realizar una
inspeccion o mantenimiento.

» No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria producir descoloracién, deforma-
cién o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del pro-

ducto, las reparaciones, la inspeccion y sustitucion de

las escobillas de carbon, y cualquier otro mantenimiento

o ajuste deberan ser realizados en Centros o Servicios

Autorizados por Makita, empleando siempre piezas de

repuesto de Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

/N PRECAUCION:

» Estos accesorios o acoplamientos estan recomenda-
dos para utilizar con su herramienta Makita especifi-
cada en este manual. El empleo de cualesquiera otros
accesorios 0 acoplamientos conllevara un riesgo de
sufrir heridas personales. Utilice los accesorios o aco-
plamientos solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en rela-
cion con estos accesorios, pregunte a su centro de servi-
cio Makita local.

* Hoja de sierra de calar

* Llave hexagonal 3

+ Conjunto de guia de apoyo (regla guia)
« Dispositivo antiastillas

* Manguera (Para aspirador)

* Placa de rozamiento

NOTA:

 Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en
el paquete de la herramienta como accesorios estan-
dar. Pueden variar de un pais a otro.



. ENG905-1
Ruido

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841-2-11:

Nivel de presion sonora (Lpa): 85 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lya): 96 dB (A)
Error (K): 3 dB (A)
ENG907-1

NOTA:

El valor (o los valores) de emisién de ruido declarado

ha sido medido de acuerdo con un método de prueba

estandar y se puede utilizar para comparar una herra-
mienta con otra.

El valor (o valores) de emision de ruido declarado tam-

bién se puede utilizar en una valoracion preliminar de

exposicion.

/\ ADVERTENCIA:

Pongase protectores para oidos.

* La emision de ruido durante la utilizacién real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor (o los
valores) de emision declarado dependiendo de las
formas en las que la herramienta sea utilizada,
especialmente qué tipo de pieza de trabajo se pro-
cesa.

* Asegurese de identificar medidas de seguridad
para proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicion en las condiciones
reales de utilizacion (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo como las veces cuando
la herramienta esta apagada y cuando esta funcio-
nando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

ENG900-1
Vibracion
El valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN62841-2-11:

Modo tarea: corte de tableros
Emision de vibracion (ap, g): 10,5 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?
Modo tarea: corte de chapa de acero
Emisién de vibracion (ap, ): 5,5 m/s?
Error (K): 1,5 m/s?
ENG901-2

NOTA:

« El valor (o los valores) total de emisién de vibracién
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con otra.

« El valor (o los valores) total de emisién de vibracion
declarado también se puede utilizar en una valoracion
preliminar de exposicién.

/\\ ADVERTENCIA:

* La emisién de vibracién durante la utilizacién real
de la herramienta eléctrica puede variar del valor (o
los valores) de emision declarado dependiendo de
las formas en las que la herramienta sea utilizada,
especialmente qué tipo de pieza de trabajo se pro-
cesa.

* Asegurese de identificar medidas de seguridad
para proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposiciéon en las condiciones
reales de utilizacion (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo como las veces cuando
la herramienta esta apagada y cuando esta funcio-
nando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

DECLARACION CE DE CONFORMIDAD

Sdlo para paises europeos
La declaraciéon CE de conformidad esta incluida como
Anexo A de este manual de instrucciones.
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PORTUGU ES (Instrugoes originais)

Explicacao geral

1 Alavanca de mudanca da 9 Alavanca de fixagao da lamina 19 Vedacéo para escarificagéo
acgao de corte 10 Porta-chave (régua guia)
2 Gatilho de interruptor 11 Chave hexagonal 20 Vedagdo guia
3 Botéo de bloqueio 12 Linha de corte 21 Botéo roscado
4 Marcador de regulagdo 13 Base 22 Haste
de velocidade 14 Perno 23 Mecanismo
5 Suporte da lamina 15 Extremidade de anti-fragmentagéo
6 Lamina 16 Graduagdes 24 Base da ferramenta
7 Posigao fixa 17 Orificio de inicio 25 Placa de cobertura
8 Posicao libertada 18 Mangueira
ESPECIFICAQ@ES
Modelo JV0600
Comprimento do corte 23 mm
Tipo de lamina Tipo B
Capacidade maxima de Madeira 90 mm
corte Ago macio 10 mm
Cortes por minutos (min~") 500 - 3.100
Comprimento total 236 mm
Peso liquido 2,4 kg
Classe de seguranga =]

» Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificagbes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

 As especificagdes podem variar de pais para pais.

* Peso de acordo com o Procedimento 01/2014 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENE019-1
Utilizagao pretendida

A ferramenta foi concebida para a serragem de madeira,
plasticos e materiais metalicos. Como resultado dos
imensos acessorios e dos programas da lamina da
serra, a ferramenta pode ser utilizada para muitos fins e
€ adequada para cortes curvos ou circulares.

ENF002-2
Alimentagao

A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de alimen-
tagdo com a mesma tensdo da indicada na placa de
caracteristicas, e sé funciona com alimentacéo de cor-
rente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de isola-
mento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacéo a terra.
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GEA010-2

Avisos gerais de seguranga para ferramentas
eléctricas

&AVISO Leia todos os avisos de seguranga, instru-
coes, ilustragdes e especificagdes fornecidos com
esta ferramenta eléctrica. O ndo cumprimento de todas
as instrugbes indicadas em baixo pode resultar em
choque eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.

O termo “ferramenta eléctrica” nos avisos refere-se as
ferramentas eléctricas ligadas a corrente eléctrica (com
cabo) ou as ferramentas eléctricas operadas por meio de
bateria (sem cabo).

GEB186-1

AVISOS DE SEGURANCA DA SERRA TICO-
TICO

1. Segure na ferramenta eléctrica pelas superficies
de aderéncia isoladas quando executar uma
operagdo em que o acessoério de corte possa
entrar em contacto com fios ocultos ou com o
seu proéprio cabo. O contacto do acessério de corte
com um fio eléctrico “sob tensdo” pode tornar as
partes metdlicas expostas da ferramenta eléctrica
“sob tens&o” e pode causar um choque eléctrico ao
operador.

2. Utilize grampos ou qualquer outro modo pratico
para prender e suportar a peca de trabalho numa
superficie estavel. Segurar na pega de trabalho
com a mao ou contra o corpo deixa-a instavel e
pode levar a perda de controlo.



3. Utilize sempre 6culos de seguranga. Os 6culos
normais ou de sol NAO sdo é6culos de segu-
rancga.

4. Evite cortar pregos. Inspeccione a peca de traba-
lho e se tiver pregos, tire-os antes da operacao.

5. Nao corte pecas de trabalho de tamanho muito
grande.

6. Verifique se tem a folga adequada sob a peca de
trabalho antes de cortar, de modo a que a serra
nao bata no chéao, bancada, etc.

7. Segure firmemente na ferramenta.

8. Certifique-se de que a serra ndao esta em con-
tacto com a pecga de trabalho antes de ligar o
interruptor.

9. Mantenha as maos afastadas das partes em
movimento.

10. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Utilize a fer-
ramenta apenas quando estiver na sua mao.

11. Desligue sempre e espere que a serra pare com-
pletamente antes de retirar a serra da peca de
trabalho.

DESCRICAO DO FUNCIONAMENTO
/\ PRECAUGAO:

12. Nao toque na serra ou na pega de trabalho ime-
diatamente a seguir a operacdo pois podem
estar extremamente quentes e provocar queima-
duras.

13. Nao utilize com a ferramenta em vazio desneces-
sariamente.

14. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tome todas as precaugdes para
impedir a inalagao de poeiras e o contacto com a
pele. Siga os dados de seguranga do fornecedor
do material.

15. Utilize sempre a mascara de poé/respirador cor-
recto para o material e a aplicagdo com que esta
a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

/A AVISO:

NAO permita que o conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua o
cumprimento estrito das regras de seguranca da fer-
ramenta. A MA INTERPRETAGAO ou o nido segui-
mento das regras de seguranga estabelecidas neste
manual de instrugoes pode provocar ferimentos pes-
soais graves.

« Antes de efectuar qualquer inspeccéo ou ajuste na ferramenta, verifique sempre se desligou a ferramenta e retirou

a ficha da tomada de corrente.

Seleccao da acgao de corte (Fig. 1)

Esta ferramenta pode funcionar com uma acgéo de corte de linha orbital ou direita (para cima e para baixo). A acgao
de corte orbital empurra a lamina para a frente na pancada de corte e aumenta grandemente a velocidade de corte.
Para mudar a acgéo de corte, rode simplesmente a alavanca de mudancga de acgéo de corte para a posi¢do da acgao

de corte desejada.

Refira-se a tabela para seleccionar a acgao de corte apropriada.

Posicao Accéao de corte Aplicagdes
_ . e Para cortes em ago macio, ago inoxidavel e plastico.
0 Acgéo de corte de linha direita - -
Para cortes limpos em madeira e contraplacado.
| Acgéo de corte de 6rbita pequena Para cortar ago médio, aluminio e madeira dura.
o o Para cortar madeira e contraplacado.
1l Acgéo de corte de 6rbita média — —
Para cortes rapidos em aluminio e ago mole.
1] Acgéo de corte de orbita larga Para cortes rapidos em madeira e contraplacado.
006582
Accao do interruptor (Fig. 2) Marcador de regulagao de velocidade (Fig. 3)
&PRECAUQAO: A velocidade da ferramenta pode ser regulada infinita-

« Antes de ligar a ferramenta a corrente, certifique-se
sempre de que o de gatilho de interruptor funciona
correctamente e volta para a posigdo “OFF” quando
libertado.

* O interruptor pode ser bloqueado na posi¢cdo “ON”
durante a utilizagdo prolongada para maior conforto do
operador. Tenha cuidado ao bloquear a ferramenta na
posicéo “ON” e agarre-a com firmeza.

Para ligar a ferramenta carregue simplesmente no gati-
Iho de interruptor. Liberte o gatilho de interruptor para
parar.

Para funcionamento continuo, carregue no gatilho de
interruptor e em seguida empurre o botéo de bloqueio.
Para parar a ferramenta na posigdo de bloqueio, carre-
gue no gatilho de interruptor completamente e em
seguida liberte-o.

mente rodando o marcador de regulagdo de velocidade.
Obtém maior velocidade quando roda o marcador de
regulacdo de velocidade na direccdo do numero 5;
obtém menor velocidade quando o roda na direccéo do
ndmero 1.

Refira-se a tabela para seleccionar a velocidade ade-
quada para a peca a cortar. No entanto, a velocidade
apropriada pode ser diferente conforme a espessura da
pega de trabalho. Em geral, maior velocidade permite o
corte mais rapido de pegcas mas a vida util da lamina
sera reduzida.
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Pega a ser cortada Numero no ma[cador
de regulagao
Madeira 4-5
Ago macio 3-5
Ago inoxidavel 3-4
Aluminio 3-5
Plasticos 1-4
006368
/A\PRECAUGAO:

* O marcador de regulagdo de velocidade sé pode ser
rodado até ao 5 e ao 1. Nao o force para ultrapassar o
5 ou o 1, ou a fungédo de regulagdo de velocidade
podera ficar estragada.

MONTAGEM

/\ PRECAUGAO:

» Antes de efectuar qualquer inspecgédo ou manutengao
na ferramenta, desligue sempre a ferramenta e retire a
ficha da tomada de corrente.

Colocar ou retirar a lamina da serra (Fig. 4 e 5)

/\ PRECAUGAO:

Limpe sempre todas as particulas e matérias estra-

nhas aderentes a lamina e/ou suporte da lamina. Se

néo o fizer pode originar insuficiente aperto da lamina

que pode causar um acidente.

N&o toque na lamina ou na pega de trabalho imediata-

mente depois da operagdo; podem estar extrema-

mente quentes e pode queimar-se.

Utilize sé laminas tipo B. A utilizagdo de l1aminas que

ndo sejam tipo B causa insuficiente aperto da lamina,

resultando em danos pessoais sérios.

« Ao retirar a lamina da serra, tenha cuidado para nao
ferir os dedos no topo da lamina nem nas pontas da
peca de trabalho.

Antes de instalar a lamina, certifique-se de que a ala-
vanca de fixacédo da lamina esteja na posicéo libertada.
Para instalar a lamina, coloque-a no suporte da lamina
(com os dentes virados para a frente) até que se engan-
che. A alavanca se move automaticamente para a posi-
¢do fixa e a lamina fica bloqueada. Puxe a lamina
ligeiramente para certificar-se de que esteja firme e nao
se desprenda durante o funcionamento.

/A\PRECAUGAO:

Se a alavanca ndo se mover automaticamente para a
posigdo fixa, a lamina ndo esta instalada correcta-
mente. Ndo empurre a alavanca manualmente para a
posigéo fixa. Pode avariar a ferramenta. Certifique-se
de que a extremidade traseira da lamina encaixa no
cilindro.

Para retirar a lamina, empurre a alavanca para a frente o
maximo possivel. Isso libertara a lamina.

NOTA:

* No caso de ser dificil remover a serra para contornar:
Rode a alavanca de mudanga da ag&o de corte para a
posicéo “llI” e mova o suporte da serra para contornar
para a parte inferior antes de empurrar a alavanca de
fixagcdo da lamina para a posigao desbloqueada. Para
mover o suporte da serra para contornar para a parte
inferior, volte a colocar a alavanca de fixagéo da lamina
totalmente na posigao fixa mais uma vez e ligue a fer-
ramenta ligeiramente varias vezes.
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Armazenamento da chave hexagonal (Fig. 6)
Quando ndo a estiver a utilizar, guarde a chave hexago-
nal como indicado na figura para nédo a perder.

FUNCIONAMENTO

/\ PRECAUGAO:

* Mantenha sempre a base da ferramenta nivelada com
a peca de trabalho. Se assim nao for pode estragar a
ldmina e causar uma acidente.

» Avance com a ferramenta muito devagar quando corta
curvas ou desbasta. Forgar a ferramenta pode causar
uma superficie desnivelada e estragar a lamina.

» Agarre na ferramenta firmemente com uma méao na
pega principal ao executar um trabalho. Se necessario,
pode apoiar a parte frontal da ferramenta com a outra
mao.

Ligue a ferramenta sem a lamina fazer qualquer contacto

e espere até que a lamina atinja toda a velocidade.

(Fig. 7)

Em seguida, assente a base da ferramenta na peca de

trabalho e mova a ferramenta suavemente para a frente

ao longo da linha de corte marcada anteriormente.

Cortes de esquadria (Fig. 8,9 e 10)

/\ PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de inclinar a
base da ferramenta.

Com a base da ferramenta inclinada, pode fazer cortes
de bisel em qualquer angulo entre 0° e 45° (esquerdo ou
direito).

Liberte o perno na parte traseira da base com a chave
hexagonal. Mova a base de forma a que o perno fique
colocado no centro da ranhura em forma de cruz na
base da ferramenta.

Incline a base até que obtenha o angulo de bisel dese-
jado. A extremidade da caixa indica o angulo de bisel em
graduagdes. Em seguida aperte o parafuso para prender
a base.

Corte de topo frontal (Fig. 11)

Liberte o perno na parte traseira da ferramenta com a
chave hexagonal e em seguida mova a base da ferra-
menta completamente para tras. Aperte o perno para
prender a base da ferramenta.

Recortes
Os recortes podem ser feitos de duas maneiras, A ou B.

A) Fazendo um orificio de inicio
Para recortes internos sem um corte de passagem na
extremidade, perfure um orificio de inicio com 12 mm
ou mais de didametro. Coloque a lamina neste orificio
para iniciar o corte. (Fig. 12)

B) Corte penetrante

Nao necessita de fazer um orificio de inicio ou um

corte de passagem se fizer cuidadosamente o que se

segue.

1. Incline a ferramenta para cima na extremidade
frontal da base, com a ponta da lamina colocada
mesmo acima da superficie de trabalho. (Fig. 13)

2. Aplique presséo na ferramenta de modo a que a
extremidade frontal da base ndo se mova quando
liga a ferramenta e suavemente e devagar desga a
extremidade traseira da ferramenta.



3. Quando a lamina fura a pega de trabalho, desga
devagar a base da ferramenta para a superficie da
peca de trabalho.

4. Acabe o corte do modo normal.

Acabamento das extremidades (Fig. 14)

Para aparar as extremidades ou fazer ajustes de dimen-
sdes, passe ligeiramente com a lamina ao longo das
extremidades do corte.

Corte de metal

Utilize sempre um lubrificante adequado (6leo de corte)
quando corta metal. Caso contrario, provocara desgaste
da lamina. A parte inferior podera ser oleada em vez de
utilizar lubrificante.

Extracgao do po (Fig. 15)

Pode executar uma operagao de corte limpa ligando esta
ferramenta a um aspirador da Makita. Coloque a man-
gueira do aspirador no orificio na parte traseira da ferra-
menta.

Vedacao para escarificagao (acessoério opcional)

/N\PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de colocar ou
retirar acessorios.

1) Cortes rectos (Fig. 16 e 17)

Quando corta repetidamente larguras de 160 mm ou
menos, a utilizagdo da vedagdo para escarificagdo
assegurara um corte mais rapido, limpo e direito.
Para a instalar, coloque a vedagéo para escarifica-
¢do no orificio rectangular no lado da base ferra-
menta com a vedagédo guia voltada para baixo.
Deslize a vedagdo para escarificagdo para a posi-
¢ao desejada de largura do corte e em seguida
aperte o perno para a prender.

2) Cortes circulares (Fig. 18 e 19)
Quando corta circulos ou arcos com 170 mm ou
menos de raio, coloque a vedagado para escarifica-
¢80 como se segue.
Coloque a vedagdo para escarificagdo no orificio
rectangular no lado da base da ferramenta com a
vedagdo guia voltada para cima. Introduza a haste
para a guia circular num dos dois orificios da veda-
¢ao guia. Aparafuse o botdo roscado na haste para
a prender.
Em seguida deslize a vedagdo para escarificagéo
para o raio de corte desejado e em seguida aperte o
perno para a prender. Movimente a base da ferra-
menta completamente para a frente.

NOTA:
« Utilize sempre laminas N° B-17, B-18, B-26 ou B-27
quando corta circulos ou arcos.

Mecanismo de anti-fragmentagéo (acessorio
opcional) (Fig. 20)

Para cortes sem fragmentagdo, pode utilizar o meca-
nismo de anti-fragmentacdo. Para instalar o mecanismo
de anti-fragmentagdo, mova a base da ferramenta com-
pletamente para a frente e prenda-o a partir da parte tra-
seira da base da ferramenta. Quando utiliza a placa de
cobertura, instale o mecanismo de anti-fragmentagdo na
placa de cobertura.

/\ PRECAUGAO:
» Ndo pode utilizar o mecanismo de anti-fragmentagéo
quando executa cortes de esquadria.

Placa de cobertura (acessorio opcional) (Fig. 21)
Utilize a placa de cobertura quando corta embutidos
decorativos, plasticos, etc. Protege de estragos as
superficies sensiveis ou delicadas. Coloque-a na parte
traseira da base da ferramenta.

MANUTENGAO

/\ PRECAUGAO:

* Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e a ficha retirada da tomada antes de tentar exe-
cutar qualquer inspecg¢édo ou manutengéo.

* Nunca use gasolina, benzina, diluente, alcool ou pro-
dutos semelhantes. Pode ocorrer a descoloragéo,
deformagao ou rachaduras.

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE do produto,
a reparacao, inspeccao e substituicdo da escova de car-
vao, bem como qualquer afinagcdo ou manutengao devem
sempre ser efectuadas num centro de assisténcia oficial
Makita, utilizando sempre pegas de substituicdo Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

/\PRECAUGAO:

» Estes acessorios ou pegas extra sdo recomendadas
para utilizagdo com a sua ferramenta Makita especifi-
cada neste manual. A utilizagdo de qualquer outros
acessorios ou pegas extra podem apresentar o risco
de ferimentos. So utilize os acessérios ou pecas extras
para o fim a que séo destinados.

Se necessitar de informagbes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

+ Lamina da serra tico-tico

» Chave hexagonal 3

+ Conjunto de vedagdes para escarificagdo (régua guia)
* Mecanismo de anti-fragmentagdo

* Mangueira (Para o aspirador do pd)

* Placa de cobertura

NOTA:

* Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessoérios padréo.
Eles podem variar de pais para pais.

. ENG905-1
Ruido

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN62841-2-11:

Nivel de presséo de som (L,p): 85 dB (A)
Nivel do som (Lya): 96 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
ENG907-1

NOTA:

* O(s) valor(es) da emissdo de ruido indicado(s) foi
medido de acordo com um método de teste padréo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

* O(s) valor(es) da emissdo de ruido indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliagéo preliminar da expo-
sicdo.

A\Aviso:

« Utilize protectores auriculares.

* A emissdo de ruido durante a utilizagao real da fer-
ramenta eléctrica pode diferir do(s) valor(es) indi-
cado(s), dependendo das formas como a
ferramenta é utilizada, especialmente o tipo de
peca de trabalho que é processada.
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Certifique-se de identificar as medidas de segu-
ranga para protecgao do operador que sejam basea-
das em uma estimativa de exposi¢cao em condicoes
reais de utilizagdao (considerando todas as partes
do ciclo de operagao, tal como quando a ferramenta
esta desligada e quando esta a funcionar em mar-
cha lenta além do tempo de accionamento).

ENG900-1
Vibragao
O valor total da vibragdo (soma vectorial tri-axial) deter-
minado de acordo com EN62841-2-11:

Modo de funcionamento: cortar tabuas

Emissé&o de vibrag&o (ay, g): 10,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modo de funcionamento: cortar chapas metali-
cas

Emiss&o de vibraggo (ay, y): 5,5 m/s?
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

NOTA:

* O(s) valor(es) total(ais) de vibragdo indicado(s) foi
medido de acordo com um método de teste padrédo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

« O(s) valor(es) total(ais) de vibragéo indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliagéo preliminar da expo-
sigao.

/\Aviso:

* A emissao de vibragao durante a utilizagado real da

ferramenta eléctrica pode diferir do(s) valor(es)

indicado(s), dependendo das formas como a ferra-
menta é utilizada, especialmente o tipo de pecga de
trabalho que é processada.

Certifique-se de identificar as medidas de segu-

ranga para proteccao do operador que sejam base-

adas em uma estimativa de exposicdo em
condicdes reais de utilizagdo (considerando todas

as partes do ciclo de operagao, tal como quando a

ferramenta esta desligada e quando esta a funcio-

nar em marcha lenta além do tempo de acciona-
mento).

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

Apenas para paises europeus
A declaragéo de conformidade da CE esta incluida no
Anexo A deste manual de instrugdes.
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DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1  Savemadeveelger 10 Nggleholder 19 Parallelanslag
2 Afbryderkontakt 11 Unbrakonggle (stottefaringssaet)
3 Laseknap 12 Snitlinie 20 Anlaegskinne
4  Hastighedsvaelger 13 Sal 21 Kuglegreb
5 Klingeholder 14 Bolt 22 Stift
6 Klinge 15 Kant 23 Antisplint-anordning
7  Faststiling 16 Graduering 24 Maskinens sal
8 Udlgst stilling 17 Starthul 25 Fodplade
9  Skruetvingearm til klinge 18 Slange
SPECIFIKATIONER
Model JV0600
Slagleengde 23 mm
Klingetype B-type
Tree 90 mm
Maksimal snitkapcitet
Smedestal 10 mm
Slag per minut (min~") 500 — 3 100
Leengde 236 mm
Veegt 2,4 kg
Sikkerhedsklasse =]

» P& grund af vores kontinuerlige forsknings- og udvik-
lingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive
eendret uden varsel.

« Specifikationer kan variere fra land til land.

» Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2014

ENE019-1
Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til savning i tree, plast- og
metalmaterialer. Takket veere det omfattende udvalg i til-
behar og savklinger, kan maskinen anvendes til mange
formal og er velegnet til at save buer og cirkler.

. ENF002-2
Stromforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstremsforsyning. Den er
dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden
jordforbindelse.

GEA010-2
Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktgj

&ADVARSEL Lzes alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Forsgmmelse af at
overholde alle nedenstaende instruktioner kan medfgre
elektrisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.

Ordet “el-veerktgj” i advarslerne henviser til det netforsy-
nede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede (akku)
el-vaerktgj.

GEB186-1
SIKKERHEDSADVARSLER FOR STIKSAV

1. Hold maskinen i de isolerede handtagsflader, nar
der udferes et arbejde, hvor det skaerende tilbe-
her kan komme i kontakt med skjulte ledninger
eller dens egen ledning. Skzerende tilbehgr, som
kommer i kontakt med en stremfgrende ledning, kan
bevirke, at udsatte metaldele pa maskinen bliver
stremfgrende, hvorved operateren kan fa elektrisk
stad.

2. Anvend spandestykker eller en anden praktisk
made til at fastspaende og stotte arbejdsemnet til
en stabil flade. Hvis arbejdsemnet holdes med han-
den eller stottes mod kroppen, vil det vaere ustabilt,
hvilket kan medfgre, at De mister kontrollen over
det.

3. Anvend altid sikkerhedsbriller eller beskyttel-
sesbriller. Almindelige briller eller solbriller er
IKKE sikkerhedsbriller.

4. Undga at save i sem. Tjek arbejdsemnet for sem,
og fjern dem, for arbejdet pabegyndes.

5. Sav ikke i for store arbejdsemner.

6. Tijek for tilstraekkelig frigang under arbejdsem-
net, for der saves, sa klingen ikke rammer gul-
vet, arbejdsbaenken eller lignende.

7. Hold godt fast i maskinen.

8. Serg for, at klingen ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der trykkes pa afbryderen.

9. Hold haenderne vak fra bevagelige dele.

10. Lad ikke maskinen kere. Anvend kun maskinen,
nar den holdes i handerne.

11. Sluk altid, og vent, indtil klingen star helt stille,
for klingen fjernes fra arbejdsemnet.
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12. Ror ikke ved klingen eller arbejdsemnet umiddel-
bart efter anvendelse. De kan begge vare meget
varme og forarsage forbranding af huden.

13. Anvend ikke maskinen ungdigt uden belastning.

14. Nogle materialer indeholder kemikalier, der kan
vare giftige. Serg for at undga at indande stov
samt kontakt med huden. Overhold materialele-
verandorens sikkerhedsdata.

15. Anvend altid korrekt stevmaske/andedraetsvaern
i henhold til det materiale og den anvendelse, De
arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

FUNKTIONSBESKRIVELSE
/\ FORSIGTIG:

/N ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab til pro-
duktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre, at
sikkerhedsforskrifterne for produktet ngje overhol-
des. MISBRUG eller forsemmelse af at felge de i
denne brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter
kan medfgre alvorlig personskade.

« Sgrg altid for at maskinen er slukket og netstikket er trukket ud, far der udferes justering eller eftersyn af maskinens

funktioner.

Valg af savemade (Fig. 1)

Denne maskine kan save med penduludsving eller en linezer bevaegelse (op og ned). Savemaden med penduludsving
stader klingen fremad samtidig med slaget og forager savehastigheden betydeligt.
For at skifte savemade drejes savemadevaelgeren blot hen pa positionen for den gnskede savemade.

Se tabellen herunder for at veelge den rigtige skaeremade.

Position Klingebevaegelse Anvendelse
Savning i alm. stal, rustfrit stal og plastic.
0 Lineger
Rent snit i trae og krydsfiner.
| Med lille penduludsving Savning i alm. stal, aluminium og hardt tree.
Savning i tree og krydsfiner.
1l Med medium penduludsving
Hurtigsavning i aluminium og alm. stal.
] Med kraftigt penduludsving Hurtigsavning i trae og krydsfiner.
006582
Afbryderkontakt (Fig. 2) Hastighedsvalger (Fig. 3)
&FORSIGTIG: Maskinens hastighed kan indstilles uendeligt ved at man

« Far maskinen seettes til netstikket, skal De altid kontrol-
lere, at afbryderkontakten fungerer korrekt og returne-
rer til “OFF” positionen, nar den slippes.

» Afbryderen kan lases i stilling “ON”, hvilket gegr anven-
delsen nemmere for operateren under langere tids
brug. Udvis forsigtighed, nar De laser maskinen i stil-
ling “ON” og oprethold altid et fast greb i maskinen.

Tryk pa afbryderkontakten for at starte maskinen. Slip
afbryderkontakten for at stoppe maskinen.

Ved vedvarende arbejde trykkes pa afbryderkontakten,
hvorefter laseknappen trykkes ind.

For at stoppe maskinen fra denne laste indstilling trykkes
afbryderkontakten helt i bund, hvorefter den slippes.
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drejer hastighedsvaelgeren. Der opnas hgjere hastighed,
nar hastighedsveelgeren drejes mod 5 og lavere hastig-
hed opnas ved at dreje den mod 1.

Se tabellen herunder for at finde den korrekt hastighed til
det emne, der skal saves. Den passende hastighed kan
dog svinge alt efter emnets type eller tykkelse. Generelt
vil hgjere hastighed gere det muligt at save emner hurti-
gere, men savklingens levetid vil bliver kortere.

Emne der skal saves hastigh-lt;é:::s?/ielgeren
Tree 4-5
Smedestal 3-5
Rustfrit stal 3-4
Aluminium 3-5
Plastic 1-4

006368



/\FORSIGTIG:

» Hastighedsveelgeren kan kun drejes sa langt som til 5
og tilbage til 1. Tving den ikke forbi 5 eller 1, da hastig-
hedsvaelgerfunktionen ellers kan ga i stykker.

SAMLING

/\FORSIGTIG:
» Sprg altid for at maskinen er slukket, og netstikket er
trukket ud, fer der udferes noget arbejde pa maskinen.

Montering og afmontering af savklinge

(Fig. 4 og 5)

/\FORSIGTIG:

Serg for altid at fierne spaner eller andre fremmedlege-
mer, der matte klaebe til klingen og/eller klingeholderen.
Forsgmmelse af dette kan resultere i utilstreekkelig til-
speending af klingen, hvilket kan medfare alvorlig til-
skadekomst.

Ror ikke ved klingen eller emnet umiddelbart efter
anvendelse. De kan begge vaere meget varme og for-
arsage hudforbraending ved bergring.

» Anvend kun klinger af B-typen. Anvendelse af andre
typer klinger end B-typen giver en utilstraekkelig stram-
ning af klingen, hvilket kan resultere i alvorlig person-
skade.

Nar man fierner savklingen, skal man vaere papasselig
med ikke at komme til skade med fingrene pa klingens
overdel eller spidser.

Inden klingen monteres, skal man bekrzefte, at skruetvin-
gearmen til klingen er i den udlgste stilling.

For at monterer klingen, skal man saette den (med teen-
derne fremad) ind i klingeholderen, indtil den gar i ind-
greb. Armen flytter til den faste stilling af sig selv, og
klingen er nu last. Treek let i klingen for at sikre, at den
ikke falder af under brugen.

/\ FORSIGTIG:

» Hvis armen ikke flytter til den faste stilling af sig selv,
betyder det, at klingen ikke er monteret fuldstaendigt.
Tryk ikke armen til den faste stilling med handen. Dette
kan beskadige maskinen. Kontroller, at klingens bag-
kant passer ind i trykrullen.

For at fierne klingen, skal man trykke armen sa langt
frem, som den kan komme.

BEMAERK:

* Hvis det er vanskeligt at afmontere stiksavklingen:
Drej omskifteren til valg af skaeremade til positionen
“I”, og flyt stiksavklingeholderen til bunden, fer du
skubber handtaget til klingefastholderen til den frigjorte
position. Hvis du vil flytte stiksavklingeholderen til bun-
den, skal du seette handtaget til klingefastholderen helt
tilbage i den faste position én gang og teende maskinen
let flere gange.

Opbevaring af unbrakongglen (Fig. 6)
Nar unbrakongglen ikke er brug, skal den opbevares
som vist pa illustrationen, sa den ikke forsvinder.

BETJENING

/\ FORSIGTIG:

* Hold altid maskinens sal plant med emnet. Hvis salen
ikke ligger plant med emnet, er der stor risiko for at klin-
gen braekker, hvilket kan medferer alvorlig tilskade-
komst.

» Fremfer maskinen meget langsomt, nar der skaeres
kurver eller der rulles. Hvis veerktgjet presses, kan det
fare til en skeev skeereflade og at klingen braekker.

« Tag godt fat i maskinen med den ene hand pa hoved-
handtaget, nar maskinen anvendes. Om ngdvendigt
kan den forreste del af maskinen stottes med den
anden hand.

Teend for maskinen uden at klingen er i kontakt med
emnet, og vent til klingen er kommet op pa fuld hastig-
hed. (Fig. 7)

Anbring derefter salen fladt pa arbejdsstykket og fer for-
sigtigt maskinen langs den allerede markerede snitlinje.

Geringssnit (Fig. 8, 9 og 10)

/A\FORSIGTIG:

+ Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og at netstik-
ket er trukket ud af stikkontakten, fgr maskinens sal
skrastilles.

Med maskinens sal kippet pa skra, kan man lave skrasnit
i enhver vinkel mellem 0° og 45° (venstre eller hgjre).
Lasn bolten pa bagsiden af salen med unbrakonggle.
Flyt sélen saledes, at bolten placeres i midten af den
krydsformede rille i salen.

Kip maskinens sal, indtil den gnskede geringsvinkel er
opnaet. Kanten af motorhuset angiver geringsvinklen ved
hjeelp af gradueringer. Stram derefter bolten for at fast-
holde salen.

Skaering mod kant (Fig. 11)

Losn bolten pa undersiden af maskinens sal med unbra-
kongglen, og skub salen helt bagud. Stram derefter bol-
ten til for at fastgere maskinens sal.

Udskaeringer
Udskeeringer kan laves ved hjeelp af metode A eller B.

A) Boring af et starthul

Ved indvendige udskeeringer, uden et indfarende sav-

spor fra en kant, startes med at der bores et starthul

med en diameter pa 12 mm eller mere. For savklin-

gen ned i dette hul for at starte savningen. (Fig. 12)

B) Dyksnit

Det er ikke ngdvendigt at bore et starthul, eller lave et

indfgrende savspor fra en kant, hvis falgende udfares

omhyggeligt.

1. Vip maskinen op, sa den hviler pa forkanten af
salen, med klingespidsen placeret lige over emnets
overflade. (Fig. 13)

2. Leeg tryk pa maskinen, sa forkanten af salen ikke
forskubber sig, nar maskinen teendes, og saenk sa
forsigtigt den bagerste del af maskinen.

3. | takt med at klingen treenger igennem emnet, seen-
kes maskinens sal langsomt ned pa emnets over-
flade.

4. Fuldfer derefter savningen pa normal vis.

Afglatning af kanter (Fig. 14)
For at trimme kanter eller foretage dimensionelle justerin-
ger kares klingen let hen langs kanten ad savsporet.

Savning af metal

Anvend altid et passende kalemiddel (skaereolie), nar der
saves metal. Anvendes der ikke et kelemiddel, medfarer
det ungdvendigt slid pa savklingen. | stedet for at
anvende et kglemiddel kan undersiden af emnet smgres.
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Stovopsugning (Fig. 15)

Ved at tilslutte denne maskine til en Makita stevsuger
kan der saves, uden at det staver eller snavser til. Saet
stgvsugerslangen ind i hullet pa bagkanten af maskinen.

Parallelanslag (ekstraudstyr)

/A\FORSIGTIG:

« Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og at netstik-
ket er trukket ud af stikkontakten, far der monteres eller
afmonteres ekstraudstyr.

1) Lige snit (Fig. 16 og 17)

Nar der gentagne gange skal saves bredder pa
160 mm eller mindre, vil anvendelse af parallelan-
slag sikre en hurtig, ren og lige savning.

Installér parallelanslaget ved at saette det ind i det
rektangulaere hul pa siden af salen, med anlaegs-
skinnen nedad. Skyd parallelanslaget til den
onskede skaereviddeposition, og stram dernaest bol-
ten til for at holde det pa plads.

2) Cirkelsnit (Fig. 18 og 19)
Nar der saves cirkler eller buer med en radius pa
170 mm eller mindre, installeres parallelanslaget
som falger.
Seet parallelanslaget ind i det rektanguleere hul pa
siden af sélen, med anlaegsskinnen opad. Far cen-
trérstiften ind gennem et af de to huller i anlaegsskin-
nen. Fastger centrérstift ved at skrue kuglegrebet pa
den.
Skyd nu parallelanslaget til den enskede savera-
dius, og stram bolten for at holde anslaget pa plads.
Flyt derefter maskinens sal hele vejen frem.

BEMAERK:
« Anvend altid klingerne Nr. B-17, B-18, B-26 eller B-27,
nar der saves cirkler eller buer.

Antisplint-anordning (ekstraudstyr) (Fig. 20)

For at opnad savninger uden flossede kanter kan
antisplint-anordningen anvendes. For at montere
antisplint-anordningen, skal man flytte maskinens sal
hele vejen frem og saette den ind fra bagsiden af maski-
nens sal. Nar afdaekningspladen anvendes, skal
antisplint-anordningen monteres pa afdaekningspladen.

/\FORSIGTIG:
« Antisplint-anordning kan ikke anvendes ved gerings-
snit.

Fodplade (ekstraudstyr) (Fig. 21)

Anvend fodpladen, nar der saves finer, plastmaterialer og
lignende. Fodpladen beskytter sarte og modtagelige
overflader mod ridser og skrammer. Anbring fodpladen
pa maskinens sal nedenfra.

VEDLIGEHOLDELSE

/\FORSIGTIG:

« Sgrg altid for, at maskinen er slukket og taget ud af for-
bindelse, for der foretages inspektion eller vedligehol-
delse.

« Anvend aldrig benzin, renset benzin, fortynder, alkohol
og lignende. Misfarvning, deformering eller revner kan
blive resultatet.

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-

LIGHED, ma istandsaettelse, eftersyn af kulberster og

udskiftning af dele samt alle andre vedligeholdelsesar-

bejder og justeringer kun udfgres af et autoriseret Mak-
ita-servicecenter, og der ma kun anvendes
udskiftningsdele fra Makita.
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EKSTRAUDSTYR

/\ FORSIGTIG:

» Dette udstyr og tilbehgr bgr anvendes sammen med
Deres Makita maskine, sadan som det er beskrevet i
denne brugsanvisning. Anvendelse af andet udstyr
eller tilbehgr kan udgere en risiko for personskade. Til-
behgret bar kun anvendes til det, det er beregnet til.

Hvis De behgver hjzaelp ved valg af tilbehgr eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres lokale
Makita service center.

« Stiksavsklinge

» Unbrakonggle 3

+ Parallelanslagsseet (stottefgringssaet)
« Antisplint-anordning

+ Slange (Til stgvsuger)

* Fodplade

BEMAERK:

» Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i veerk-
tejspakken som standardtilbeher. Det kan vaere for-
skellige fra land til land.

ENG905-1
Lyd

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-11:

Lydtryksniveau (L,4): 85 dB (A)
Lydeffektniveau: (Lya): 96 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)
ENG907-1

BEMARK:

» De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) er malt i over-
ensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

+ De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) kan ogsa anven-
des i en preeliminger eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

¢ Baer horevarn.

» Stojemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinen kan vare forskellig fra de(n) angivne
vardi(er), afhangigt af den made hvorpa maskinen
anvendes, iszr den type arbejdsemne der behand-
les.

Sorg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske brugs-
forhold (med hensyntagen til alle dele i brugscyk-
lussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbryderti-
den).

.

. . ENG900-1
Vibration

Vibrations totalvaerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-11:

Arbejdsindstilling: savning i breedder
Vibrationsafgivelse (ay, g): 10,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
Arbejdsindstilling: savning i metalplader
Vibrationsafgivelse (ay, y): 5,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?



ENG901-2

BEMAERK:

» De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration er malt i over-
ensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

» De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration kan ogsa
anvendes i en praeliminaer eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

« Vibrationsemissionen under den faktiske anven-
delse af maskinen kan vare forskellig fra de(n)
angivne verdi(er), afhangigt af den made hvorpa
maskinen anvendes, is@r den type arbejdsemne
der behandles.

Serg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske brugs-
forhold (med hensyntagen til alle dele i brugscyk-
lussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbryderti-
den).

EF-KONFORMITETSERKLARING

Kun for lande i Europa
EF-konformitetserkleeringen er inkluderet som Tilleeg A til
denne instruktionsvejledning.
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EAAHNIKA (ApXIkég 0dnyieg)

Mepiypagn yevikig dmoyng

1 AeBiég aAAaynig TpoTTOU 9  MoxAdg ouykpdaTnong Aduag 19 TlpooTaTeuTikG OXIOIUATOG
KoTTAG 10 Ymodoxn kAsidioU (Odnydg kavévag)
2 AiakOTITNG OKavOAAng 11 E&aywviko KAeIdi 20 MMpooTaTeuTIKOG 0dNYOS
3 KoupTri acpahiong 12 TpapunA KoTAG 21 KoupTri ye oTreipwpa
4 Kavtpdav pubuiong 13 Bdon 22 TMeipog
TaxuTnTog 14  MtouAovI 23 Zuokeun atroQuyng
5 Zmpiypa Aduag 15 Akpn okAnBpwv
6 Adua 16 AioBabuioeig 24 Bdaon epyaieiou
7  ZraBepotroinuévn Béon 17 TpUma gekivijpaTtog 25 TIAdka KOAUPPOTOG
8  EAeuBepwpévn Béon 18 ZwAnva
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MovTtého JV0600
Mnkog diadpopng 23 xIA.
TUmog Adpag ToTou B
=0Ao 90 xIA.
Mey. IKavoTnTa KOTIAG
Mahakdg XdAuBag 10 xIA.
Aladpopég avd Aetrtd ()\511‘1) 500 - 3.100
OAikd prkog 236 XIA.
KaBapo Bdapog 2,4 Xyp.
Kartnyopia ac@daAeiag =]

* AOyw TOU OUVEXICOUEVOU TTPOYPANMOTOG EPEUVAG Kal
QAVATITUENG, Ol TTAPOUCES TTPOBIAYPAPEG UTTOKEIVTAI OE
ahhayr xwpig TrpogidoTroinan.

* Ta TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKG UTTOPEi va SlapEPouV aTrd
XWpa og Xwpa.

* Bapog oUpgpwva pe diadikacia EPTA 01/2014

ENE019-1
Mpoopigéuevn xprion

To epyaAeio TTpoopileTal yia TIPIOVIOUA EUAOU, TTAAOTIKWV
Kal ETAANIKWY UANIKWYV. QG atroTéEAETUO TOU EKTETAPEVOU
TIpoyPAuUaTOg €EOPTNUATWY KAl AQUWVY TTpIoVIGUOoU, TO
epyoAgio pTopei  va  xpnolgoTroin®ei  yia  TToAAoUG
oKoTroUg Kal €ival TTOA0 KATAGAANAO yia KAMTTUAEG 1
KUKAIKEG KOTTEG.

ENF002-2
HAekTpIKRA TTapoxn

To epyaAeio TTPETTEl va OUVOEETAI POVO HE NAEKTPIKA
TTapoxn Tng idlag TaoNG PE AUTA TTOU avaypdageTal aTNV
TNIVOKI®0 OVOPAGCTIKWY TIMWY Kal UTTOPET VO AEITOUPYAOE!
MOVO MPE €VOANACOOPEVO HOVOPACIKO pelpa. YTTAPXE
OITTA  pévwaon Kal KOTA OUVETTEID, JTTOPE va  Yivel
oUvOEDN O€ aKPODEKTEG XWPIG CUPHA YEIWONG.

GEA010-2
Ievikég TTpoOEIBOTTOINCEIS ATPAAEIQG IO TO
NAEKTPIKO EpyaAcio

AI‘IPOEIAOI‘IOIHZH AlapdoTe OAeg TIg
wpoeidorroInoeig ao@daAeiag, odnyieg,
EIKOVOYPOAPNOTEIG KOI TTPOSIAYPAPEG TTOU TTAPEXOVTAI
HE auTo To NAEKTPIKG gpyaAeio. H un tipnon dAwv Twy
odnyIwV TIOU avaypa@ovTal KATWTEPW UTTOPEl  va
Katahigel o nAekTpoTTAngia, Tupkayid r/kar coBapd
TPAUNATIOHO.
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DUAGETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINOEIG Kl TIG 0BNYiEg
Y10 HEAAOVTIKA TTAPATTOUTTH.

2TIG  TTPOEIOOTIOINTEIG, O OpPOG “NAEKTPIKG  €pyaAeio”
AVOQEPETAl OE NAEKTPIKO €PyaAEio TTou Tpo@odoTeital
ammd TNV KUOpla Trapoxf NAEkTpIkoU pelpatog  (pE
NAEKTPIKO  KaAWDIO) 1 0t nAekTpIKG €pyaAeio TTOU
TPOPOJOTEITAI ATTO PTTaTAPia (XWPIG NAEKTPIKG KAAWDIO).

GEB186-1
NPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ TA TO
NAAINAPOMIKO MMPIONI

1. Na Kpatdte TO nAEKTPIKO €pyoAEio aAmod TIg
HOVWHEVEG ETTIQPAVEIEG CUYKPATNONG KOTA TNV
EKTEAEON €pyaoiwv OTTOU TO E§APTNMA KOTTAG
pmopei  va épBel o€  EMAQR ME KPUQPEG
KoOAWdIWOoEIG | ME TO BIk6 Tou KaAwdio
TPpOo@OdoCriag. e TEPITTTWON  €TMAPAG  TOU
€CAPTANATOG KOTTAG ME  NAEKTPOPOPO  KaAWdIO,
pTTopei Ta ekTEBEINEVA PETAANIKG €§OPTAMOTA TOU
NAEKTPIKOU  epyaleiou va  kataoTtolv  Ta Bl
NAEKTPOPOPA KAl va TTPOKAAEGOUV NAEKTPOTTANSia
OTO XEIPIOTH.

2. Na XpnOIYOTIOIEITE OPIYKTAPES N KATTolo GAAo
TPOKTIKO MECO yla va OO@OAifeTe Kol va
oTNpPileTe TO TEPAXIO gpyaciog o€ pia OTaBepn
TAATPOPHA. AV KPATATE TO TEPAXIO £PYAaTiag UE TO
XEPI 00G 1 €MAVW OTO CWUa 0ag, Ba eival aoTabég
KOl UTTOPET va XAOoETE TOV EAEYXO.

3. Na xpnoiygomroieite mwavra yuaAid ao@aleiag i
TPOOTATEUTIKA yuaAld. Ta ouvnBiouéva yuaAid
opdoewg 1 yuaAid nAiou AEN eivar yuaAid
ac@algiog.



4. Na oamog@eldyete TNV  KOmhH KAap@iwv. Na
ETMOEWPEITE TO TEUAXIO EPYATIAG YIA KAPPIA KAl
APAIPECTE TA TIPIV ATTO TN AEITOUpYia.

5. Mnv k6BeTe uTTEPUEYEBN TEPAXIO EPYATIQgG.

6. Mpiv amdé Tnv KOTR, va eAEyXETE OTI UTTAPXEI
€MOPKAG qATTOCTAON TiOW a6 TO TeEHAXIO
gpyaoiag wote n Adpa va pn XTUumnoel TO
damedo, Tov TTayKo epyaciog, KTA.

7. Kpatdre To epyaAeio oTabepd.

8. Na BeBaiwveoTte 6TI N Adpa 3ev AKOUUTTAElI TO
TEYAXIO €EPYOOIOg TIPIV EVEPYOTIOINOETE TO
S1akoTrTN.

9.  Mnv mAnoiadeTe Ta XEPIo 0AG O€ KIVOUPEVA PEPN.

10. Mnv ag@nivere TO €pyoAeio avappévo. Na
XE1pifeaTe To epyaleio pévo OTOV TO KPATATE OTO
Xép1.

11. Na oBAveTE TAVTA TO EPYAAEIO KOI VO TTEPINEVETE
VO OTAMATACEI VA KIVEITAI EVTEAWS N Adpa TrpIv
TN BYAAETE a6 TO TEPAXIO EPYATiOG.

12. Mnv ayyiletre Tn Adpa 1 To TePdYIO epyaaiag
apéowg peTd TN Asitoupyia. Mrropei va eival
€SUIPETIKA {EOTA Kal va O©AG TIPOKAAéoOuV
gykavpaTa.

MEPIFPA®H AEITOYPIIAZ
/\MPOZOXH:

13. Mn Oérete 1O €pyaAeio o€ AeiToupyia Xwpig
@opTio 6Tav auUTO Sev gival arapaiTnTo.

14. Mepikd UAIKG TTEPIEXOUV XNUIKA TTOU MTTOPE va
gival TogIkd. No TTpoOEXETE WOTE VO ATTOPEUYETE
TNV €1I0TTVON OKOVNG KOl TNV ETTAPN PE TO Séppa.
Na akoAouBeite Ta Sedopéva ao@dAeiag Tou
TPOMNBEUTH UAIKOU.

15. Na XpnOIYOTIOIEITE TTAVTA TTPOCWTTISA KATA TNG
OKOVNG/avaATIVEUOTAPA TToU gival KOTAAANAA yia
TO UAIKO KaI TNV EQAPHOYH CAG.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIIEZ.

/\POEIAOMOIHZH:

MHN emiTpéyere oTnVv dveon i oTnv £§oIkEiwon oag
HE TO TTPOIOGV (TTOU ATTOKTABNKE OTTO ETMAVEIANUUEVN
XPNAON) VA aVTIKATAOTACEI TV QUOTNPR TAPNON TwV
KaOVOVWV ao@aAgiog Tou Tapovrog epyoaAegiou. H
AANGAZIMENH XPHZH A n apéAsia va akoAouBnRoeTe
TOUG KAVOVEG AO@AAEIOG TTOU SIATUTTWVOVTAl OTO
TMOPOV eyXEIPidIO OBNYIWV MTTOPEI VA TTPOKAAEDEI
oofap6 TTPOCWTITIKO TPAUUATIOHO.

« Mavtote BePaiwveaTe OTI To epyaAeio gival oBNOTO Kal ATTOCUVOEDEPEVO aTTO TO pela TIPIV PUBNIoETE 1 eAEyEeTE

KATTOI0 AEITOUpPYia TOU pyaAegiou.

EmiAoyn Tpoétrou kotrng (Eik. 1)

AUTO TO pPnXAvnua PTTOPEi Vo AEITOUPYNOEl O€ Kivnon KOTTAG TTEPIOTPOQIKA i €uBegia ypappr (emdvw kal kaTw). H
TIEPIOTPOPIKN Kivnon KOTTAG wBei TNV Adua TTpog Ta eUTTPOG OTNV YPAMUR KOTTAG Kal TTPOOSEUTIKWG augavel Tnv

TaUTNTa KOTTAG.

Ma va aAAGEeTe Tov TPOTTO KOTIAG, OTTAWG yupioTe Tov AEBIE aAAayAg TPOTTOU KOTIAG OTnV €mMBUNTA Béon TpoTTOU

KOTTAG.

AvagepBeite oTOV TTivaKa yia va €TTIAEEETE TOV KATAAANAO TPATTO KOTTAG.

©éon Kivnon kotrig

E@appoyég

lMa kot pahakoU xdAuBa, avogeidwTou XxGAUBa Kal TTAQOTIKWY.

0 Kivnon kotrAg €UB¢ia ypapun

Mo kaBapég KoTTéG o€ EUAO Kal KatTAapd.

| Kivnon Kot pikpn
TIEPIOTPOPIK

Ma kot poAakoU XaAuBa, aAoupiviou kal akAnpoU EUAou.

I Kivnon Kot pétpia

Ma kot §UAou Kal KaTTAaud.

TTEPIOTPOPIK

Ma ypryopn kot aAoupiviou kal paAakoU xaAuBa.

Kivnon KotrAg peyaAn

m TTEPIOTPOPIKN

KatTAQud.

Kivnon koTmg peydAn trepioTpo@ikn MNa ypriyopn kot EUAou kai

006582
Asgiroupyia Siakomrn (Eik. 2)

/A\NPOZOXH:

Mpiv ouvdéoeTe TO0 PUnxdvnua oTo pelpa, TTEVTOTE va
eANéyxete va  Oeite 6T 0 BIOKOTITNG  OoKavOAANg
EVEPYOTTOIEITE KAVOVIKA Kal eTTIOTPEPEI OTn Béon “OFF”
oTav eAeuBepuiveTal.

O diakéTITNG pTTopEi va ac@aliaTei otn B€éon “ON” yia
o Avetn Aeiroupyia atmmd 10 XPAoTN Katd Tn didpkela
TapareTapévng xpAong. Na €ioTe TTpooekTIKOi OTavV
ao@aAidete To epyaAeio otn Béon “ON” kal va KpaTaTe
KOAd TO epyaAeio.

MNa va gekiviioere 1O Unxdvnua, omAd TTATAOTE TOV
O1aKkOTITN OKAVOAAN. TMa va OTOPATACETE APrOTE TOV
BIOKOTITN OKAVOAAN.

MNa ouvexn Aeiroupyia, TTATAOTE TOV SIOKOTITN OKAVOAAN
KOl META TTIE0TE PECA TO KOUUTTi AOPAAIONG.

MNa va oTapatAceTe TO pnXavnua amoé TNV ac@aligpévn
0éan, TTaTAOTE TN OKAVOAAN PEXPI TEPUA Kal HETA QPAOTE
™mv.

Kavtpdv puBuiong Taxorntog (Eik. 3)

Edv TmepioTpéwete TO Kavipdv puBuiong TaxUTnTaG,
uTTopeiTe va puBpioete TNV TOXUTNTA TOU €PyaAEiou
amepidpioTa.  AapBavere uwnAdtepn TOaxUuTNTa  OTAV
TIEPIOTPEPETE TO KAVTPAV pUBuIong TaxUTnNTag TTPog TNV
KaTelBuvon Tou apiBuol 5, evwy AauBdvete xaunAotepn
TaxUTNTa OTOV TTEPIOTPEPETE TOV ETTIAOYEQ TTPOG TNV
kaTelBuvon Tou apiBuou 1.
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Avo@epBeiTe GTOV TTAPAKATW TTiVOKA YIa va ETTIAEGETE TNV
KOTAAANAN TaXUTNTO yIo KATEPYAJOMEVO KOWMATI TTOU
TPOKEITal va KoTrel. QoTéow, n KATAAANAN TaxutnTa
uTTopei va diapépel avaAoya pe Tov TUTTO 1) TO TIGX0G TOU
Katepyalépevou  koppatiol.  Tevikd,  peyaAlTepeg
TaxUTNTEG Ba 0ag EMTPEWPOUV VO KOWETE KaTEPYAlOUEVT
KOoppaTIa ypnyopotepa aAAG Ba eAatTwOei n didpkeia
AeiToupyiag TnG Aduag.

Koppdr mpog Kot ApIBudG aTo KavTpav
=ZUho 4-5
MaAakdg XaAupag 3-5
AvogeidwTog XdAupag 3-4
Aloupivio 3-5
MAaoTikG 1-4
006368
/A\NPOZOXH:

» To kavTpdv puBuIoNg TaxUTNTAG PUTTOPET Va TTEPIOTPAPET
po6vo péxpl To 5 kai iow péxpl 1o 1. Mnv 1o {opioeTe va
gemepaoel 10 51 1, dlaopeTikd n duvatdTnTa PUBUIONG
TaXUTNTOG MTTOPEI va N AEITOUPYET META.

2YNAPMOAOIHZH

/\NPOZOXH:

« Mavrote BeBaiwveaTe 6T To epyaAeio gival ofnoTo Kai
QATTOOUVOEDEPEVO  TTPIV  EKTEAECETE  OTTOIODNATIOTE

gpyacia oTo epyaAeio.

TomoBéTnon N agaipeon Aapwyv Tpioviou
(EIk. 4 kau 5)

/A\NPOZOXH:

Mavtote kaBapioTe OAa Ta TTPokoAAnuéva oTn Adpa 1
aT1o OTAPIYMA TNG Aduag Trplovidia A &éva UAika. Edv
Oev yivel autd, ptropei va yivel aitia yia aveTTapkég
ogi€iuo  TNG Adpag kal va  KataAigel oe cofapd
TPAUUOTIOHO.

Mnv ayyi¢ete TNV Adua R TO QvTIKEINEVO Epyaaiag
auéowg MPETA TNV Aeimoupyia, yioTi pTropei va eival
€CAIPETIKG BEPPA KAl VO 0AG TTPOKAAECOUV eyKaUUaTa.

XpnaipoTrolgite pévo Adpeg Tutrou B. H xpnoipotroinon
GMwvV Aapwv ekTéG TUTTOU B TrpokaAsi  aveTtapkég
OQigIuo TNG AGMOG, Kal €XEl WG OTTOTEAEOUA CORaPO
TIPOOWTTIKO TPAUMATIONO.

Otav Bydgete TN Adpa  TTaAvOpopikoU  TTploviou,
TIPOOEXETE VO PNV TPOUMATIOETE T OGKTUAQ 0OG ME TNV
Aakpn TNG Aduag f Tig HUTEG TOU TEPAXioU Epyaaiag.

Mpiv eykataotAoete TN Adpa, BeBaiwBeite 6T 0 pOXAOG
ouykpdtnong Aduag Bpioketal oTn eAeuBepwpévn BEon.
MNa va TommoBeTAoeTe TN Adpa, eiodyete TN Adpa (ue Ta
OO6VTIa OTPAUPEVA TTPOG TA UTTPOCTA) HECT OTO OTAPIYHA
Npag, péxpl va aoc@oalioel. O pOXAGG METaKIVEITAI
autéyata oTn otaBepotroinuévn Béon kol N Adua
ac@ahidel. TpaBngre TN Adpa eAagpd yia va BeBaiwdeite
611 dev Ba TTéoEl KATA TN AgIToupyia.

/A\MPOZOXH:

Edv o poxAdg Oev petakivnBei  autéuota  aTn
otafepotroinuévn Béon, n Adua dev éxel ToTroOETNOET
TAAPWG. Mnv éCeTe TO JOXAO OTn OTABEPOTTOINUEVN
Béon pe 10 Xépl oag. MTopei va TTpokAnBei {nuid aTto
epyaAeio. BeBaiwBeite 6T TO Tiow Akpo TnG Adupag
TaIpIagel péoa oTov KUAIVOpo.

46

Ma va agaipéoete TN AGua, GTIPWETE TO HOXAO TTPOG Ta

EPTTPOG PEXPI TEPUA. AUTO ETTITPETTEI TNV ATTACPAAIGN TNG

Adpag.

NMAPATHPHZH:

* X& TrepITITWON Tou gival OUOKOAO va OQAIPETETE TN
Adpa TTaAivdpopIKoU TTpIovioU:
O¢oTe Tov POXAO aAAayAg KOTITIKAG AeiToupyiag oTn
6éon “llI” ka1 peTokivioTe TV umodoxn Adpag
TTaAIvOpopikoU TTpiovioU TIPOG TO KATW HEPOG TTIPIV
OTIPWEETE  TOV  HOXAG OuykpdTnong Adpag oTtnv
ammeAeuBepwpévn  B€on. TNa va PETAKIVACETE TNV
utrodoxr) Aduag TTaAIvipopIkoU TTpiovioU TIpog TO KATW
UEPOG, €TMIOTPEWTE TOV HOXAS OuykpdTnong Aduag
TIAAPWG OTn 0TaBEPH BEON Pia POPAE KAl EVEPYOTTOINOTE
eAAPPWG TO EPYOAEIO OPKETEG POPEG.

DUAagn egaywvikol kAi1diou. (Eik. 6)
Otav 8ev XPNOIYOTIOIEITAI, OTTOBNKEUOTE TO €EAYWVIKO
KAEIDi OTTWG QaiveTal aTnV €IKOvVA yia va un Xabei.

AEITOYPTIA

/A NPOZOXH:

Mdvrote Kkpatdte T Bdaon Tou  PNXOvAUOTOG
€UBUYPOPPIOUEVN PE TO KATEPYAOPEVO KoppaTL. EGv TO
TrapoAeieTe, pTTopei va TpokAnBei Bpavon Tng Adpag,
Je atmroTéAeopa goBapd TPAUUATIOUO.

MpowBeite TO epyaheio TOAU oOiyd Otav  KOBeTe
KOMTTUAEG R kAveTe kUAMopa. Egavaykaopdg Tou
epyaAeiou pTropei va TTpokaAéoel Aogr eTTipAaveIa KOTTAG
Kal oTrdoipo TG Aduag.

Katd tn xprion Tou epyaAegiou, va KPATATE TO EPYOAEio
otaBepd pe TO €va xépl otnv KUpia AaPR. Eav
OTTAITEITOI, PITTOPEITE VO OTNPIEETE TO PTTPOOTIVO PEPOG
Tou gpyaAegiou pe To GAAO XEpI.

AvayrTe 10 epyaleio xwpig N Adpa va KAvel Kappid eagnR
KOl TTEPIUEVETE PEXPI VO OTTOKTACEl N Adua TTAApPN
Tayutnta. (Eik. 7)

MeTd, akoupTrioTe Tn BAECN €TiTTEda ETTAVW OTO TEUAXIO
€PYOCiaG KOl PETAKIVAOTE QTTAAG TO €PYOAEi0 TTPOG Ta
MUTTPOOTA, KATA WAKOG MIOG YPOAMMAG KOTTHG TTOU EXETE
oxedIGoEl AT TPIv.

Nogotunon (Eik. 8, 9 kai 10)

/A NPOZOXH:

* Mavrote BeBaiwveaTe 6T TO unxavnua gival oBnoTo Kal
ByaAuévo amd Tnv Tpida TpIv dwaoeTe KAion oTn Bdon
epyaAeiou.

AivovTtag kAion otnv BAaon Tou epyaleiou, PTTOPEITE va
KAveTe AofoTOoPEG O€ oTToladATIOTE ywvia peTagyu 0° kal
45° (apioTepd 1 OegIdr).

XoAapwoTe T0 yTTOUASVI OTO TTiow PEPOG TNG BAang pE TO
e¢aywviké KAEIBi. MeTakivioTe Tn BAon WOTE TO YTTOUAGVI
va ToTroBeTNOEl OTO KEVIPO TNG €EYKOTIAG, Of OXAMA
aTtaupou, otn Baon.

AwaTe KAion oTn BAon PEXPI va ETTITUXETE TNV €MOUUNTA
Aogr ywvia. H dkpn Tou kKOUBOUKAIOU QEPEI TIG EYKOTTEG
KAipokag Aogng ywviag. Metd o@igte TO0 pTTOUASVI YIa va
OTEPEWOETE TN BACN TOU pnXavAuaTog.

Eumrp6o0ieg eubuypappiouéveg kotrég (Eik. 11)

XaAopwoTe To UTTOUAGVI OTOo TTiow PEPOG TG Pdang
epyoAgiou pe 1o €§aywVIKO KAEIS, YETA WETOKIVACTE Tn
Bdon Tou punxavAuaTog PEXPI TEPUA TTPOG Ta TTiow. MeTd
O@igTE TO UTTOUAGVI VIO VO OTEPEWTETE TN BAon epyaAeiou.



AtroKkoTry
ATTOKOTTEG PTTOPOUV VO YiVOUV PE TN Ia A JE TNV GAAn
aroé Tig peBddoug, A 1y B.

A) Mg avolypa TpUTTag eKKivnong
Mo €owTEPIKEG ATTOKOTTEG XWPIG APXIKO KOWIUO aTrd
Jia GKpn, TTPO-TPUTTACTE pia TPUTTA £KKivnong 12 XIA.
n TepioadTepo. Eiodyete Tn Adpa péoa o€ autn Tnv
TPUTTa Kai EEKIVAOTE TN KOTTA 0ag. (Eik. 12)

B) Kotrég BUBIong

Ae xpeidetal va avoifete TpUTTA €kkivnong A va

KAVETE PIa apXIKf KOTIF) €AV TTPOCEXTIKA KAVETE OTIWG

aKoAoUBwG.

1. AwaoTe KAion 01O Pnxdvnua TPog Ta €MAvVw, OE
oxéon Je TNV PTTPOCTIVA akpn TG Bdong, WE Tn
Adpa TotroBeTnuévn Aiyo TIAvw aTTd TNV ETTIPAVEIX
Tou KaTepyadépevou kopuatiou. (Eik. 13)

2. EQapudoTe mieon oT10 Pnxavnua, €101 WOTE N
UTTPOCTIVA aKpn TNG BACNG va pnv YETakIvnOei Tav
QAVAYETE TO PNXAVNUO KOl JOAAKE XOUNAWOETE O1ya-
alyé To TMow PEPOG TNG BACNG TOU UNXAVAMATOG.

3. KaBwg n Adpa diamepvd 1O KatEpyalOHEVO
KOMMATI, Olya-olyd  yaunAwote T Bdon Tou
HUNXOVAMOTOG KATW TIPOG TNV  ETMIQAVEIR  TOU
KOTEPYAZOUEVOU KOpUaTIOU.

4. OAoKANPWOTE TNV KOTTA HE TOV KAVOVIKO TPOTTO.

TeAeiwpata ywviwy (Eik. 14)

Ma va kKoBapioeTe TIG YwVieg 1 va KAVETE puBUicEIg OTIG
O100TACEIG, KAVTE €va TTEpacUa PE TN Adua KAtd PAKOg
TWV KOPUEVWY TIAEUPWIV.

Kot petdAAwv

Mavtote xpnoiyotroleite €va KATAAANAO WUKTIKG (£Aaio
KOTIAG) 6Tav KOBeTe péTaAAa. Edv dev 10 KAveTE auTO Ba
TIPOKANBEi onuavTikr @Bopd otn Adua. H KaTw TTAeupd
TOU KaTtepyaldpevou KopuaTiol utropei va AirravOei avti
va XpnoIYoTToINOei WUKTIKS.

Atropdkpuvon okoévng (Eik. 15)

KaBapég KOTEPYOOIEG KOTTAG uTTOpOUV va
TIpayyartotroinBolv ouvdéovTag auTd To unxavnua e yia
nAekTpIKr okoUTIa Makita. BaATe To GwArva TNG okouTrag
péoa oTn TPUTTA OTO TTICW PEPOG TOU PNXAavAUATOG.

MPOOCTATEUTIKO OXICIHATOG (TTPOIPETIKO £SGPTNHA)

/N NPOZOXH:

* Mavrote BePaiwveaTe 6T TO unxavnua gival aBnoTo kai
ByaAuyévo amd Tn Tpida TPV TOTTOBETAOETE N
apaipEcETE £apTAPATA.

1) EuBeieg korég (Eik. 16 ka1 17)

Otav k6Bete emavaiapBavopeva TAatn 160 xIA.
ANyéTepo,  Xpnoigotioinon  Tou  TTPOCTATEUTIKOU
oxloiyatog egacaliCel ypriyopn, kabapr kal eubeia
KOTTA.

Ma va Tov TOTTOBETAOETE, BAATE TO TTPOCTATEUTIKO
oxloiyatog péoa  atnv opBoywvia TpUTTA OTNV
TAEUpd TNG PAoNG TOU PNXAVAMATOG HE TOV
TIPOCTATEUTIKO 0BNYO va KOITAEl TIPOG TO KATW.
FAUGTPIOTE TO TTPOOTATEUTIKO OXICINATOG OTn B€on
TOU €mMBUPNTOU TTAGTOG KOTIAG, KaI WETA OQigTe Ta
UTTOUAGVIO YIO VO TO OTEPEWOETE.

2) KukAikég kotrég (Eik. 18 kai 19)
Otav k6Bete KUKAoug A TO6Ea akTivag 170 xIA. A
ANlyOTEPO, TOTTOBETEIOTE TO TIPOCTATEUTIKO OXICINATOG
OTTWG aKoAoUBWG.
BdAte TO TIPOOTATEUTIKO OXIOIUATOG WECO OTNV
opBoywvia TpUTTa oTNV TAEUpd Tng Bdong Tou
UNXAVAMATOG JE TOV TTPOCTATEUTIKO 0BNYO VA KOITAEI
TPOG Ta TTavw. BAaATE TOV TTeipo KUKAIKAG 0drlynong
va Tepdoel kar amé TG OUo TPUTTEG  TOU
TTPOOTATEUTIKOU 0dnyou. BIBWOTE TO KOUUTTI PE TO
OTTEIpWHA TTAVW OTO TIEIPO YIA va OTEPEWOETE TOV
TTeipo.
MeTd, yAuoTpioTe TO TTPOOTATEUTIKO OXICIUATOG OTNV
€TMIOUPNTA aKTiva KOTTAG, KAl OQi§TE TO UTTOUAGVI YIa
Va TOV OTEPEWOETE OTN B€on Tou. META PETOKIVAOTE
N Bdon epyaAeiou 600 TTAEI PTTPOOTA.

IHMEIQZH:

* Mavra xpnoipotroleite Adpeg Ap. B-17, B-18, B-26 n

B-27 6t1av kéBeTal KUKAOUG 1y TOEa.

ZUOKEUN aTTOQUYNG OKANBPWYV (TTPOAIPETIKO
e§aprtnua) (Eik. 20)

Ma koTrég Xwpig OKANBPES, XPNOIPOTIOIEITAI N GUOKEUN
atmo@uyng okAnBpwv. MNa va TOTTOBETACETE T CUCKEUN
aTTOPUYRG OKARBPWV, YETAKIVATTE T BAon Tou epyaAeiou
TAPWG TTPOG Ta EPTTPOG Kal TTPOCAPUOCTE TNV ATTO TO
Tow PEPOG TNG Bdong epyaAeiou. Otav xpnOIYOTIOIEITE
v TAGKa KOAUPPATOG, TOTTOBETACTE TN OUCKEUN
aTTOQUYAG OKARBpwWV eTTAVW GTNV TTAGKA KAAUUPOTOG.

/A\NPOZOXH:
* H ouokeury amo@uyig oOkAnBpwv Oev pTTopEi va
XPnoIPoTroiNdei 61av KAVETE AOGOTOUEG.

MAdka KOAUpPOTOG (TTPOAIPETIKG EEAPTNHA)

(Eik. 21)

XpnoigotoioTte TNV TTAGKa KAAUPPaTOg OTaV KOBETE
SiakoounTIKoUg KatAapadeg, TTAQOTIKG, KATT.
MpooTatevel TIG guaioOnTeg 1 AeTTéG emQAvEIEG aATTO
¢nid. MpooapudaTe TNV GTO ToW PEPOG TNG BAONG TOU
epyaheiou.

ZYNTHPHZH

/A\NPOZOXH:

* Mavrote BeBaiwveoTte 0TI TO epyaAeio gival aBnoTo Kal
OATTOCUVOEDEPUEVO TIPIV  ETTIXEIPAOETE VO  EKTEAECETE
€mBewpnon f ouvtrpnon.

* Mnv xpnoiyotrolgite Troté Bevivn, TETPeAdikO aiBépa,
BI0AUTIKO, aAkoOAn 1) TTapopoleg ouaieg. Evdéxetal va
TIPOKANBEI ATTOXPWHATIOUAG, TTAPAHOPPWON ) PWYHEG.

MNa va diatnprioete TNV AZPAAEIA kai AZIOMNIZTIA tou

TIPOIOVTOG, ETTIOKEUEG, €AEYXOG KAl QVTIKOTAOTAON TWV

WNKTpWV AavOpaka, KaBWG Kal OTTolIadATIOTE  GAAN

guvTApnon A pUBUIoN TTPETTEI va EKTEAOUVTAI ATTO KEVTPO

eEuUTINPETNONG £pyooTaciou f aTré eouciodoTnuéva amod

v Makita «kévipa, TIGVTOTE  XPNOIMOTIOIDVTAG

avtaAAakTiké TG Makita.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA

/A\NPOZOXH:

* AUTA Ta €EOPTAMATA ] TTPOCAPTAUOTA CUVICTWVTAI YId
XpAon pe 1o epyaleio Makita TTou TTEPIYPAPTNKE OTIG
odnyieg autég. H xprion omdATroTe GAAWV eEapTNUATWY
f| TTPOCAPTNPATWY WTTOPEi VO  TTPOKAA(DEl  KivOuvo
TPAUWOTIOPOU o€ dTopa. XPNnOIUOTIOIEITE Ta EEAPTANOTA
1 TIPOCAPTANATA PGVO YIa TNV XPRON TToU TTpoopilovTal.
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Edv xpeidleote omoiadnmote BonBeia yia TePICOOTEPES
TAnpogopieg o oOxéon HE aAuTd Ta €EaPTAMATA,
aTroTavOEiTE OTO TOTKG 0aG KEVTIPO  €EUTTNPETNONG
Makita.

* Aapa TTaAivdpopIkoU Trpioviou
* EEaywvikd kAeidi 3
* MpooTaTteuTiké OXITiNATOG
(Odnyég kavévag)
* 2ZUOKEUN aTTOQUYAG OKANBpWV
* ZwhAAva (MNa okoUTTa amroppdPnang)
* MAGka KaAUpPOTOG

THMEIQZH:

* Mepikda aToIXEia otn Niota uTTOpEi va
oupTepIAapBdvovTal 0T ouokeuaaoia epyaAeiou wg
aTavTap egaptipata. Mmopei va dlagépouv avaloya pe
N XWpea.

ENG905-1

O6pupog

To TUTTKG A eTTiTredo peTpnuévou BopuBou kabopileTal

oUuwva pe 1o EN62841-2-11:

Z140pn Tieong Axou (Lya): 85 dB (A)
2160un duvaung Axou (Lya): 96 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

ENG907-1

ZHMEIQZH:

* H dnAwpévn TiuR(€g) exTTouTIG BopuBou éxel ueTPNOET
oUppwva Pe TNV TTPOTUTIN PEBOSO BOKIPAG KAl UTTOPET
va Xpnoigotroindei yia Tn oUyKpIon evog epyoAEiou e
KATT010 GANO.

* H dnAhwpévn Tiun(ég) ektrouTrig BopUBou pTropei va
XPNOIPOTIoINGEi Kal OTNV TTPOKATOPKTIKA agloAdynan
NG €KkBeONG.

/A\NPOEIAOMNOIHZH:

* Na popdre wTOACTTISES.

¢ H ektroptri) BopUBou KaTd Tn XpRon Tou NAEKTPIKOU
EpyaAgiou O TTPAYUOTIKEG OUVONKEG MTTOPEi va
Slapépel amd TN dnAwpévn TIPA(€G) avaAloya pe
TOUG TPOTTOUG XPNONG Tou gpyaleiou, 1B1aiTepa To
€id0G TOU TEMOXiOU EPYOOIOG TIOU UTTOKEITAI
emedepyaoia.

* ®povriote va AdBere Ta  KATAAANAa  péTpa
TPOCTACIAG TOU XEIPIOTH BACEI EVOG UTTOAOYIOHOU
™G £€kBeong o€ TPAyHATIKEG OUVONKEG XPAONG
(AapBdvovrag umoyn OAeg TIG OCUVIOTWOEG TOU
KUKAOU AgIToupyiag OTTwG TOoug XpOvoug TTou To
epyaAeio gival ekTOG AsiIToupyiag kal 6Tav Bpiokeral
oe adpavh AsiToupyia Tépav  Tou XpOvou
EVEPYOTTOINONG).
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Kpadaouég
H oAk4 Ty ddévnong (dBpoiopa  TpI-agovikou
Siavuopartog) kabopidetal cUppwva pe 1o EN62841-2-
11:

Eidog epyaoiag: kot cavidwv
ExtropTr 86vnong (ay, g): 10,5 m/s?
ABeBaistnrar (K): 1,5 m/s?
Eidog epyaagiag: KO HETAAAIKWY QUAAWV
ExmropTn 86vnong (ap, v): 5,5 m/s?
ABeBaistnTa (K): 1,5 m/s?

ENG901-2

IHMEIQZH:

* H dnAwpévn TIUA(EG) OUVOAIKWV KPABAOUWY EXEI
JETPNOE cUPPWVA PE TNV TIPOTUTIN PEBODO DOKIPAG Kal
utropei va  xpnoigotroin®ei yia T olykpion evég
epyaheiou pe kamoio GAAo.

* H dnAwpévn TIMA(EG) CUVOAIKWV KPadAOUWY UTTOPET va
XPNOIPOTIOINGEl KaI OTNV TTPOKATAPKTIKA agloAdynon
G €kBeong.

/\ POEIAOMOIHZH:

e H exmoumn Kpadaopwv KATd Tn XPHROon Tou
NAEKTPIKOU EPYaAgiou Ot TTPOAYHATIKEG OUVONRKEG
pmropei va Siagépel amd TN dnAwpévn TIPA(EG)
EKTTOMTTAG avAAoya pE TOUG TPOTTOUG XPHONG Tou

epyaAgiou, 1S1aiTEpa TO €iBOGg TOU TEHAYXiOU
£pPYOOiag TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYATIia.
e @povriote va AdBere Ta KATAAAnAa  péTpa

TPOCTACING TOU XEIPIOTH BAoel Evog uTToAOyIoHOU
™G €ékBeong ot TpPaAyHaTIKEG OUVONKEG XpRong
(AauBdvovTag umrown OAEG TIG OUVIOTWOEG TOU
KUKAOU AgITOupyiag OTTwWG TOug XPOVOUG TToU TO
epyaleio gival ekTOG AgIToupyiag Kai 6Tav BpiokeTal
og adpavl A&iToupyia  Tépav  TOu  XpOvou
EVEPYOTTOINONG).

AHAQZH ZYMMOP®QZHX EK

Ma TIg EUpWTTAIKEG XWPEG MOVO
H dAAwon ouppdépowong EK tepihaufdveral  wg
MapdpTnua A o€ auTtd TO EYXEIPIDIO 0dNYIWV.
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